
विधुतीय प्रेसर कुकर 
मम्मत सम्भार पुव्तकभा

PEEDA
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अस्वीकरण (Disclaimer) 

यो सामग्री UKAid from the UK government द्वारा सहायता िररएको छ; यद्यगि, यहााँ व्यक्त िररएका गवचारहरूल े
UK government को आगिकाररक नीगतहरूलाई प्रगतगबगम्बत िर्दनैन।् 

गिचारकर्ाा:   
श्री गवराज िौतम, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
डा. ररचडा गसफ, Modern Energy Cooking Services (MECS) 
 
लेखक:  
जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
 
योिदानकर्ाा लेखक: 
श्री गवराज िौतम, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
श्री िौरव गसंह हमाल, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
श्री नवीन्द्रराज श्रेष्ठ, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
डा. ररचडा गसफ, Modern Energy Cooking Services (MECS) 
डा. जाकी ली, Modern Energy Cooking Services (MECS) 
डा. रणबहार्दरु थािा, वकैगल्िक ऊजाा प्रवद्धान केन्द्र (AEPC) 
श्री गवकास उप्रेती, नवीकरणीय ऊजाा र ऊजाा र्दक्षता कायाक्रम (REEEP, GIZ) 
श्री सरु्दीि िौडेल, ग्रामीण जीवनका लागि नवीकरणीय ऊजाा (RERL) 
श्री अगिमन्द्य ुिन्द्थी, बटुवल प्रागवगिक संस्थान (BTI) 
श्री अजुान र्दवेकोटा, बालाज ुस्कुल अफ इगन्द्जगनयररङ एण्ड टेक्नोलोजी (BSET) 
श्री कुमार सनुाम, िौगतक िवूाािार तथा यातायात मन्द्रालय (MoPIT) 
 
"ई-कुगकंि उिकरणहरूको लागि ममात र प्रगिक्षण मोड्युल र ममात सम्िार िगुस्तका MECS-PEEDA कायािाला" 
बाट ३०+ सहिािीहरू” 

 
सम्पादक: 
श्री िौरव गसंह हमाल, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 

 
लेआउट र गिजाइन: 
श्री डेन गसंह िरुुङ, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
 
कोष सहयोि: 
यो प्रगिक्षण िगुस्तका र ममात अध्ययन UK Aid Modern Energy Cooking Services (MECS) कायाक्रमद्वारा 
कोष सहयोि िररएको गथयो। 
 

प्रकािन गमगत: विैाख २०८१ 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

थप जानकारीको लागि: 

PEEDA 
जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था 

लम्ज ुिल्ली, बदु्धनिर, काठमाडौं–१० 
P.O बक्स: ८९७५, EPC २१५७ टेगलफोन: ०१-४७९०५३८, ०१-४७९६३६१ 

e-mail: biraj@peeda.net URL: www.peeda.net 
 
 

अस्वीकरण (Disclaimer) 

यो सामग्री UKAid from the UK government द्वारा सहायता िररएको छ; यद्यगि, यहााँ व्यक्त िररएका गवचारहरूल े
UK government को आगिकाररक नीगतहरूलाई प्रगतगबगम्बत िर्दनैन।् 

गिचारकर्ाा:   
श्री गवराज िौतम, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
डा. ररचडा गसफ, Modern Energy Cooking Services (MECS) 
 
लेखक:  
जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
 
योिदानकर्ाा लेखक: 
श्री गवराज िौतम, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
श्री िौरव गसंह हमाल, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
श्री नवीन्द्रराज श्रेष्ठ, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
डा. ररचडा गसफ, Modern Energy Cooking Services (MECS) 
डा. जाकी ली, Modern Energy Cooking Services (MECS) 
डा. रणबहार्दरु थािा, वकैगल्िक ऊजाा प्रवद्धान केन्द्र (AEPC) 
श्री गवकास उप्रेती, नवीकरणीय ऊजाा र ऊजाा र्दक्षता कायाक्रम (REEEP, GIZ) 
श्री सरु्दीि िौडेल, ग्रामीण जीवनका लागि नवीकरणीय ऊजाा (RERL) 
श्री अगिमन्द्य ुिन्द्थी, बटुवल प्रागवगिक संस्थान (BTI) 
श्री अजुान र्दवेकोटा, बालाज ुस्कुल अफ इगन्द्जगनयररङ एण्ड टेक्नोलोजी (BSET) 
श्री कुमार सनुाम, िौगतक िवूाािार तथा यातायात मन्द्रालय (MoPIT) 
 
"ई-कुगकंि उिकरणहरूको लागि ममात र प्रगिक्षण मोड्युल र ममात सम्िार िगुस्तका MECS-PEEDA कायािाला" 
बाट ३०+ सहिािीहरू” 

 
सम्पादक: 
श्री िौरव गसंह हमाल, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 

 
लेआउट र गिजाइन: 
श्री डेन गसंह िरुुङ, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
 
कोष सहयोि: 
यो प्रगिक्षण िगुस्तका र ममात अध्ययन UK Aid Modern Energy Cooking Services (MECS) कायाक्रमद्वारा 
कोष सहयोि िररएको गथयो। 
 

प्रकािन गमगत: विैाख २०८१ 



सहकाय्म :

प्रस्तावना 
 

विद्यतुीय प्रेसर कुकरको मममत सम्भार म्यानअुल (पवुततका)मा तिागत छ । यो वितततृ गाइड विद्यतुीय प्रेसर कुकरमा आउन े
समतया समाधानार्म सम्बवधधत प्राविवधक र इवछछत मावनसहरूलाई सघाउनका लावग बनाइएको हो ।   

विद्यतुीय प्रेसर कुकर सवुिधासम्पधन र छररतो गरी खाना बनाउन भाधछाको महत्िपरू्म र उपयोगी साधन बनेको  
छ । यद्यवप, कुनै पवन जविल उपकरर् जततै यसमा समयसँगै सामाधयदवेख धेरै गम्भीर समतयाको सामना गनुमपन ेहुनसक्छ ।   

यो मममत सम्भार पवुततका विद्यतुीय प्रेसर कुकरमा PEEDA-MECS ले गरेको अध्ययनको वनष्कर्ममा आधाररत 
रहरे  बनाइएको छ । यो मममत सम्भार  पवुततका यकेु एड मोडनम इनजी कुवकङ सवभमसेज ्(MECS) कायमक्रमको आवर्मक र प्राविवधक 
सहयोग तर्ा िैकवपपक ऊजाम प्रिर्द्मन केधर (AEPC) र ग्रामीर् जीिनका लावग निीकरर्ीय ऊजाम (RERL) कायमक्रमसँग समधियमा 
विकवसत गररएको छ । 

विवभधन विद्यतुीय सामानको मममत केधर, प्रविक्षक, प्राविवधकहरू, चलुो आपवूतमकताम र घरपररिारले विद्यतुीय प्रेसर 
कुकरहरूमा बारम्बार दवेखने समतया र त्रवुिहरूको मपूयाङ्कन र अध्ययन गने क्रममा प्राप्त नवतजालाई यहाँ समेविएको छ । प्राविवधक 
विक्षा तर्ा व्यािसावयक तावलम पररर्द ्(CTEVT) ले तयार गरेको विद्यतुीय उपकरर्हरूका मोड्यलुहरूमावर् गररएको समीक्षाका 
आधारमा पवन यस प्रविक्षर् सामग्री तर्ा तावलम पाठ्यक्रमलाई बढीभधदा बढी प्रभािकारी बनाउन वमवहनेत गररएको छ । AEPC, 
CTEVT र यसका काठमाडौं, बनेपा, बिुिलका प्राविवधक संतर्ाहरूका सारै् प्रमखु विद्यतुीय चलुो प्रविवध आपवूतमकतामहरू, 
अधय रावष्िय/अधतरामवष्िय गरैसरकारी संतर्ा र वनजी संतर्ाहरूका प्रवतवनवधहरूसँग फलदायी छलफलका सारै् कायमिालाहरूमा प्राप्त 
अमपूय सपलाह, सझुाि र प्रवतवक्रयाहरू समािेि गररएको छ ।   

 यस पवुततकामा, हामी विद्यतुीय प्रसेर कुकरहरूमा दवेखन सक्न ेविवभधन समतयाहरू र ती समतयाहरूको वनदान र मममतमा 
सघाउने वितततृ व्याख्या, रेखावचत्र र िङ्ृखलाबर्द् तौरतररकाहरू प्रततुत गनम खोजेका छौं । यवद तपाई ंएक पिेेिर प्राविवधक हुनहुुधछ 
भन,े यो मममत  सम्भार पवुततकाले तपाईलंाई यी उपकरर्हरू सहज रूपमा चलाउन आिश्यक ज्ञान र सीपहरू प्रदान गनेछ। 

 हामी प्रयोगकतामहरूलाई कुन ै पवन मममत प्रयास गनुमअवघ यो मममत सम्भार पवुततकालाई राररीरी पढ्न प्रोत्सावहत 
गछौं, सारै् सरुक्षा सािधानीहरू राररीरी पालना गरेको सवुनवित गनम अनरुोध गछौं । सारै्, तपाइकँो उपकरर् मोडेल अनसुार 
सम्बवधधत वनमामताको वदिावनदिेहरू र वितततृ वििरर्हरूको पालना गनुम आिश्यक छँदछै ।  

 PEEDA प्रविवधको लाभ उठाउन र ज्ञानको प्रिर्द्मन गनम समवपमत संतर्ाहरूसँग हातेमालो गनम प्रवतबर्द् छ। यो सामग्रीको कुन ै
उदात्त उद्दशे्यका लावग सदपुयोग गनम उत्सकु जनुसकैु संघसंतर्ाहरूसँग सहकायम गनम हामी उत्सकु र हमिेा तयार छौं ।  

हामी आिा गदमछौं वक यो पवुततकाले तपाईकंो विद्यतुीय प्रेसर कुकरले लामो समयसम्म काम गनम र उपयोवगता विततार गनम 
एक बहुमपूय स्रोतको रूपमा काम गनेछ। 

 
बिराज गौतम 
प्रमुख कार्यकारी अबिकृत 
PEEDA 



सहकाय्म :

प्रस्तावना 
 

विद्यतुीय प्रेसर कुकरको मममत सम्भार म्यानअुल (पवुततका)मा तिागत छ । यो वितततृ गाइड विद्यतुीय प्रेसर कुकरमा आउन े
समतया समाधानार्म सम्बवधधत प्राविवधक र इवछछत मावनसहरूलाई सघाउनका लावग बनाइएको हो ।   

विद्यतुीय प्रेसर कुकर सवुिधासम्पधन र छररतो गरी खाना बनाउन भाधछाको महत्िपरू्म र उपयोगी साधन बनेको  
छ । यद्यवप, कुनै पवन जविल उपकरर् जततै यसमा समयसँगै सामाधयदवेख धेरै गम्भीर समतयाको सामना गनुमपन ेहुनसक्छ ।   

यो मममत सम्भार पवुततका विद्यतुीय प्रेसर कुकरमा PEEDA-MECS ले गरेको अध्ययनको वनष्कर्ममा आधाररत 
रहरे  बनाइएको छ । यो मममत सम्भार  पवुततका यकेु एड मोडनम इनजी कुवकङ सवभमसेज ्(MECS) कायमक्रमको आवर्मक र प्राविवधक 
सहयोग तर्ा िैकवपपक ऊजाम प्रिर्द्मन केधर (AEPC) र ग्रामीर् जीिनका लावग निीकरर्ीय ऊजाम (RERL) कायमक्रमसँग समधियमा 
विकवसत गररएको छ । 

विवभधन विद्यतुीय सामानको मममत केधर, प्रविक्षक, प्राविवधकहरू, चलुो आपवूतमकताम र घरपररिारले विद्यतुीय प्रेसर 
कुकरहरूमा बारम्बार दवेखने समतया र त्रवुिहरूको मपूयाङ्कन र अध्ययन गने क्रममा प्राप्त नवतजालाई यहाँ समेविएको छ । प्राविवधक 
विक्षा तर्ा व्यािसावयक तावलम पररर्द ्(CTEVT) ले तयार गरेको विद्यतुीय उपकरर्हरूका मोड्यलुहरूमावर् गररएको समीक्षाका 
आधारमा पवन यस प्रविक्षर् सामग्री तर्ा तावलम पाठ्यक्रमलाई बढीभधदा बढी प्रभािकारी बनाउन वमवहनेत गररएको छ । AEPC, 
CTEVT र यसका काठमाडौं, बनेपा, बिुिलका प्राविवधक संतर्ाहरूका सारै् प्रमखु विद्यतुीय चलुो प्रविवध आपवूतमकतामहरू, 
अधय रावष्िय/अधतरामवष्िय गरैसरकारी संतर्ा र वनजी संतर्ाहरूका प्रवतवनवधहरूसँग फलदायी छलफलका सारै् कायमिालाहरूमा प्राप्त 
अमपूय सपलाह, सझुाि र प्रवतवक्रयाहरू समािेि गररएको छ ।   

 यस पवुततकामा, हामी विद्यतुीय प्रसेर कुकरहरूमा दवेखन सक्न ेविवभधन समतयाहरू र ती समतयाहरूको वनदान र मममतमा 
सघाउने वितततृ व्याख्या, रेखावचत्र र िङ्ृखलाबर्द् तौरतररकाहरू प्रततुत गनम खोजेका छौं । यवद तपाई ंएक पिेेिर प्राविवधक हुनहुुधछ 
भन,े यो मममत  सम्भार पवुततकाले तपाईलंाई यी उपकरर्हरू सहज रूपमा चलाउन आिश्यक ज्ञान र सीपहरू प्रदान गनेछ। 

 हामी प्रयोगकतामहरूलाई कुन ै पवन मममत प्रयास गनुमअवघ यो मममत सम्भार पवुततकालाई राररीरी पढ्न प्रोत्सावहत 
गछौं, सारै् सरुक्षा सािधानीहरू राररीरी पालना गरेको सवुनवित गनम अनरुोध गछौं । सारै्, तपाइकँो उपकरर् मोडेल अनसुार 
सम्बवधधत वनमामताको वदिावनदिेहरू र वितततृ वििरर्हरूको पालना गनुम आिश्यक छँदछै ।  
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बिराज गौतम 
प्रमुख कार्यकारी अबिकृत 
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१. परिचय 
घवद्यनतीय प्रेसि कन कि अथवा EPC एक आधनघर्क घवद्यनतीय चनलो हो। बाघहिी बर्ावि िाइस कन किको र्स्तै दघेिए पघर् यसमा दाल, 
भात, तिकािी, मासन, सनप लगायत सबै प्रकािका परिकािहरू तयाि गर्म सघकन्तछ। EPC मा पावि सञ्चाि ह ुँदा यसघभत्रको घहघििंग प्लेि 
ता्छ ि यघह ताप िार्ा बर्ाउर्को लाघग प्रयोग ह न्तछ। पकाउर्नपर् ेिार्ाको प्रकाि अर्नसाि सेघििंग ि समय परिवतमर् गर्मका लाघग बिर् 
प्यार्लमा भएको घवघभन्तर् बिर्हरूको प्रयोग गर्म सघकन्तछ।  

चनलोघभत्र आवश्यक भन्तदा बढी चाप उ्पन्तर् ह ुँदा घभत्रको बाफलाई बाघहि फयाुँकी चाप घर्यन्तत्रण गर्मको लाघग EPC मा प्रेसि घर्ष्कासर्  
भल्भ पघर् िाघिएको ह न्तछ। सामान्तय िाइस कन किको तनलर्ामा EPC ले कम ऊर्ाम िपत गछम ि यसका धेिै कािण छर्।् सवमप्रथम िार्ा 
पकाउुँदा उ्पन्तर् ह र् ेताप िेि र्ार्बाि बचाउर् EPC लाई अ्यघधक रुपमा इन्तसनलेि गरिएको ह न्तछ। यसले गदाम धेिै हदसम्म ऊर्ामको 
बचत ह न्तछ। दोस्रो, EPC सञ्चालर् ह ुँदा यसले लगाताि किेन्ति तान्तर् ेगदरै्। एक पिक चनलोघभत्रको चाप घर्घित स्तिमा पनगपेघछ, ्यो 
चाप कायम िाख्र्को लाघग  EPC ले आवश्यक रूपमा पावि अर् ि अफ गर्े गछम। परिणामस्वरूप समग्र ऊर्ाम िपत कम ह न्तछ। 

 

 

 

 

 

प्रेसि ढकर्  

पकाउर्े घभघत्र भाुँडा  

LCD घस्िर्  

घस्वच/बिर् प्यार्ल   

घचत्र १: EPC (बायाुँ) ि यसका भागहरु(दायाुँ) 
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घचत्र २: EPC को घवस्ततृ वर्ावि  
तस्बिर स्रोत: Instantpot.com 

 

 

घचत्र ३: घभघत्र भाुँडाका भागहरु  
तस्बिर स्रोत: Instantpot.com 
 

घहघििंग 
कोइल 

तापिम 
सेन्तसि 

प्रेसि  सेन्तसि 

बाह्य 
आकृघत 
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२. EPC का भागहरू 
कन्ट्रोल बोर्ड (Control Board)  

कन्तरोल बोडमले प्रयोगकतामलाई  EPC घर्यन्तत्रण गर्म सहयोग पनर् याउुँछ। यसमा घस्वच, LED, घडस्प्ले, माइिोप्रोसेसि लगायत अन्तय 
इलेक्ट्रोघर्क पनर्ामहरू िाघिएको ह न्तछ। यस बोडममा भएको घवघभन्तर् बिर्हरूको प्रयोग गिी EPC को िार्ा पकाउर् ेमोड परिवतमर् गर्,े 
िाइमि िाख्र्,े प्रेसिको स्ति परिवतमर् गर्े र्स्ता कामहरू गर्म सघकन्तछ। यसमा भएको माइिो प्रोसेसिले घस्वच, तापिम सेन्तसि तथा प्रेसि 
सेन्तसिबाि प्राप्त र्ार्कािीको आधािमा मोड परिवतमर् गर्म, घहघििंग क्ट्वइललाई पावि घदर् वा र्घदर्, िाइमि ििबढ गर्म लगायत घवघभन्तर् 
कायमका लाघग सम्बघन्तधत पनर्ामहरूलाई घर्दशेर् घदन्तछ।  

 
 

 
 
 
 
 

घडस्प्ले  
LED 

घचत्र ४: EPC कन्तरोल बोडम 

बिर् 

माइिोप्रोसेसि 

कर्ेक्ट्िि केबल  

घर्र्ि डायोड  

िेघसस्िि 
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पािि बोर्ड (Power Board ) 

पावि बोडमको मनख्य काम घहघििंग क्ट्वइलमा प्रवाह ह र् े किेन्तिलाई घर्यन्तत्रण गर् े तथा कन्तरोल बोडम ि पावि बोडममा ह र् े घवघभन्तर् 
पनर्ामहरूलाई आवश्यक पावि प्रदार् गर्नम हो। पावि बोडममा क्ट्यापाघसिि, रिले, डायोड, फयनर्, राघन्तर्स्िि लगायत घवघभन्तर् पनर्ामहरू 
ह न्तछर्।् यी पनर्ामहरूको मद्दतबाि बोडमले AC किेन्तिलाई DC मा परिवतमर् गर्,े भोल्िेर्/किेन्ति परिवतमर् गर्े लगायत कामहरू गर्म सक्ट्छ। 
फयनर् तथा तापिम सेन्तसिको मद्दतले पावि बोडमले सिम सघकम ि, अ्यघधक तापिम, उच्च भोल्िेर् र्स्ता ितिाबाि इलेक्ट्रोघर्क पािम ि 
EPC लाई सनिघक्षत पघर् िाख्दछ।  

 

 

 

 

फयनर्  

क्ट्यापाघसिि 

डायोड 

क्ट्यापाघसिि 

बर्ि िन्तिी  

राघन्तर्स्िि  

रिले 

घर्र्ि डायोड  

िेघसस्िि 

घचत्र ५: EPC पावि बोडम  
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वहव िंग प्ले  (Heating plate) 

घहघििंग प्लेि EPC को एक मनख्य भाग हो। प्लेिको सतह मनघर् घहघििंग क्ट्वइल िाघिएको ह न्तछ। क्ट्वइलबाि किेन्ति प्रवाह ह ुँदा यसले ताप 
पैदा गछम ि उि ताप र् ैिार्ा बर्ाउर्को लाघग प्रयोग गरिन्तछ। प्लेिको सतह आल्मनघर्यम धातनबाि बर्ेको ह न्तछ।  

 

तापक्रम सेन्ट्सि (Temperature sensor) 

तापिम सेन्तसि घहघििंग प्लेिको बीचमा िाघिएको ह न्तछ। यसले भाुँडाको तापिम  मापर् गिी यो र्ार्कािी माइिोप्रोसेसिलाई  घदन्तछ। 
उि र्ार्कािीको आधािमा प्रोसेसिले घहघििंग क्ट्वइलमा घदर् ेपाविलाई घर्यन्तत्रण गर्म सक्ट्छ। अ्यघधक तापिम घसर्मर्ा भए EPC आफै 
बन्तद पघर् ह र् सक्ट्छ। तापिम सेन्तसिघभत्र एक थघममस्िि ह न्तछ। थघममस्िि एक िेघसस्िि हो र्सको मार् तापिम अर्नसाि परिवतमर् ह न्तछ। यही 
िेघसस्ििको मार्मा आउर्े परिवतमर्का आधािमा र् ैप्रोसेसिले भाुँडाको तापिम पत्ता लगाउर् सक्ट्छ। धेिैर्सो EPC मा तापिम बढ्दा 
अविोध िि्र्े घकघसमको थघममस्िि िाघिएको ह न्तछ। यस्तो प्रकािको थघममस्ििलाई NTC थघममस्िि भघर्न्तछ। 

 

घचत्र ६: घहघििंग प्लेि 

घहघििंग कोइलको िघममर्लहरु 

EPC मा प्रयोग ह र् ेतापिम सेन्तसि थघममस्िि 

घचत्र ७: तापिम सेन्तसि(बायाुँ ) ि थघममस्िि (दायाुँ) 
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पािि बोर्ड (Power Board ) 

पावि बोडमको मनख्य काम घहघििंग क्ट्वइलमा प्रवाह ह र् े किेन्तिलाई घर्यन्तत्रण गर् े तथा कन्तरोल बोडम ि पावि बोडममा ह र् े घवघभन्तर् 
पनर्ामहरूलाई आवश्यक पावि प्रदार् गर्नम हो। पावि बोडममा क्ट्यापाघसिि, रिले, डायोड, फयनर्, राघन्तर्स्िि लगायत घवघभन्तर् पनर्ामहरू 
ह न्तछर्।् यी पनर्ामहरूको मद्दतबाि बोडमले AC किेन्तिलाई DC मा परिवतमर् गर्,े भोल्िेर्/किेन्ति परिवतमर् गर्े लगायत कामहरू गर्म सक्ट्छ। 
फयनर् तथा तापिम सेन्तसिको मद्दतले पावि बोडमले सिम सघकम ि, अ्यघधक तापिम, उच्च भोल्िेर् र्स्ता ितिाबाि इलेक्ट्रोघर्क पािम ि 
EPC लाई सनिघक्षत पघर् िाख्दछ।  

 

 

 

 

फयनर्  

क्ट्यापाघसिि 

डायोड 

क्ट्यापाघसिि 

बर्ि िन्तिी  

राघन्तर्स्िि  

रिले 

घर्र्ि डायोड  

िेघसस्िि 

घचत्र ५: EPC पावि बोडम  
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वहव िंग प्ले  (Heating plate) 

घहघििंग प्लेि EPC को एक मनख्य भाग हो। प्लेिको सतह मनघर् घहघििंग क्ट्वइल िाघिएको ह न्तछ। क्ट्वइलबाि किेन्ति प्रवाह ह ुँदा यसले ताप 
पैदा गछम ि उि ताप र् ैिार्ा बर्ाउर्को लाघग प्रयोग गरिन्तछ। प्लेिको सतह आल्मनघर्यम धातनबाि बर्ेको ह न्तछ।  

 

तापक्रम सेन्ट्सि (Temperature sensor) 

तापिम सेन्तसि घहघििंग प्लेिको बीचमा िाघिएको ह न्तछ। यसले भाुँडाको तापिम  मापर् गिी यो र्ार्कािी माइिोप्रोसेसिलाई  घदन्तछ। 
उि र्ार्कािीको आधािमा प्रोसेसिले घहघििंग क्ट्वइलमा घदर् ेपाविलाई घर्यन्तत्रण गर्म सक्ट्छ। अ्यघधक तापिम घसर्मर्ा भए EPC आफै 
बन्तद पघर् ह र् सक्ट्छ। तापिम सेन्तसिघभत्र एक थघममस्िि ह न्तछ। थघममस्िि एक िेघसस्िि हो र्सको मार् तापिम अर्नसाि परिवतमर् ह न्तछ। यही 
िेघसस्ििको मार्मा आउर्े परिवतमर्का आधािमा र् ैप्रोसेसिले भाुँडाको तापिम पत्ता लगाउर् सक्ट्छ। धेिैर्सो EPC मा तापिम बढ्दा 
अविोध िि्र्े घकघसमको थघममस्िि िाघिएको ह न्तछ। यस्तो प्रकािको थघममस्ििलाई NTC थघममस्िि भघर्न्तछ। 

 

घचत्र ६: घहघििंग प्लेि 

घहघििंग कोइलको िघममर्लहरु 

EPC मा प्रयोग ह र् ेतापिम सेन्तसि थघममस्िि 

घचत्र ७: तापिम सेन्तसि(बायाुँ ) ि थघममस्िि (दायाुँ) 



6 
 

पे्रसि सेन्ट्सि (Pressure sensor) 
प्रेसि सेन्तसि EPC  को बाघहिी भाुँडाको घपधमा र्ोघडएको ह न्तछ। EPC घभत्र उच्च  प्रेसि घसर्मर्ा ह ुँदा प्रेसि सेन्तसिले माइिोप्रोसेसिलाई 
र्ार्कािी घसग्र्ल पठाउुँछ। ्यसपघछ प्रोसेसिले क्ट्वइलमा पठाउर् े पाविलाई बन्तद गरिघदन्तछ र्सले गदाम केही समयपघछ प्रेसि पनर्ः 
सामान्तय अवस्थामा फकम न्तछ।  

 

र्ायोर् (Diode)   

डायोड एक इलेक्ट्रोघर्क पनर्ाम र्समा एउिा घदशामा मात्र किेन्ति प्रवाह ह र्सक्ट्छ। डायोडको दनई छेउमा दनईविा घपर्हरू ह न्तछर्।् चाुँदी 
िङको ििेा भएको छेउसुँगैको घपर्लाई क्ट्याथोड भघर्न्तछ भर् ेअको छेउको घपर्लाई एर्ोड भघर्न्तछ। डायोडको एर्ोड घपर्लाई क्ट्याथोड़ 
भन्तदा बढी भोल्िेर्मा र्ोड्दा यसले एर्ोडबाि क्ट्याथोड़तफम  किेन्ति प्रवाह गछम भर् ेअरु अवस्थामा यसले किेन्ति प्रवाह गर्म सक्ट्दरै्।  
डायोडलाई AC भोल्िेर्लाई DC मा परिवतमर् गर्म, किेन्ति ि भोल्िेर् घस्थि िाख्र्, किेन्तिलाई एक घदशामा मात्र प्रवाह गिाउर् लगायत 
घवघभन्तर् कामका लाघग प्रयोग गरिन्तछ।  

विनि र्ायोर् (Zener Diode) 

घचत्र ८: EPC मा प्रयोग गरिर् ेप्रेसि सेन्तसि  

डायोड  

एर्ोड  क्ट्याथोड  

डायोडको सङ्केत 

घचत्र ९: डायोड ि डायोडको सङ्केत  
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घर्र्ि डायोड पघर् सामान्तय डायोड र्स्तै इलेक्ट्रोघर्क पनर्ाम हो। ति यसलाई घवशेषगिी उल्िो घदशामा काम गर् ेगिी घर्मामण गरिएको 
ह न्तछ। सामान्तय डायोडको क्ट्याथोडको भोल्िेर् एर्ोडको भोल्िेर् भन्तदा बढी  ह ुँदा डायोडले किेन्ति प्रवाह गदरै्। ति भोल्िेर् एकदम ैधेिै 
छ भर् ेडायोडले उल्िो घदशामा (क्ट्याथोडबाि एर्ोडतफम ) ठनलो किेन्ति  प्रवाह गर्म सक्ट्छ। ति घर्र्ि डायोडलाई उल्िो घदशाको भोल्िेर् 
कम (२.४ भोल्ि, ५.१ भोल्ि, १२ भोल्ि इ्याघद) ह ुँदा पघर् उल्िो घदशामा किेन्ति प्रवाह गर्म सघकर्े गिी घर्मामण गरिएको ह न्तछ। घर्र्ि 
डायोडलाई भोल्िेर् घस्थि िाख्र्, सघकम िका अन्तय पनर्ामलाई अ्यघधक भोल्िेर्बाि बचाउर् लगायत घवघभन्तर् कामका लाघग प्रयोग 
गरिन्तछ। 

रावन्ट्िस् ि (Transistor) 

राघन्तर्स्िि एक इलेक्ट्रोघर्क पनर्ाम  हो। यसलाई घस्वच अथवा एघम्प्लफाएिको रुपमा प्रयोग गर्म सघकन्तछ। यसलाई एक सेकेन्तडमा हर्ािौं 

पिक िोल्र् ेि बन्तद गर् ेगर्म सघकन्तछ। राघन्तर्स्ििमा घतर् विा pin हरू ह न्तछर्।् NPN ि PNP गिी राघन्तर्स्िि दनई घकघसमको ह न्तछ। दनवै 
घकघसमका राघन्तर्स्ििमा एघमिि (E), बेस (Base) ि कलेक्ट्िि (Collector) र्ाम गिेका तीर्विा घपर्हरू ह न्तछर्।् ति राघन्तर्स्ििको 
प्रकाि अर्नसाि यी घपर्हरूको स्थार् भर् ेफिक ह र्सक्ट्छ। उदाहिणको लाघग घचत्र र्िं ११ मा  दिेाइएको मोडेल र्िं S8550 को राघन्तर्स्िि 
एक PNP राघन्तर्स्िि हो। यसको समतल भागलाई माघथघति फकामउुँदा दबे्रेबाि दाघहर्ेघतिका घपर्हरूलाई िमश: एघमिि (E), बेस 
(Base) ि कलेक्ट्िि (Collector) भघर्न्तछ।  
राघन्तर्स्ििका घपर्हरूलाई पघहचार् गर् ेसबैभन्तदा उत्तम उपाय भर्ेको यसको मोडेल र्िं िािेि Google Search गर्नम हो। उदाहिणको 

घर्र्ि डायोड  घर्र्ि डायोडको सङ्केत 

क्ट्याथोड  एर्ोड  
एर्ोड  क्ट्याथोड  

घचत्र १०: घर्र्ि डायोड ि यसको सङ्केत  

बेस(B) 

कलेक्ट्िि(C)  इघमिि(E) 
बेस(B) 

कलेक्ट्िि(C)  

इघमिि(E) 

घचत्र ११: राघन्तर्स्िि(बायाुँ) ि यसको सङ्केत(दायाुँ) 
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पे्रसि सेन्ट्सि (Pressure sensor) 
प्रेसि सेन्तसि EPC  को बाघहिी भाुँडाको घपधमा र्ोघडएको ह न्तछ। EPC घभत्र उच्च  प्रेसि घसर्मर्ा ह ुँदा प्रेसि सेन्तसिले माइिोप्रोसेसिलाई 
र्ार्कािी घसग्र्ल पठाउुँछ। ्यसपघछ प्रोसेसिले क्ट्वइलमा पठाउर् े पाविलाई बन्तद गरिघदन्तछ र्सले गदाम केही समयपघछ प्रेसि पनर्ः 
सामान्तय अवस्थामा फकम न्तछ।  

 

र्ायोर् (Diode)   

डायोड एक इलेक्ट्रोघर्क पनर्ाम र्समा एउिा घदशामा मात्र किेन्ति प्रवाह ह र्सक्ट्छ। डायोडको दनई छेउमा दनईविा घपर्हरू ह न्तछर्।् चाुँदी 
िङको ििेा भएको छेउसुँगैको घपर्लाई क्ट्याथोड भघर्न्तछ भर् ेअको छेउको घपर्लाई एर्ोड भघर्न्तछ। डायोडको एर्ोड घपर्लाई क्ट्याथोड़ 
भन्तदा बढी भोल्िेर्मा र्ोड्दा यसले एर्ोडबाि क्ट्याथोड़तफम  किेन्ति प्रवाह गछम भर् ेअरु अवस्थामा यसले किेन्ति प्रवाह गर्म सक्ट्दरै्।  
डायोडलाई AC भोल्िेर्लाई DC मा परिवतमर् गर्म, किेन्ति ि भोल्िेर् घस्थि िाख्र्, किेन्तिलाई एक घदशामा मात्र प्रवाह गिाउर् लगायत 
घवघभन्तर् कामका लाघग प्रयोग गरिन्तछ।  

विनि र्ायोर् (Zener Diode) 

घचत्र ८: EPC मा प्रयोग गरिर् ेप्रेसि सेन्तसि  

डायोड  

एर्ोड  क्ट्याथोड  

डायोडको सङ्केत 

घचत्र ९: डायोड ि डायोडको सङ्केत  
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घर्र्ि डायोड पघर् सामान्तय डायोड र्स्तै इलेक्ट्रोघर्क पनर्ाम हो। ति यसलाई घवशेषगिी उल्िो घदशामा काम गर् ेगिी घर्मामण गरिएको 
ह न्तछ। सामान्तय डायोडको क्ट्याथोडको भोल्िेर् एर्ोडको भोल्िेर् भन्तदा बढी  ह ुँदा डायोडले किेन्ति प्रवाह गदरै्। ति भोल्िेर् एकदम ैधेिै 
छ भर् ेडायोडले उल्िो घदशामा (क्ट्याथोडबाि एर्ोडतफम ) ठनलो किेन्ति  प्रवाह गर्म सक्ट्छ। ति घर्र्ि डायोडलाई उल्िो घदशाको भोल्िेर् 
कम (२.४ भोल्ि, ५.१ भोल्ि, १२ भोल्ि इ्याघद) ह ुँदा पघर् उल्िो घदशामा किेन्ति प्रवाह गर्म सघकर्े गिी घर्मामण गरिएको ह न्तछ। घर्र्ि 
डायोडलाई भोल्िेर् घस्थि िाख्र्, सघकम िका अन्तय पनर्ामलाई अ्यघधक भोल्िेर्बाि बचाउर् लगायत घवघभन्तर् कामका लाघग प्रयोग 
गरिन्तछ। 

रावन्ट्िस् ि (Transistor) 

राघन्तर्स्िि एक इलेक्ट्रोघर्क पनर्ाम  हो। यसलाई घस्वच अथवा एघम्प्लफाएिको रुपमा प्रयोग गर्म सघकन्तछ। यसलाई एक सेकेन्तडमा हर्ािौं 

पिक िोल्र् ेि बन्तद गर् ेगर्म सघकन्तछ। राघन्तर्स्ििमा घतर् विा pin हरू ह न्तछर्।् NPN ि PNP गिी राघन्तर्स्िि दनई घकघसमको ह न्तछ। दनवै 
घकघसमका राघन्तर्स्ििमा एघमिि (E), बेस (Base) ि कलेक्ट्िि (Collector) र्ाम गिेका तीर्विा घपर्हरू ह न्तछर्।् ति राघन्तर्स्ििको 
प्रकाि अर्नसाि यी घपर्हरूको स्थार् भर् ेफिक ह र्सक्ट्छ। उदाहिणको लाघग घचत्र र्िं ११ मा  दिेाइएको मोडेल र्िं S8550 को राघन्तर्स्िि 
एक PNP राघन्तर्स्िि हो। यसको समतल भागलाई माघथघति फकामउुँदा दबे्रेबाि दाघहर्ेघतिका घपर्हरूलाई िमश: एघमिि (E), बेस 
(Base) ि कलेक्ट्िि (Collector) भघर्न्तछ।  
राघन्तर्स्ििका घपर्हरूलाई पघहचार् गर् ेसबैभन्तदा उत्तम उपाय भर्ेको यसको मोडेल र्िं िािेि Google Search गर्नम हो। उदाहिणको 

घर्र्ि डायोड  घर्र्ि डायोडको सङ्केत 

क्ट्याथोड  एर्ोड  
एर्ोड  क्ट्याथोड  

घचत्र १०: घर्र्ि डायोड ि यसको सङ्केत  

बेस(B) 

कलेक्ट्िि(C)  इघमिि(E) 
बेस(B) 

कलेक्ट्िि(C)  

इघमिि(E) 

घचत्र ११: राघन्तर्स्िि(बायाुँ) ि यसको सङ्केत(दायाुँ) 
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लाघग घचत्र र्िं ११ को राघन्तर्स्ििको लाघग Google मा ‘S8550 pinouts’ िािी search गर्म सघकन्तछ।   

रिले (Relay) 

रिले एक प्रकािको इलेक्ट्रोघर्क घस्वच हो। यसको मद्दतले घहघििंग क्ट्वइलमा घदर् ेपाविलाई घर्यन्तत्रण गर्म सघकन्तछ। रिलेको एकछेउमा 
दनईविा घपर्हरू ह न्तछर् ्भर् ेअको छेउमा तीर्विा घपर्हरू ह न्तछर्।् दनईविा घपर् भएको छेउलाई रिलेको िेघििंग बिाबि वा सोभन्तदा बढी 
भोल्िेर्मा र्ोड्दा अको छेउमा इच्छाइएको घदशामा किेन्ति प्रवाह गिाउर् सघकन्तछ। उदाहिणको लाघग EPC घभत्र अ्यघधक प्रेसि 
बर्ेको छ भर् ेप्रेसि सेन्तसिले माइिोप्रोसेसिलाई सो र्ार्कािी गिाउुँछ ि माइिोप्रोसेसिले रिलेमा र्ार् ेकिेन्तिको प्रवाह बन्तद गरिघदन्तछ 
र्सले गदाम घहघििंग क्ट्वइलमा र्ार् े पावि पघर् बन्तद ह न्तछ। ्यस्तै प्लेिको तापिमलाई घर्यन्तत्रण गर्मको लाघग पघर् माइिोप्रोसेसिले 
क्ट्वइलमा पावि घदर्/ेर्घदर् ेघर्णमय गिी रिलेमा भोल्िेर् घदर् ेवा बन्तद गर्े गर्म सक्ट्छ।  

 

फ्युि (Fuse) 

फयनर्ले EPC लाई सिम सघकम ि अथवा ओभिलोडमा सञ्चालर् ह र्बाि िोक्ट्दछ। घर्घित भन्तदा बढी किेन्ति बग्दा फयनर्को ताि  पघग्लएि 
पावि केबल ि  पावि बोडमबीच किेन्ति बग्र् सक्ट्दरै्। यस्तो भएमा सिम सघकम िको कािण पत्ता लगाई ्यसलाई हिाउर्नपछम ि र्याुँ फयनर् 
िाख्र्नपछम। EPC को क्षमता अर्नसाि यसमा प्रयोग गरिएको फयनर्को क्षमता पघर् फिक–फिक ह र् सक्ट्छ। फयनर् परिवतमर् गदाम उपयनि 
क्षमताको मात्र िाख्र्नपदमछ।  

 
 
 

घचत्र १२: रिले 

घचत्र १३: फयनर्  
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थमडल फ्युि (Thermal Fuse) 

थममल फयरू्को मनख्य काम चनलोको तापिम अ्यघधक ह ुँदा EPC को पावि आपघूतम काि्र्न हो। सामान्तयतया यसलाई पावि रिघसभि ि 
पावि बोडमको बीचघति EPC को घभत्र आविणसुँग िाुँसेि िाघिएको ह न्तछ। यो फयनर् कन र् तापिम माघथ र्ल्छ भर्िे यसको सतहमा 
(घचत्र १४ मा दिेाए र्स्तै) लेघिएको ह न्तछ। थममल फयरू्को किेन्ति िेघििंग पघर् ह न्तछ। यघद फयरू्बाि प्रवाह ह र् ेकिेन्ति यसको िेघििंग भन्तदा 
बढी छ भर् ेफयरू् पग्लर् सक्ट्छ। ्यसैले थममल फयरू् चयर् गदाम तापिम  ि किेन्ति िेघििंग दनवैलाई ध्यार्मा िाख्र्नपछम।  

 
 
क्यापावस ि (Capacitor) 

पावि बोडम ि कन्तरोल बोडम दनबैमा घवघभन्तर् प्रयोर्र्का लाघग घवघभन्तर् प्रकािको क्ट्यापाघसििको प्रयोग गरिएको ह न्तछ। यसले िेघक्ट्िफाएिले 
उ्पादर् गिेको DC भोल्िेर्लाई घस्थि िाख्र्,े इलेक्ट्रोघर्क पनर्ामहरूलाई क्षघणक उच्च भोल्िेर्बाि र्ोगाउर् ेलगायत घवघभन्तर् काम 
गदमछ। क्ट्यापाघसििको मार्लाई फिाड (F) एकाइमा र्ाघपन्तछ।   

 
 
 
 
 
 
 

घचत्र १४: थममल फयनर् 

घचत्र १५: घवघभन्तर् प्रकािका क्ट्यापाघसििहरु  

स्िल्म क्यापास्िटर इलेक्रोलाइस्टक 
क्यापास्िटर 

िेरास्मक  
क्यापास्िटर 
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लाघग घचत्र र्िं ११ को राघन्तर्स्ििको लाघग Google मा ‘S8550 pinouts’ िािी search गर्म सघकन्तछ।   

रिले (Relay) 

रिले एक प्रकािको इलेक्ट्रोघर्क घस्वच हो। यसको मद्दतले घहघििंग क्ट्वइलमा घदर् ेपाविलाई घर्यन्तत्रण गर्म सघकन्तछ। रिलेको एकछेउमा 
दनईविा घपर्हरू ह न्तछर् ्भर् ेअको छेउमा तीर्विा घपर्हरू ह न्तछर्।् दनईविा घपर् भएको छेउलाई रिलेको िेघििंग बिाबि वा सोभन्तदा बढी 
भोल्िेर्मा र्ोड्दा अको छेउमा इच्छाइएको घदशामा किेन्ति प्रवाह गिाउर् सघकन्तछ। उदाहिणको लाघग EPC घभत्र अ्यघधक प्रेसि 
बर्ेको छ भर् ेप्रेसि सेन्तसिले माइिोप्रोसेसिलाई सो र्ार्कािी गिाउुँछ ि माइिोप्रोसेसिले रिलेमा र्ार् ेकिेन्तिको प्रवाह बन्तद गरिघदन्तछ 
र्सले गदाम घहघििंग क्ट्वइलमा र्ार् े पावि पघर् बन्तद ह न्तछ। ्यस्तै प्लेिको तापिमलाई घर्यन्तत्रण गर्मको लाघग पघर् माइिोप्रोसेसिले 
क्ट्वइलमा पावि घदर्/ेर्घदर् ेघर्णमय गिी रिलेमा भोल्िेर् घदर् ेवा बन्तद गर्े गर्म सक्ट्छ।  

 

फ्युि (Fuse) 

फयनर्ले EPC लाई सिम सघकम ि अथवा ओभिलोडमा सञ्चालर् ह र्बाि िोक्ट्दछ। घर्घित भन्तदा बढी किेन्ति बग्दा फयनर्को ताि  पघग्लएि 
पावि केबल ि  पावि बोडमबीच किेन्ति बग्र् सक्ट्दरै्। यस्तो भएमा सिम सघकम िको कािण पत्ता लगाई ्यसलाई हिाउर्नपछम ि र्याुँ फयनर् 
िाख्र्नपछम। EPC को क्षमता अर्नसाि यसमा प्रयोग गरिएको फयनर्को क्षमता पघर् फिक–फिक ह र् सक्ट्छ। फयनर् परिवतमर् गदाम उपयनि 
क्षमताको मात्र िाख्र्नपदमछ।  

 
 
 

घचत्र १२: रिले 

घचत्र १३: फयनर्  
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थमडल फ्युि (Thermal Fuse) 

थममल फयरू्को मनख्य काम चनलोको तापिम अ्यघधक ह ुँदा EPC को पावि आपघूतम काि्र्न हो। सामान्तयतया यसलाई पावि रिघसभि ि 
पावि बोडमको बीचघति EPC को घभत्र आविणसुँग िाुँसेि िाघिएको ह न्तछ। यो फयनर् कन र् तापिम माघथ र्ल्छ भर्िे यसको सतहमा 
(घचत्र १४ मा दिेाए र्स्तै) लेघिएको ह न्तछ। थममल फयरू्को किेन्ति िेघििंग पघर् ह न्तछ। यघद फयरू्बाि प्रवाह ह र् ेकिेन्ति यसको िेघििंग भन्तदा 
बढी छ भर् ेफयरू् पग्लर् सक्ट्छ। ्यसैले थममल फयरू् चयर् गदाम तापिम  ि किेन्ति िेघििंग दनवैलाई ध्यार्मा िाख्र्नपछम।  

 
 
क्यापावस ि (Capacitor) 

पावि बोडम ि कन्तरोल बोडम दनबैमा घवघभन्तर् प्रयोर्र्का लाघग घवघभन्तर् प्रकािको क्ट्यापाघसििको प्रयोग गरिएको ह न्तछ। यसले िेघक्ट्िफाएिले 
उ्पादर् गिेको DC भोल्िेर्लाई घस्थि िाख्र्,े इलेक्ट्रोघर्क पनर्ामहरूलाई क्षघणक उच्च भोल्िेर्बाि र्ोगाउर् ेलगायत घवघभन्तर् काम 
गदमछ। क्ट्यापाघसििको मार्लाई फिाड (F) एकाइमा र्ाघपन्तछ।   

 
 
 
 
 
 
 

घचत्र १४: थममल फयनर् 

घचत्र १५: घवघभन्तर् प्रकािका क्ट्यापाघसििहरु  

स्िल्म क्यापास्िटर इलेक्रोलाइस्टक 
क्यापास्िटर 

िेरास्मक  
क्यापास्िटर 
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िेवसस् ि (Resistors) 

िेघसस्िि पावि बोडम ि कन्तरोल बोडम दनवैमा किेन्ति घर्यन्तत्रण गर्म तथा भोल्िेर्को स्ति परिवतमर् धेिै सङ्ख्यामा प्रयोग गरिएको ह न्तछ। 
बर्ाविका आधािमा धेिै प्रकािका िेघसस्ििहरू ह न्तछर्।् घयर्ीहरूलाई उपयोघगताको आधािमा घवघभन्तर् स्थार्मा  प्रयोग गर्म सघकन्तछ। 

िेघसस्ििको मार्लाई ओहम (Ω) एकाइमा र्ाघपन्तछ।   

 

 

 

घचत्र १६: घवघभन्तर् प्रकािका िेघसस्ििहरु 
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३. EPC ममडत गनुडअवि अपनाउनपुने सािधानी 
 

३.१  व्यविगत सुिक्षा  
र्नर्सनकै घवद्यनतीय काम गदाम पघर् मममतकतामले आफर्ो व्यघिगत सनिक्षालाई प्राथघमकतामा िाख्र्नपछम। आवश्यक सतकम ता र्अपर्ाउुँदा 
किेन्ति लाग्र् ेसम्भावर्ा बढ्छ र्नर् प्राणिातक पघर् ह र्सक्ट्छ। ्यसैले कन र्ै पघर् मममत कायम सनरु गर्नमभन्तदा पघहल ेयस िण्डमा घदइएको 
सनिक्षा सावधार्ीहरू अपर्ाउर्नहोस।्  

▪ सम्भाघवत घवद्यनतीय दनिमिर्ाबाि बच्र्को लाघग मममत कायम सनरु गर्नम पघहले EPC लाई पावि सकेिबाि छन िाउर्नपछम। 

▪ मममत कायम गदाम िनल्ला, प्रशस्त प्रकाश आउर् ेतथा सघर्लैसुँग हावाको सञ्चाि ह र् ेकोठामा बसेि  मात्र काम गर्नमपछम। 

▪ मममत कायम गदाम र्घहले पघर् पन्तर्ा, चश्मा ि र्नत्ता लगाएि मात्र काम गर्नमपछम। 

▪ ब्राण्ड अर्नसाि EPC को बर्ावि ि पािमपनर्ाममा केही फिक ह र्सक्ट्र् ेह र्ाले मममत कायम सनरु गर्नम पघहल ेचनलोको म्यार्नअल 
पढ्र् ेगर्नमपछम।  

▪ पार्ी लगायतका तिल पदाथमको सम्पकम मा आउदा किेन्ति लाग्र् सक्ट्र्े सम्भावर्ा बढ्र् ेह र्ाले यस्ता पदाथमको सम्पकम बाि 
िाढ िहर्नपछम।  

▪ सम्भाघवत आगलागीबाि बच्र् मममतस्थलको लाघग एउिा छन टै्ट MCB र्डार् गर्नमहोस।् यसले गदाम सिम सघकम ि भएको 
अवस्थामा MCB बन्तद ह न्तछ ि ताि र्ल्र्बाि बचाउुँछ।   

 

३.२  सामानको उवचत भण्र्ािण   
EPC लाई मममतको लाघग  िोल्दा यसको पनर्ामहरूलाई व्यवघस्थत स्थार्मा िाघिएर् भर् े घस्वच, घकला र्स्ता स-सार्ा सामार्हरू 
सघर्लै हिाउर् सक्ट्छ। यसले गदाम मममत कायम अर्ावश्यक रुपमा झन्तझघिलो ह र्नको साथै समय पघर् बढी लाग्छ। यस्तो झन्तझिबाि बच्र् ि 
मममत कायमलाई घछिो-छरितो बर्ाउर् घर्म्र्घलघित सनझावहरू घदइएको छ:   

▪ सनरुमा मममतको लाघग आवश्यक सब ैसामार् र्म्मा गर्नमहोस।्  

▪ पािमपनर्ामहरूमा सहर् पह ुँचको लाघग मममत स्थल सफा ि व्यवघस्थत िाख्र्नहोस।्  

▪ फिक घकघसमका पनर्ामहरू िाख्र् छन ट्टाछन टै्ट बाकसको प्रयोग गर्नमहोस।्  

▪ कन र् बाकसमा के सामार् िाघिएको छ भर्िे सघर्लै पघहचार् गर्म बाकसको बाघहि घतर्मा भएको सामार्हरूको र्ाम 
पघर् लेख्र् सक्ट्र्नह न्तछ।  

▪ घकला ि घस्वच र्स्ता स-सार्ा सामार्हरूलाई र्तर्का साथ प्रयोग गर्नमहोस।्  

▪ पावि बोडम ि कन्तरोल बोडमलाई िनिफन ि ह र्बाि र्ोगाउर् छन टै्ट बाकसमा भण्डािण गर्नमहोस।्  
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िेवसस् ि (Resistors) 

िेघसस्िि पावि बोडम ि कन्तरोल बोडम दनवैमा किेन्ति घर्यन्तत्रण गर्म तथा भोल्िेर्को स्ति परिवतमर् धेिै सङ्ख्यामा प्रयोग गरिएको ह न्तछ। 
बर्ाविका आधािमा धेिै प्रकािका िेघसस्ििहरू ह न्तछर्।् घयर्ीहरूलाई उपयोघगताको आधािमा घवघभन्तर् स्थार्मा  प्रयोग गर्म सघकन्तछ। 

िेघसस्ििको मार्लाई ओहम (Ω) एकाइमा र्ाघपन्तछ।   

 

 

 

घचत्र १६: घवघभन्तर् प्रकािका िेघसस्ििहरु 
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३. EPC ममडत गनुडअवि अपनाउनपुने सािधानी 
 

३.१  व्यविगत सुिक्षा  
र्नर्सनकै घवद्यनतीय काम गदाम पघर् मममतकतामले आफर्ो व्यघिगत सनिक्षालाई प्राथघमकतामा िाख्र्नपछम। आवश्यक सतकम ता र्अपर्ाउुँदा 
किेन्ति लाग्र् ेसम्भावर्ा बढ्छ र्नर् प्राणिातक पघर् ह र्सक्ट्छ। ्यसैले कन र्ै पघर् मममत कायम सनरु गर्नमभन्तदा पघहल ेयस िण्डमा घदइएको 
सनिक्षा सावधार्ीहरू अपर्ाउर्नहोस।्  

▪ सम्भाघवत घवद्यनतीय दनिमिर्ाबाि बच्र्को लाघग मममत कायम सनरु गर्नम पघहले EPC लाई पावि सकेिबाि छन िाउर्नपछम। 

▪ मममत कायम गदाम िनल्ला, प्रशस्त प्रकाश आउर् ेतथा सघर्लैसुँग हावाको सञ्चाि ह र् ेकोठामा बसेि  मात्र काम गर्नमपछम। 

▪ मममत कायम गदाम र्घहले पघर् पन्तर्ा, चश्मा ि र्नत्ता लगाएि मात्र काम गर्नमपछम। 
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३.२  सामानको उवचत भण्र्ािण   
EPC लाई मममतको लाघग  िोल्दा यसको पनर्ामहरूलाई व्यवघस्थत स्थार्मा िाघिएर् भर् े घस्वच, घकला र्स्ता स-सार्ा सामार्हरू 
सघर्लै हिाउर् सक्ट्छ। यसले गदाम मममत कायम अर्ावश्यक रुपमा झन्तझघिलो ह र्नको साथै समय पघर् बढी लाग्छ। यस्तो झन्तझिबाि बच्र् ि 
मममत कायमलाई घछिो-छरितो बर्ाउर् घर्म्र्घलघित सनझावहरू घदइएको छ:   

▪ सनरुमा मममतको लाघग आवश्यक सब ैसामार् र्म्मा गर्नमहोस।्  

▪ पािमपनर्ामहरूमा सहर् पह ुँचको लाघग मममत स्थल सफा ि व्यवघस्थत िाख्र्नहोस।्  

▪ फिक घकघसमका पनर्ामहरू िाख्र् छन ट्टाछन टै्ट बाकसको प्रयोग गर्नमहोस।्  

▪ कन र् बाकसमा के सामार् िाघिएको छ भर्िे सघर्लै पघहचार् गर्म बाकसको बाघहि घतर्मा भएको सामार्हरूको र्ाम 
पघर् लेख्र् सक्ट्र्नह न्तछ।  

▪ घकला ि घस्वच र्स्ता स-सार्ा सामार्हरूलाई र्तर्का साथ प्रयोग गर्नमहोस।्  

▪ पावि बोडम ि कन्तरोल बोडमलाई िनिफन ि ह र्बाि र्ोगाउर् छन टै्ट बाकसमा भण्डािण गर्नमहोस।्  
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४. EPC ममडत गनड चावहने उपकिण 
 

१. पेचकश (screwdriver) 
पेचकश घवघभन्तर् स्थार्का पेचघकला िोल्र् ि कस्र्को लाघग प्रयोग गरिन्तछ।  

२. घपलास (Pliers)  
ताि काि्र् वा बिार्म तथा घवघभन्तर् पनर्ामहरू सहर्ैसुँग समा्र्का लाघग घपलासको प्रयोग गरिन्तछ।   

३. ताि किि (wire cutter/wire stripper) 
घवघभन्तर् साइर्को ताि काि्र् ि घछल्र्को लाघग ताि कििको प्रयोग गरिन्तछ। 

                                                          
 

 

घचत्र १७: पचेकश 

घचत्र १८: घपलास 
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४. मघल्िघमिि (Multimeter) 
मघल्िघमिि एक बह उपयोगी यन्तत्र हो। यसको मद्दतले DC ि AC सघकम िको भोल्िेर् तथा किेन्ति र्ाप्र् सघकन्तछ। साथै यसको प्रयोग 
गिेि िेघसस्िि, क्ट्यापाघसिि, डायोड, राघन्तर्स्िि लगायत घवघभन्तर् प्रकािका  इलेक्ट्रोघर्क कम्पोर्ेन्तिहरूको पिीक्षण पघर् गर्म सघकन्तछ। 
यसमा आवश्यकता अर्नसाि सेघििंग घमलाउर्को लाघग कन्तरोल र्बको प्रयोग गरिन्तछ। मघल्िघमििको प्रयोग गिी घवघभन्तर् 
इलेक्ट्रोघर्क पनर्ामहरूको पिीक्षण गर्े प्रघिया पघछको िण्डहरूमा घदइएको छ।  

 
 

 

 

पावि बिर्  

भोल्िेर् पोिम  

LCD 

कमर् पोिम  

कन्तरोल र्ब 

किेन्ति पोिमहरु   

क्ट्यापाघसिि पोिम  

घडस्प्ले होल्ड बिर्  

राघन्तर्स्िि पोिम  

घचत्र २०: घडघर्िल मघल्िघमिि   
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५. सोल्डरििंग आइिर्  (Soldering Iron) 
घवघभन्तर् पनर्ामहरूलाई PCB बोडममा र्ोड्र्का लाघग सोल्डरििंग आइिर्को प्रयोग गरिन्तछ। आइिर्मा घवद्यनत आपघूतम ह ुँदा यसको 
िनप्पो ता्छ। यही ताप ताि पगाल्र् ि पनर्ामहरूको घपर्लाई बोडमसुँग र्ोड्र्को लाघग प्रयोग गरिन्तछ।   

 
 

६. सोल्डरििंग ताि ि  सोल्डरििंग पेष्ट (Soldering Wire soldering paste)  
 

सोल्डरििंग  तािलाई पगालेि पनर्ामहरूको घपर् बोडममा र्ोड्र् प्रयोग गरिन्तछ। केही समयपघछको प्रयोगपघछ आइिर्को ता्र् ेभाग फोहोि 
ह न्तछ। यही फोहोि घर्काल्र्को लाघग सोल्डरििंग पेष्टको प्रयोग गरिन्तछ।  

 

 

 

घचत्र २१: सोल्डरििंग आइिर् 

घचत्र २२: सोल्डरििंग ताि(बायाुँ)  ि सोल्डारििंग पेष्ट(दायाुँ) 

15 
 

 

७. घडसोल्डरििंग पम्प (Desoldering Pump) 
इलेक्ट्रोघर्क पनर्ामहरूलाई PCB बोडमबाि छन िाउर्को लाघग घडसोल्डरििंग पम्पको प्रयोग गरिन्तछ। घपर् ि बोडमबीचको सोल्डि 
र्डार्लाई पघहले सोल्डरििंग  आइिर्द्वािा पगाघलन्तछ ि पग्लेको सोल्डिलाई पम्पको प्रयोग गिेि हिाइन्तछ।  

 

 

 

 

घचत्र २३: डीसोल्डरििंग पम्प 



14 
 

५. सोल्डरििंग आइिर्  (Soldering Iron) 
घवघभन्तर् पनर्ामहरूलाई PCB बोडममा र्ोड्र्का लाघग सोल्डरििंग आइिर्को प्रयोग गरिन्तछ। आइिर्मा घवद्यनत आपघूतम ह ुँदा यसको 
िनप्पो ता्छ। यही ताप ताि पगाल्र् ि पनर्ामहरूको घपर्लाई बोडमसुँग र्ोड्र्को लाघग प्रयोग गरिन्तछ।   

 
 

६. सोल्डरििंग ताि ि  सोल्डरििंग पेष्ट (Soldering Wire soldering paste)  
 

सोल्डरििंग  तािलाई पगालेि पनर्ामहरूको घपर् बोडममा र्ोड्र् प्रयोग गरिन्तछ। केही समयपघछको प्रयोगपघछ आइिर्को ता्र् ेभाग फोहोि 
ह न्तछ। यही फोहोि घर्काल्र्को लाघग सोल्डरििंग पेष्टको प्रयोग गरिन्तछ।  

 

 

 

घचत्र २१: सोल्डरििंग आइिर् 

घचत्र २२: सोल्डरििंग ताि(बायाुँ)  ि सोल्डारििंग पेष्ट(दायाुँ) 

15 
 

 

७. घडसोल्डरििंग पम्प (Desoldering Pump) 
इलेक्ट्रोघर्क पनर्ामहरूलाई PCB बोडमबाि छन िाउर्को लाघग घडसोल्डरििंग पम्पको प्रयोग गरिन्तछ। घपर् ि बोडमबीचको सोल्डि 
र्डार्लाई पघहले सोल्डरििंग  आइिर्द्वािा पगाघलन्तछ ि पग्लेको सोल्डिलाई पम्पको प्रयोग गिेि हिाइन्तछ।  

 

 

 

 

घचत्र २३: डीसोल्डरििंग पम्प 
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५. प्राविवधक समस्याको पवहचान 
 

५.१  EPC मा देविने समस्या  
EPC मा घवघभन्तर् प्रकािका प्राघवघधक समस्याहरू दिेा पर्म सक्ट्छ। कन र्ै समस्या आउुँदा चनलो पणूम रुपमा अर्नपयोगी ह न्तछ भर् ेअन्तय 
अवस्थामा समस्याको बावर्नद पघर् चनलो प्रयोग गर्म सघकन्तछ (यद्यघप चनलोको सञ्चालर् भर् ेसामान्तयभन्तदा केही फिक ह र् सक्ट्छ।) 
मममतकतामलाई यस्ता समस्या ि घतर्को कािणको उघचत ज्ञार् ह र्न आवश्यक ह न्तछ। ताघलका १ मा इन्तडक्ट्सर् चनलोमा धेिैर्सो दिेा पर् े
घवद्यनतीय ि याघन्तत्रक समस्याहरूको सनची घदइएको छ। यस  पनघस्तकामा हामी घवद्यनतीय समस्याहरूको मात्र चचाम गर्छेौ।  

 

घवद्यनतीय समस्याहरू याघन्तत्रक समस्याहरू 

 EPC सनचारु र्ह र् े  

 घभत्री भाुँडा र्ता्र् े

 प्रेसि र्बस्र्े 

 घडस्प्ले र्िनल्र् ेवा र्बनघझर् े

 अ्यघधक ता्र् े 

 किेन्ति लाग्र् े

 पावि केबल िनि्र् े 

 प्रेसि भल्भ घबग्रर् े 

 घसघलिंग रिङबाि हावा घर्स्कर् े 

 घभत्री भाुँडाको पाघलस उड्र्े 

 ढक्ट्कर् र्ाम ह र् े

 ढक्ट्कर्को कब्र्ा घबग्रर्े  

 घभत्री भाुँडाको आकाि घबग्रर्े  
 

 

५.२  त्रुव  कोर्हरू (Error codes) 
EPC मा कन र्ै ििाबी आउुँदा यसको घडस्प्लेमा त्रनघि कोडहरू दघेिन्तछ। सामान्तयतया घर्म्र् घकघसमका समस्याहरूको सङ्केत गर्म त्रनघि 
कोडहरूको प्रयोग गरिन्तछ।  

▪ आन्ततरिक सघकम िमा समस्याहरू दिेा पदाम  

▪ चनलो अ्यघधक ता्दा 

▪ घहघििंग क्ट्वइलको तापिम सेन्तसिमा केही ििाबी आउुँदा  

▪ प्रेसि सेन्तसि वा प्रेसि घर्ष्कासर् भल्भमा केही ििाबी आउुँदा  

▪ ढक्ट्कर् िाम्रोसुँग र्लाग्दा 

▪ पावि आपघूतममा केही समस्या आउुँदा  
कन र्ै घर्घित समस्या सङ्केत गर्म प्रयोग गरिर् ेत्रनघि कोड ब्राण्ड अर्नसाि फिक पर्म सक्ट्छ। ्यसैले कन र्ै पघर् चनलो मममत गर्नमअघि यसको 
प्रयोगकताम पनघस्तका अध्ययर् गर्नम र्रुिी ह न्तछ।  र्ेपालमा पाइर् ेकेही EPC ब्राण्डले प्रयोग गर् ेत्रनघि कोडहरूलाई ताघलका २ मा प्रस्तनत 
गरिएको छ।  

 

ताघलका १: EPC मा पाइर् ेसमस्याहरु 
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तु्रव  
कोर् 

EPC ब्राण्र्    

 अबडन (Urban) इलेक्रोन (Electron) वगपाि (Geepas) बाल्ट्रा (Baltra) 

E1 तापिम सेन्तसि िनल्ला 
सघकम ि भएको  

प्रेसि घस्वच घबग्रेको  तापिम सेन्तसि िनल्ला 
सघकम ि भएको 

तापिम सेन्तसि बन्तद भएको 

E2 तापिम सेन्तसि सिम सघकम ि 
भएको 

तापिम सेन्तसि सिम सघकम ि 
भएको 

तापिम सेन्तसि सिम सघकम ि 
भएको 

तापिम सेन्तसि सिम सघकम ि 
भएको 

E3 चनलो अ्यघधक तातेको  तापिम सेन्तसि िनल्ला 
सघकम ि भएको 

चनलो अ्यघधक तातेको चनलो अ्यघधक तातेको 

E4 न्तयरू् प्रेसि घस्वचले गलत 
ढिंगले काम गिेको  

चनलो अ्यघधक तातेको पे्रसि घर्यन्तत्रक घबग्रेको  प्रेसि घस्वचमा केही समस्या 
आएको  

E6 अघधक प्रेसि घस्वचले 
गलत ढिंगले काम गिेको 

- - - 

 

धेिैर्सो अवस्थामा त्रनघि कोडहरूको सहायताले पावि बोडम ि कन्तरोल बोडमका समस्याग्रस्त भागहरू सहर् ै पघहचार् गर्म सघकन्तछ। 
उदाहिणका लाघग, चनलोको तापिम सामान्तय ह ुँदा पघर् चनलोले उच्च-तापमार् त्रनघि दिेाउुँछ भर् ेतापिम सेन्तसि सिम सघकम ि भएको 
ह र्सक्ट्छ। त्रनघि कोड ि सम्बघन्तधत भागहरू बीचको सम्बन्तधको ज्ञार् ह ुँदा मममत समयलाई धेिै हदसम्म ििाउर् सक्ट्छ। 

५.३  समस्याग्रस्त के्षत्रको पवहचान   
चनलोमा आउर् ेसमस्याहरूको कािण पघहचार् गर्म घर्घित प्रघिया अपर्ाउर्नपछम। यस िण्डमा EPC मा प्राय: दिेापर् ेसमस्याहरूको 
कािण पघहचार् गर् े घवघध प्रस्तनत गरिर्ेछ। यी घवघधहरूले शतप्रघतशत समयमा समस्याको कािण पघहचार् गर्म र्सके पघर् अघधकािंश 
समयमा समस्याग्रस्त क्षेत्रसम्म पनग्र् मद्दत गछम।  

१. EPC सचुारु नहुने  
पाििको आपूवतड पिीक्षण गनुडहोस:् EPC र्डार् गरिएको पावि सकेिमा पावि उपघस्थत भए-र्भएको पिीक्षण गर्नमहोस।् आपघूतम 
भोल्िेर् अघत न्तयरू् ह ुँदा EPC सनचारु र्ह र् सक्ट्छ। मघल्िघमििको सहायताले पावि सकेिको भोल्िेर् EPC सञ्चालर् ह र्सक्ट्र् े
सीमाघभत्र छ-छैर् र्ाुँच गर्नमहोस।् र्ेपालको मापदण्ड अर्नसाि आपघूतम भोल्िेर् २३० भोल्ि ह र्नपछम (यद्यघप २२० दघेि २४० सम्मको  
भोल्िेर्लाई पघर् सामान्तय र्ै माघर्न्तछ)। 

पािि केबलको पिीक्षण गनुडहोस:् पावि केबलमा समस्या आउुँदा EPC सनचारु र्ह र् सक्ट्छ। यघद तपाइुँसुँग उस्तै घकघसमको अको 
पावि केबल छ भर् ेयसलाई EPC मा र्ोडेि हरे्नमहोस।् यसो गदाम EPC सनचारु ह न्तछ भर् े पनिार्ो पावि केबल घबग्रेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम। 
वैकघल्पक केबल र्भएको अवस्थामा िण्ड ६.६  मा घदइएको घवघध प्रयोग गरि पावि केबलको पिीक्षण गर्म सक्ट्र्नह न्तछ। पावि 
रिघसभिको भोल्िेर्को स्ति र्ाुँच गिेि पघर् केबलको पिीक्षण गर्म सघकन्तछ। पावि रिघसभि EPC को घपधमा िहकेो गोलाकाि आविणमा 
र्डार् गरिएको ह न्तछ ि यसमा तीर्विा चेप्िो घपर्हरू ह न्तछर् ्(िण्ड ५.४ को ५ र्िं हरे्नमहोस)्। माघथको घपर् अघथिंगमा र्ोघडएको ह न्तछ भर् े
तलको दनई घपर्हरू आपघूतम लाइर्को  लाइभ ि न्तयनरलमा र्ोघडएको ह न्तछ। पावि सकेिको घस्वच अर् गरिएको अवस्थामा मघल्िघमििको 

ताघलका २: र्पेालमा पाइर्े केघह EPC ब्राण्डले प्रयोग गर्े त्रनिी कोड हरु 
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५. प्राविवधक समस्याको पवहचान 
 

५.१  EPC मा देविने समस्या  
EPC मा घवघभन्तर् प्रकािका प्राघवघधक समस्याहरू दिेा पर्म सक्ट्छ। कन र्ै समस्या आउुँदा चनलो पणूम रुपमा अर्नपयोगी ह न्तछ भर् ेअन्तय 
अवस्थामा समस्याको बावर्नद पघर् चनलो प्रयोग गर्म सघकन्तछ (यद्यघप चनलोको सञ्चालर् भर् ेसामान्तयभन्तदा केही फिक ह र् सक्ट्छ।) 
मममतकतामलाई यस्ता समस्या ि घतर्को कािणको उघचत ज्ञार् ह र्न आवश्यक ह न्तछ। ताघलका १ मा इन्तडक्ट्सर् चनलोमा धेिैर्सो दिेा पर् े
घवद्यनतीय ि याघन्तत्रक समस्याहरूको सनची घदइएको छ। यस  पनघस्तकामा हामी घवद्यनतीय समस्याहरूको मात्र चचाम गर्छेौ।  

 

घवद्यनतीय समस्याहरू याघन्तत्रक समस्याहरू 

 EPC सनचारु र्ह र् े  

 घभत्री भाुँडा र्ता्र् े

 प्रेसि र्बस्र्े 

 घडस्प्ले र्िनल्र् ेवा र्बनघझर् े

 अ्यघधक ता्र् े 

 किेन्ति लाग्र् े

 पावि केबल िनि्र् े 

 प्रेसि भल्भ घबग्रर् े 

 घसघलिंग रिङबाि हावा घर्स्कर् े 

 घभत्री भाुँडाको पाघलस उड्र् े

 ढक्ट्कर् र्ाम ह र् े

 ढक्ट्कर्को कब्र्ा घबग्रर्े  

 घभत्री भाुँडाको आकाि घबग्रर्े  
 

 

५.२  त्रुव  कोर्हरू (Error codes) 
EPC मा कन र्ै ििाबी आउुँदा यसको घडस्प्लेमा त्रनघि कोडहरू दघेिन्तछ। सामान्तयतया घर्म्र् घकघसमका समस्याहरूको सङ्केत गर्म त्रनघि 
कोडहरूको प्रयोग गरिन्तछ।  

▪ आन्ततरिक सघकम िमा समस्याहरू दिेा पदाम  

▪ चनलो अ्यघधक ता्दा 

▪ घहघििंग क्ट्वइलको तापिम सेन्तसिमा केही ििाबी आउुँदा  

▪ प्रेसि सेन्तसि वा प्रेसि घर्ष्कासर् भल्भमा केही ििाबी आउुँदा  

▪ ढक्ट्कर् िाम्रोसुँग र्लाग्दा 

▪ पावि आपघूतममा केही समस्या आउुँदा  
कन र्ै घर्घित समस्या सङ्केत गर्म प्रयोग गरिर् ेत्रनघि कोड ब्राण्ड अर्नसाि फिक पर्म सक्ट्छ। ्यसैले कन र्ै पघर् चनलो मममत गर्नमअघि यसको 
प्रयोगकताम पनघस्तका अध्ययर् गर्नम र्रुिी ह न्तछ।  र्ेपालमा पाइर् ेकेही EPC ब्राण्डले प्रयोग गर् ेत्रनघि कोडहरूलाई ताघलका २ मा प्रस्तनत 
गरिएको छ।  

 

ताघलका १: EPC मा पाइर् ेसमस्याहरु 
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तु्रव  
कोर् 

EPC ब्राण्र्    

 अबडन (Urban) इलेक्रोन (Electron) वगपाि (Geepas) बाल्ट्रा (Baltra) 

E1 तापिम सेन्तसि िनल्ला 
सघकम ि भएको  

प्रेसि घस्वच घबग्रेको  तापिम सेन्तसि िनल्ला 
सघकम ि भएको 

तापिम सेन्तसि बन्तद भएको 

E2 तापिम सेन्तसि सिम सघकम ि 
भएको 

तापिम सेन्तसि सिम सघकम ि 
भएको 

तापिम सेन्तसि सिम सघकम ि 
भएको 

तापिम सेन्तसि सिम सघकम ि 
भएको 

E3 चनलो अ्यघधक तातेको  तापिम सेन्तसि िनल्ला 
सघकम ि भएको 

चनलो अ्यघधक तातेको चनलो अ्यघधक तातेको 

E4 न्तयरू् प्रेसि घस्वचले गलत 
ढिंगले काम गिेको  

चनलो अ्यघधक तातेको पे्रसि घर्यन्तत्रक घबग्रेको  प्रेसि घस्वचमा केही समस्या 
आएको  

E6 अघधक प्रेसि घस्वचले 
गलत ढिंगले काम गिेको 

- - - 

 

धेिैर्सो अवस्थामा त्रनघि कोडहरूको सहायताले पावि बोडम ि कन्तरोल बोडमका समस्याग्रस्त भागहरू सहर् ै पघहचार् गर्म सघकन्तछ। 
उदाहिणका लाघग, चनलोको तापिम सामान्तय ह ुँदा पघर् चनलोले उच्च-तापमार् त्रनघि दिेाउुँछ भर् ेतापिम सेन्तसि सिम सघकम ि भएको 
ह र्सक्ट्छ। त्रनघि कोड ि सम्बघन्तधत भागहरू बीचको सम्बन्तधको ज्ञार् ह ुँदा मममत समयलाई धेिै हदसम्म ििाउर् सक्ट्छ। 

५.३  समस्याग्रस्त के्षत्रको पवहचान   
चनलोमा आउर् ेसमस्याहरूको कािण पघहचार् गर्म घर्घित प्रघिया अपर्ाउर्नपछम। यस िण्डमा EPC मा प्राय: दिेापर् ेसमस्याहरूको 
कािण पघहचार् गर् े घवघध प्रस्तनत गरिर्ेछ। यी घवघधहरूले शतप्रघतशत समयमा समस्याको कािण पघहचार् गर्म र्सके पघर् अघधकािंश 
समयमा समस्याग्रस्त क्षेत्रसम्म पनग्र् मद्दत गछम।  

१. EPC सचुारु नहुने  
पाििको आपूवतड पिीक्षण गनुडहोस:् EPC र्डार् गरिएको पावि सकेिमा पावि उपघस्थत भए-र्भएको पिीक्षण गर्नमहोस।् आपघूतम 
भोल्िेर् अघत न्तयरू् ह ुँदा EPC सनचारु र्ह र् सक्ट्छ। मघल्िघमििको सहायताले पावि सकेिको भोल्िेर् EPC सञ्चालर् ह र्सक्ट्र् े
सीमाघभत्र छ-छैर् र्ाुँच गर्नमहोस।् र्ेपालको मापदण्ड अर्नसाि आपघूतम भोल्िेर् २३० भोल्ि ह र्नपछम (यद्यघप २२० दघेि २४० सम्मको  
भोल्िेर्लाई पघर् सामान्तय र्ै माघर्न्तछ)। 

पािि केबलको पिीक्षण गनुडहोस:् पावि केबलमा समस्या आउुँदा EPC सनचारु र्ह र् सक्ट्छ। यघद तपाइुँसुँग उस्तै घकघसमको अको 
पावि केबल छ भर् ेयसलाई EPC मा र्ोडेि हरे्नमहोस।् यसो गदाम EPC सनचारु ह न्तछ भर् े पनिार्ो पावि केबल घबग्रेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम। 
वैकघल्पक केबल र्भएको अवस्थामा िण्ड ६.६  मा घदइएको घवघध प्रयोग गरि पावि केबलको पिीक्षण गर्म सक्ट्र्नह न्तछ। पावि 
रिघसभिको भोल्िेर्को स्ति र्ाुँच गिेि पघर् केबलको पिीक्षण गर्म सघकन्तछ। पावि रिघसभि EPC को घपधमा िहकेो गोलाकाि आविणमा 
र्डार् गरिएको ह न्तछ ि यसमा तीर्विा चेप्िो घपर्हरू ह न्तछर् ्(िण्ड ५.४ को ५ र्िं हरे्नमहोस)्। माघथको घपर् अघथिंगमा र्ोघडएको ह न्तछ भर् े
तलको दनई घपर्हरू आपघूतम लाइर्को  लाइभ ि न्तयनरलमा र्ोघडएको ह न्तछ। पावि सकेिको घस्वच अर् गरिएको अवस्थामा मघल्िघमििको 

ताघलका २: र्पेालमा पाइर्े केघह EPC ब्राण्डले प्रयोग गर्े त्रनिी कोड हरु 
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सहायताले पावि रिघसभिको तलका दनई घपर्बीचको भोल्िेर् र्ाुँच गर्नमहोस।् यसो गदाम मघल्िघमििले भोल्िेर्को अर्नपघस्थघत र्र्ाएमा 
केबल घबग्रेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम।  

पािि बोर्डमा पाििको आपूवतड भए-नभएको वनक्योल गनुडहोस:् पावि बोडममा  यसको सतहबाि उठेको दनई चेप्िो घपर्हरू पाउर् 
सघकन्तछ।  यी घपर्हरूमा पावि केबलबाि आउर्े लाइभ ि न्तयनरल तािहरू र्डार् गरिन्तछ। EPC को पावि आपघूतम अर् गर्नमहोस ्ि यी दनई 
घपर्बीचको भोल्िेर् पिीक्षण गर्नमहोस।् यसो गदाम मघल्िघमििले भोल्िेर् दिेाउदरै् भर् ेपावि बोडम ि पावि रिघसभिको र्डार्मा केही 
समस्या छ भर्ेि बनझ्र्नपछम।  

फ्युिको पिीक्षण गनुडहोस:् अ्यघधक किेन्ति वा सिम सघकम िले गदाम फयनर् र्ल्र् सक्ट्छ। मघल्िघमििको सहायताले फयनर्को घर्िन्ततिता 
पिीक्षण गर्नमहोस।् फयनर्को पिीक्षण गर् ेफेर् ेघवघधको िण्ड ६.१ मा घवस्ततृमा चचाम गरिएको छ।  

थमडल फ्युिको पिीक्षण गनुडहोस:् चनलो अ्यघधक ता्दा थममल फयनर् र्लेि पावि बोडममा पाविको आपघूतम बन्तद ह र्सक्ट्छ। 
मघल्िघमििको प्रयोग गिी थममल फयनर्को पिीक्षण गर्नमहोस।् यसको पिीक्षण गर्े ि फेर् ेघवघध िण्ड ६.२ मा घवस्ततृमा वणमर् गरिएको छ।  

२. वभवत्र भााँर्ा नतात्ने 

कघहलेकाही EPC सनचारु भएि कन्तरोल बोडमले िाम्रोसुँग काम गिे पघर् घभघत्र भाुँडा र्ता्र् सक्ट्छ। यस्तो अवस्थामा समस्याग्रस्त क्षेत्र 
पत्ता लगाउर् ेघवघध तल घदइएको छ।  

तु्रव  कोर्हरू हेनुडहोस:् तापिम सेन्तसिमा केही समस्या आउुँदा, तापिम सामान्तय ह ुँदा वा चनलो ता्र् सनरु र्गिेको अवस्थामा पघर् 
सेन्तसिले प्रोसेसिलाई उच्च तापिम रिपोिम गर्म सक्ट्छ। यसो ह ुँदा पावि बोडमले घहघििंग क्ट्वइलको पावि आपघूतम बन्तद गर्म सक्ट्छ। EPC 
ब्रान्तड अर्नसाि घडस्प्लेले घर्घित त्रनघि कोड दिेाउर् सक्ट्छ। यघद भाुँडोले पयामप्त ताप घवकास र्गिेको अवस्थामा पघर् घडस्प्लेले उच्च-
तापमार् त्रनघि दिेाउुँछ भर् ेतापिम सेन्तसिमा समस्या छ भर्ेि बनझ्र्नपछम। तापमार् सेन्तसिको पिीक्षण ि फेर् ेघवघध िण्ड ६.३ मा घदइएको 
छ।  

सोल्ट्र्ि िर्ानहरूको िााँच गनुडहोस:् यघद पावि बोडममा िहकेा पनर्ामहरूको सोल्डि र्डार् िनिेको छ वा र्दघेिर् ेगिी चकेको छ भर् े
घहघििंग क्ट्वइलमा पाविको आपघूतम र्ह र् सक्ट्छ। कघहलेकाही, बोडममा िनिफन ि भएको बाघहिबािै दघेिन्तछ भर् ेअन्तय समयमा रिले, िेघसस्िि, 
क्ट्यापाघसिि, राघन्तर्स्िि, माइिोप्रोसेसि आघद र्स्ता पनर्ामहरूको छन ट्टाछन टै्ट पिीक्षण गर्नमपर् ेह र्सक्ट्छ।  

िुकुलो िर्ानहरूको पिीक्षण गनुडहोस:् पावि बोडम ि कन्तरोल बोडममा िहकेा पनर्ामहरूलाई थोिै हल्लाएि घयर्ीहरूको र्डार् िनकन लो 
छ-छैर् र्ाुँच गर्नमहोस।् यसो गदाम पनर्ामहरू हल्लेमा यसको घपर्लाई पनर्ः िाम्रोसुँग सोल्डि गर्नमहोस।् 

पािि बोर्ड ि कन्ट्रोल बोर्ड बीचको िर्ानको पिीक्षण गनुडहोस:् पावि बोडम ि कन्तरोल बोडमलाई एक कर्ेक्ट्िि केबलले र्ोडेको 
ह न्तछ। यघद यो र्डार् िनकन लो ह ुँदा वा अन्तय समस्याहरू आउुँदा कन्तरोल बोडममा िहकेो माइिोप्रोसेसिले घहघििंग क्ट्वइलमा पाविको 
आपघूतम गर्मको लाघग उघचत घर्दशेर् पठाउर् असक्षम ह र्सक्ट्छ। यो केबलको र्डार् िनकन लो भएको छ भर् े केबल कस्र्नहोस।् यघद 
केबल कतै िनिेको छ भर् ेयसलाई बदल्र्नपर् ेह र्सक्ट्छ। 

३. वर्स्प्ले निुले िा नबुविने  
भौवतक क्षवतहरूको िााँच गनुडहोस:् यघद घडस्प्ले वा यसमा र्डार् भएका पनर्ामहरूमा कन र्ै भौघतक क्षघत भएको छ भर् े यसले 
घडस्प्लेलाई सनचारु ह र्बाि िोक्ट्र् सक्ट्छ वा यसले पढ्र् र्सघकर्/ेर्बनघझर्े अक्षिहरू दिेाउर् सक्ट्छ। यस्तो समस्या फेला पिेमा  घडस्प्ले वा 
अन्तय पनर्ामहरू बदल्र्नहोस।् 
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रिसोल्ट्र्ि गने प्रयास गनुडहोस:् कघहलेकाही, घडस्प्ले घपर् वा अन्तय पनर्ामहरूको र्डार्को ड्राई सोल्डरििंगले घडस्प्लेमा समस्याहरू 
घर्म््याउुँछ। घडस्प्लेको घपर्हरू ि यसमा र्डार् भएका पनर्ामहरू पनर्: सोल्डि गर् ेप्रयास गिेि गर्नमहोस।् 

िैकवल्ट्पक वर्स्प्ले प्रयोग गिेि हेनुडहोस:् समस्याको मनख्य कािण पत्ता लगाउर् सघकएर् भर् ेवैकघल्पक घडस्प्ले र्ोडेि हरे्नमहोस।् यघद 
र्याुँ िाघिएको घडस्प्लेले िाम्रोसुँग काम गछम भर् ेपनिार्ो घडस्प्ले घबग्रेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम।  

४. पे्रसि नबस्ने 

धेिै याघन्तत्रक वा घवद्यनतीय कािणले गदाम EPC मा प्रेसि र्बस्र् सक्ट्छ। यस िण्डमा हामी घवद्यनतीय कािणहरूको मात्र चचाम गर्छेौं।  

वसवलिंग रििंग ि भल्ट्भमा क्षवतको िााँच गनुडहोस:् यघद घसघलग रििंग वा प्रेसि घर्ष्कासर् भल्भहरू क्षघतग्रस्त छर् ्भर् े EPC ले  
आवश्यक चाप घवकास गर्म सक्ट्दरै्। यी पािमहरूमा कन र् ैदघेिर् ेक्षघतहरू फेला पार्नमभयो भर् ेघयर्ीहरूलाई बदल्र्नहोस।् 

तु्रव  कोर्हरूको िााँच गनुडहोस:् EPC को प्रयोगकताम पनघस्तका हिेी यो समस्यासुँग सम्बघन्तधत कन र् ैत्रनघि कोडहरू छ-छैर् पिीक्षण 
गर्नमहोस।् यघद पनघस्तकामा सम्बघन्तधत त्रनघि कोड छ भर्,े ्यहाुँ यस समस्या पछाघडको कािण पघर् घदइएको ह र्सक्ट्छ। उदाहिणका लाघग, 
यसले अघधक-प्रेसि घस्वच वा न्तयरू्-प्रेसि घस्वच आघदमा समस्या छ भर्ेि सिंकेत गर्म सक्ट्छ। 

पे्रसि सेन्ट्सिको पिीक्षण गनुडहोस:् प्रेसि सेन्तसिले गलत ढिंगले काम गदाम पघर् EPC ले चाप घवकास गर्म असमथम ह र्सक्ट्छ। प्रेसि 
सेन्तसिले ठीकसुँग काम गरििहकेो छ-छैर् र्ाुँच गर्नमहोस।् साथै, प्रेसि सेन्तसि ि पावि बोडम बीचको र्डार्मा भएको िनिफन िले पघर् यो 
समस्या घर्म््याउर् सक्ट्छ।  

५. किेन्ट्  लाग्ने  

EPC प्रयोग गदाम किेन्ति लाग्र् ेसम्भावर्ा अ्यन्तत न्तयरू् ह न्तछ। ति, यघद EPC पघहले पघर् मममत गरिएको छ ि तािहरू िाम्रोसुँग र्ोघडएको 
छैर् भर्,े यसले घवद्यनतीय दनिमिर्ाको सम्भावर्ालाई बढाउुँछ। 

अवथडङ ताि िााँच गनुडहोस:् EPC को बाघहिी आविणसुँग एउिा अघथमङ ताि र्ोघडएको ह न्तछ (िण्ड ५.४ को ८ र्िं हरे्नमहोस)्। यघद कन र्ै 
कािणले बाघहिी आविणमा किेन्ति चनहावि भयो भर् ेअघथिंग तािले किेन्तिलाई र्घमर्मा लैर्ान्तछ ि प्रयोगकतामलाई किेन्ति लाग्र्बाि 
बचाउुँछ। यघद यो ताि िनिेको छ वा आविणबाि छन िेको छ भर् ेचनहावि भएको किेन्ति मार्व शिीिबाि बग्छ ि िातक घवद्यनतीय दनिमिर्ा  
घर्म््याउर् सक्ट्छ। अघथमङ ताि िनकन लो भएको छ भर् ेआविणमा पनर्: िाम्रोसुँग र्ोड्र्नहोस ि ताि  िनिेको छ भर् ेयसलाई बदल्र्नहोस।् 

कन र्ै पघर् घवच्छेघदत तािले EPC को बाघहिी आविणलाई छन ुँदा पघर् घवद्यनतीय झि्का लाग्र् सक्ट्छ। ्यस्ता तािहरू छर् ्भर् ेहिाएि 
घतर्ीहरूलाई सम्बघन्तधत स्थार्मा िाम्रोसुँग र्ोड्र्नहोस।् 

किेन्ति लाग्र् े सम्भावर्ालाई हिाउर् EPC मममत गरिसकेपघछ सब ै ताि, केबल ि कर्ेक्ट्ििहरूलाई घतर्ीहरूको सम्बघन्तधत स्थार्मा  
िाम्रोसुँग र्डार् गर्नमपछम।  

६. EPC अत्यवधक तात्ने  
तापक्रम सेन्ट्सिको पिीक्षण गनुडहोस:् यघद उघचत मात्रामा पकाउर् ेसामग्री िाख्दा पघर् EPC धेिै ता्छ भर् ेतापिम सेन्तसिमा केही 
समस्या ह र्सक्ट्छ। तापिम सेन्तसिको पिीक्षण फेर् ेघवघध िण्ड ६.३ मा घदइएको छ। 

वहव िंग क्िइलमा क्षवतको िााँच गनुडहोस:् घहघििंग क्ट्वइलमा समस्या आउुँदा पघर् घभत्री भाुँडा बढी ता्र् सक्ट्छ। घहघििंग क्ट्वइलमा कन र् ै
क्षघतहरू फेला पार्नमभयो भर् ेयसलाई र्याुँसुँग बदल्र्नहोस।् 
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सहायताले पावि रिघसभिको तलका दनई घपर्बीचको भोल्िेर् र्ाुँच गर्नमहोस।् यसो गदाम मघल्िघमििले भोल्िेर्को अर्नपघस्थघत र्र्ाएमा 
केबल घबग्रेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम।  

पािि बोर्डमा पाििको आपूवतड भए-नभएको वनक्योल गनुडहोस:् पावि बोडममा  यसको सतहबाि उठेको दनई चेप्िो घपर्हरू पाउर् 
सघकन्तछ।  यी घपर्हरूमा पावि केबलबाि आउर्े लाइभ ि न्तयनरल तािहरू र्डार् गरिन्तछ। EPC को पावि आपघूतम अर् गर्नमहोस ्ि यी दनई 
घपर्बीचको भोल्िेर् पिीक्षण गर्नमहोस।् यसो गदाम मघल्िघमििले भोल्िेर् दिेाउदरै् भर् ेपावि बोडम ि पावि रिघसभिको र्डार्मा केही 
समस्या छ भर्ेि बनझ्र्नपछम।  

फ्युिको पिीक्षण गनुडहोस:् अ्यघधक किेन्ति वा सिम सघकम िले गदाम फयनर् र्ल्र् सक्ट्छ। मघल्िघमििको सहायताले फयनर्को घर्िन्ततिता 
पिीक्षण गर्नमहोस।् फयनर्को पिीक्षण गर् ेफेर् ेघवघधको िण्ड ६.१ मा घवस्ततृमा चचाम गरिएको छ।  

थमडल फ्युिको पिीक्षण गनुडहोस:् चनलो अ्यघधक ता्दा थममल फयनर् र्लेि पावि बोडममा पाविको आपघूतम बन्तद ह र्सक्ट्छ। 
मघल्िघमििको प्रयोग गिी थममल फयनर्को पिीक्षण गर्नमहोस।् यसको पिीक्षण गर्े ि फेर् ेघवघध िण्ड ६.२ मा घवस्ततृमा वणमर् गरिएको छ।  

२. वभवत्र भााँर्ा नतात्ने 

कघहलेकाही EPC सनचारु भएि कन्तरोल बोडमले िाम्रोसुँग काम गिे पघर् घभघत्र भाुँडा र्ता्र् सक्ट्छ। यस्तो अवस्थामा समस्याग्रस्त क्षेत्र 
पत्ता लगाउर् ेघवघध तल घदइएको छ।  

तु्रव  कोर्हरू हेनुडहोस:् तापिम सेन्तसिमा केही समस्या आउुँदा, तापिम सामान्तय ह ुँदा वा चनलो ता्र् सनरु र्गिेको अवस्थामा पघर् 
सेन्तसिले प्रोसेसिलाई उच्च तापिम रिपोिम गर्म सक्ट्छ। यसो ह ुँदा पावि बोडमले घहघििंग क्ट्वइलको पावि आपघूतम बन्तद गर्म सक्ट्छ। EPC 
ब्रान्तड अर्नसाि घडस्प्लेले घर्घित त्रनघि कोड दिेाउर् सक्ट्छ। यघद भाुँडोले पयामप्त ताप घवकास र्गिेको अवस्थामा पघर् घडस्प्लेले उच्च-
तापमार् त्रनघि दिेाउुँछ भर् ेतापिम सेन्तसिमा समस्या छ भर्ेि बनझ्र्नपछम। तापमार् सेन्तसिको पिीक्षण ि फेर् ेघवघध िण्ड ६.३ मा घदइएको 
छ।  

सोल्ट्र्ि िर्ानहरूको िााँच गनुडहोस:् यघद पावि बोडममा िहकेा पनर्ामहरूको सोल्डि र्डार् िनिेको छ वा र्दघेिर् ेगिी चकेको छ भर् े
घहघििंग क्ट्वइलमा पाविको आपघूतम र्ह र् सक्ट्छ। कघहलेकाही, बोडममा िनिफन ि भएको बाघहिबािै दघेिन्तछ भर् ेअन्तय समयमा रिले, िेघसस्िि, 
क्ट्यापाघसिि, राघन्तर्स्िि, माइिोप्रोसेसि आघद र्स्ता पनर्ामहरूको छन ट्टाछन टै्ट पिीक्षण गर्नमपर् ेह र्सक्ट्छ।  

िुकुलो िर्ानहरूको पिीक्षण गनुडहोस:् पावि बोडम ि कन्तरोल बोडममा िहकेा पनर्ामहरूलाई थोिै हल्लाएि घयर्ीहरूको र्डार् िनकन लो 
छ-छैर् र्ाुँच गर्नमहोस।् यसो गदाम पनर्ामहरू हल्लेमा यसको घपर्लाई पनर्ः िाम्रोसुँग सोल्डि गर्नमहोस।् 

पािि बोर्ड ि कन्ट्रोल बोर्ड बीचको िर्ानको पिीक्षण गनुडहोस:् पावि बोडम ि कन्तरोल बोडमलाई एक कर्ेक्ट्िि केबलले र्ोडेको 
ह न्तछ। यघद यो र्डार् िनकन लो ह ुँदा वा अन्तय समस्याहरू आउुँदा कन्तरोल बोडममा िहकेो माइिोप्रोसेसिले घहघििंग क्ट्वइलमा पाविको 
आपघूतम गर्मको लाघग उघचत घर्दशेर् पठाउर् असक्षम ह र्सक्ट्छ। यो केबलको र्डार् िनकन लो भएको छ भर् े केबल कस्र्नहोस।् यघद 
केबल कतै िनिेको छ भर् ेयसलाई बदल्र्नपर् ेह र्सक्ट्छ। 

३. वर्स्प्ले निुले िा नबुविने  
भौवतक क्षवतहरूको िााँच गनुडहोस:् यघद घडस्प्ले वा यसमा र्डार् भएका पनर्ामहरूमा कन र्ै भौघतक क्षघत भएको छ भर् े यसले 
घडस्प्लेलाई सनचारु ह र्बाि िोक्ट्र् सक्ट्छ वा यसले पढ्र् र्सघकर्/ेर्बनघझर्े अक्षिहरू दिेाउर् सक्ट्छ। यस्तो समस्या फेला पिेमा  घडस्प्ले वा 
अन्तय पनर्ामहरू बदल्र्नहोस।् 
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तापक्रम सेन्ट्सिको पिीक्षण गनुडहोस:् यघद उघचत मात्रामा पकाउर् ेसामग्री िाख्दा पघर् EPC धेिै ता्छ भर् ेतापिम सेन्तसिमा केही 
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क्षघतहरू फेला पार्नमभयो भर् ेयसलाई र्याुँसुँग बदल्र्नहोस।् 
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ताघलका ३ मा EPC मा आउर्े समस्याहरू, समस्याग्रस्त क्षेत्र पत्ता लगाउर् ेतरिका ि सम्बघन्तधत पनर्ामहरूको पिीक्षण घवघध व्याख्या 
गरिएको िण्डहरूको सािािंश घदइएको छ। 

 

समस्या  समस्याग्रस्त के्षत्र पवहचान गने विवध   सम्बवन्ट्धत पुिाडहरू पिीक्षण गने िण्र् 
 
 
 
EPC सनचारु र्ह र् े 

 पावि आपघूतमको पिीक्षण गर् े 

 पावि केबलको पिीक्षण गर्े  

 पावि बोडममा भोल्िेर् र्ाप्र् े

 फयनर्को पिीक्षण गर् े 

 थममल फयनर्को पिीक्षण गर् े 

 पावि केबल  

 फयनर् 

 थममल फयनर्  

घभत्री भाुँडा र्ता्र् े  त्रनघि कोडहरू परिक्षण गर् े 

 सोल्डि र्डार्हरूको र्ाुँच गर् े 

 िनकन लो र्डार्हरूको र्ाुँच गर् े 

 तापिम सेन्तसि  

 िेघसस्िि 

 क्ट्यापाघसिि 

 डायोड 

 घर्र्ि डायोड 

 राघन्तर्स्िि 

 माइिोप्रोसेसि 
प्रेसि र्बस्र्े   घसघलिंग रििंग वा प्रेसि घर्ष्कासर् 

भल्भमा क्षघतको पिीक्षण गर् े

 त्रनघि कोडहरू र्ाुँच गर् े 

 प्रेसि सेन्तसिको पिीक्षण गर् े 

 प्रेसि सेन्तसि 

घडस्प्ले र्िनल्र् ेवा र्बनघझर् े   भौघतक क्षघतको र्ाुँच गर् े 

 पनर्: सोल्डरििंग गर् ेप्रयास गर् े 

 वैकघल्पक पािम र्ोडेि हरे् े 

 

किेन्ति लाग्र् े  अघथिंग तािको पिीक्षण गर् े

 घवच्छेघदत ताि ि कर्ेक्ट्ििहरूको र्ाुँच 
गर् े 

 

EPC अ्यघधक ता्र् े  तापिम सेन्तसिको पिीक्षण गर्े  

 घहघििंग क्ट्वइलमा क्षघतको र्ाुँच गर्े   

 तापिम सेन्तसि 

 

 

ताघलका ३: समस्या पघहचार् गर् ेघवघधहरुको सािािंश 
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५.४  EPC का भागहरू िोल्ट्ने तरिका   
EPC मा कन र् ैसमस्या आउुँदा, यसको भागहरू िोलेि मममत गर्नमपर् ेह न्तछ। अर्नभव र्भएकाहरूका लाघग EPC का भागहरू िोल्र् ेकाम 
र्घिल ह र् पघर् सक्ट्छ। ्यसकािण, हामी पघहले EPC को घवघभन्तर् भागहरू िोल्र् े प्रघिया घसक्ट्र्ेछौं ि ्यसपघछ मात्र छन ट्टाछन टै्ट 
पनर्ामहरूको पिीक्षण गर् ेघवघध घसक्ट्र्ेछौ। 

१. EPC को ढक्ट्कर्लाई यसको मनख्य आविणबाि छन ि्याउर्नहोस।् 

 
 
 

२. एप्चलाई उल्िो पािेि िोप्ि्याउर्नहोस ्ि पेचकशको सहायताले र्ाली भएको पातलो कभि घर्काल्र्नहोस।् 
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३. पावि बोडमलाई घपधमा िहकेो गोलाकाि आविणबाि छन ि्याउर्नहोस।् पावि बोडममा केही समस्या छ भर् ेबाुँकी भागहरू 
र्िोली पघर् मममत गर्म सघकन्तछ। ति अन्तय पनर्ामहरूमा समस्या छ भर् ेसब ैभागहरू िोल्र्नपर् ेह र्सक्ट्छ।  

 
 

४. गोलाकाि आविणमा िहकेो पेचघकला िोली यसलाई EPC को मनख्य भागबाि अलग गर्नमहोस।् 
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५. पेचकशको सहायताले गोलाकाि आविणमा िहकेो पावि रिघसभिलाई अलग गर्नमहोस।्  

 

६. पावि बोडम ि कन्तरोल बोडमलाई र्ोड्र्े केवल छन िाउर्नहोस।् 
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७. पचेकशको सहायताले ह्यान्तडलमा िहकेो कभिलाइ 
छन िाउर्नहोस ्|  

८. बाघहिी आविणमा र्ोघडएको अघथिंग तािलाई बाघहिी 
आविण बाि छन िाउर्नहोस ्|  
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९. बाह्य आविणआई घभत्री आविणबाि अलग गर्नमहोस।्  
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छन िाउर्नहोस ्|  

८. बाघहिी आविणमा र्ोघडएको अघथिंग तािलाई बाघहिी 
आविण बाि छन िाउर्नहोस ्|  

25 
 

९. बाह्य आविणआई घभत्री आविणबाि अलग गर्नमहोस।्  
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१०. कन्तरोल बोडम वा घडस्प्लेमा केही समस्या छ भर् ेयसलाई बाह्य आविणबाि छन िाउर् सक्ट्र्नह न्तछ।  
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६.  पुिाडहरूको पिीक्षण 
 

यस िण्डमा हामी पनर्ामहरू पिीक्षण गर् ेघवघध ि घतर्लाई फेर्नमअघि ध्यार् घदर्नपर् ेकन िाहरूको चचाम गर्छेौ। कन र्ै पघर् पनर्ामको पिीक्षण गदाम 
यसलाई PCB बाि अलग गिेि मात्र पिीक्षण गर्नमपछम घकर्घक बोडममा ह ुँदा ि बोडमबाि अलग गिेको अवस्थामा पनर्ामहरू पिीक्षण गदामको 
र्घतर्ा फिक पघर् ह र्सक्ट्छ। साधािण मममत स्थलमा अ्याधनघर्क उपकिणहरू र्ह र् े कन िालाई ध्यार्मा िाख्द ै यस पनघस्तकामा 
मघल्िघमििको सहायताले मात्र पनर्ामहरू पिीक्षण घवघधको व्याख्या गरिएको छ। फयनर् ि िेघसस्िि र्स्ता पनर्ामहरू मघल्िघमििको 
सहायताले सहर् ै पिीक्षण गर्म सघकए पघर् अन्तय पनर्ामहरूको (र्स्तै क्ट्यापाघसिि) लाघग भर् े यो उपयनि र्ह र् पघर् सक्ट्छ। यस्तो 
अवस्थामा िण्ड २  मा घदइएको पनर्ामहरूको सैद्दाघन्ततक ज्ञार्ल ेधेिै मद्दत गर्म सक्ट्छ।   

६.१  फ्युि (Fuse) 
ओभिलोड अथवा सिम सघकम िले गदाम फयनर् र्ल्र् सक्ट्छ। धेिैर्सो र्लेको फयनर् बाघहिी अवलोकर्बाि र् ैपघहचार् गर्म सघकन्तछ। र्लेको 

फयनर्मा घससाघभत्रको ताि पघग्लएि छन िेको ह न्तछ ि घभत्री घससामा कालो धब्बा पघर् लागेको ह र्सक्ट्छ।  

 
 
मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी फ्युिको  पिीक्षण गने तरिका  

१. मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई भोल्िेर् पोिम (VΩ)  ि कालो प्रोबलाई कमर् पोिम (COM) मा र्ोड्र्नहोस ्ि मघल्िघमििलाई 
घर्िन्तति मोड (continuity mode) मा िाख्र्नहोस।् 

२. अब घचत्र र्िं २५ मा दिेाए र्स्तै मघल्िघमििको िातो ि कालो प्रोबलाई फयनर्को दनईविा छेउ (िघममर्ल)मा िाख्र्नहोस।् फयनर् 
घठक छ भर् ेयसो गदाम मघल्िघमििले घर्िन्ततिताको सङ्केत गर्नमपछम। यघद मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गिेमा वा 
घडस्प्लेमा कन र् ैठनलो अङ्क दघेिएमा फयनर् र्लेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम।  

घचत्र २४: र्लेको फयनर्   
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१०. कन्तरोल बोडम वा घडस्प्लेमा केही समस्या छ भर् ेयसलाई बाह्य आविणबाि छन िाउर् सक्ट्र्नह न्तछ।  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

27 
 

६.  पुिाडहरूको पिीक्षण 
 

यस िण्डमा हामी पनर्ामहरू पिीक्षण गर् ेघवघध ि घतर्लाई फेर्नमअघि ध्यार् घदर्नपर् ेकन िाहरूको चचाम गर्छेौ। कन र्ै पघर् पनर्ामको पिीक्षण गदाम 
यसलाई PCB बाि अलग गिेि मात्र पिीक्षण गर्नमपछम घकर्घक बोडममा ह ुँदा ि बोडमबाि अलग गिेको अवस्थामा पनर्ामहरू पिीक्षण गदामको 
र्घतर्ा फिक पघर् ह र्सक्ट्छ। साधािण मममत स्थलमा अ्याधनघर्क उपकिणहरू र्ह र् े कन िालाई ध्यार्मा िाख्द ै यस पनघस्तकामा 
मघल्िघमििको सहायताले मात्र पनर्ामहरू पिीक्षण घवघधको व्याख्या गरिएको छ। फयनर् ि िेघसस्िि र्स्ता पनर्ामहरू मघल्िघमििको 
सहायताले सहर् ै पिीक्षण गर्म सघकए पघर् अन्तय पनर्ामहरूको (र्स्तै क्ट्यापाघसिि) लाघग भर् े यो उपयनि र्ह र् पघर् सक्ट्छ। यस्तो 
अवस्थामा िण्ड २  मा घदइएको पनर्ामहरूको सैद्दाघन्ततक ज्ञार्ल ेधेिै मद्दत गर्म सक्ट्छ।   

६.१  फ्युि (Fuse) 
ओभिलोड अथवा सिम सघकम िले गदाम फयनर् र्ल्र् सक्ट्छ। धेिैर्सो र्लेको फयनर् बाघहिी अवलोकर्बाि र् ैपघहचार् गर्म सघकन्तछ। र्लेको 

फयनर्मा घससाघभत्रको ताि पघग्लएि छन िेको ह न्तछ ि घभत्री घससामा कालो धब्बा पघर् लागेको ह र्सक्ट्छ।  

 
 
मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी फ्युिको  पिीक्षण गने तरिका  

१. मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई भोल्िेर् पोिम (VΩ)  ि कालो प्रोबलाई कमर् पोिम (COM) मा र्ोड्र्नहोस ्ि मघल्िघमििलाई 
घर्िन्तति मोड (continuity mode) मा िाख्र्नहोस।् 

२. अब घचत्र र्िं २५ मा दिेाए र्स्तै मघल्िघमििको िातो ि कालो प्रोबलाई फयनर्को दनईविा छेउ (िघममर्ल)मा िाख्र्नहोस।् फयनर् 
घठक छ भर् ेयसो गदाम मघल्िघमििले घर्िन्ततिताको सङ्केत गर्नमपछम। यघद मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गिेमा वा 
घडस्प्लेमा कन र् ैठनलो अङ्क दघेिएमा फयनर् र्लेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम।  

घचत्र २४: र्लेको फयनर्   
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३.  

 
फ्युि परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिाहरू  

र्याुँ िाघिर् ेफयनर्को किेन्ति िेघििंग पनिार्ो फयनर्को बिाबि र्ै ह र्नपछम। पनिार्ोको भन्तदा िेघििंग कम ह ुँदा अर्ावश्यक रुपमा फयनर् र्घलिहर् े
समस्या आउर् सक्ट्छ भर् ेपनिार्ोको भन्तदा िेघििंग बढी ह ुँदा सघकम िमा अ्यघधक किेन्ति बग्दा पघर् फयनर् र्लेर् भर् ेअन्तय पनर्ामहरू घबग्रर् 
सक्ट्दछ। उदाहिणको लाघग पनिार्ो फयनर्को िेघििंग १० एघम्पएि छ भर् ेर्याुँ िाघिर् ेफयनर्को िेघििंग पघर् १० एघम्पएि र् ैह र्नपछम।  

 

६.२  थमडल फ्युि (Thermal Fuse)  
चनलोको आन्ततरिक तापिम घर्घितभन्तदा माघथ र्ाुँदा थममल फयनर् र्ल्र् सक्ट्छ र्सले गदाम पावि बोडममा घबर्नलीको आपघूतम पघर् बन्तद 
ह न्तछ। र्लेको थममल फयनर् सध ैबाघहिी अवलोकर्बाि पिीक्षण गर्म सम्भव र्ह र् पघर् सक्ट्छ। यस्तो अवस्थामा मघल्िघमििको प्रयोग 
गर्नमपर् ेह न्तछ।    
 
मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी थमडल फ्युिको  पिीक्षण गने तरिका  

१. मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई भोल्िेर् पोिम (VΩ) ि कालो प्रोबलाई कमर् पोिम (COM) मा र्ोड्र्नहोस ि 
मघल्िघमििलाई घर्िन्तति मोड (continuity mode) मा िाख्र्नहोस।् 
२. अब घचत्र र्िं २८ मा दिेाए र्स्तै मघल्िघमििको िातो ि कालो प्रोबलाई फयनर्को दनईविा छेउ (िघममर्ल)मा िाख्र्नहोस।् 

फयनर् घठक छ भर् ेयसो गदाम मघल्िघमििले घर्िन्ततिता सङ्केत गर्नमपछम (घचत्र २९)। यघद मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि 
सङ्केत गिेमा (घचत्र २८) वा घडस्प्लेमा कन र्ै ठनलो अङ्क दघेिएमा थममल फयनर् र्लेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम।  

 
 

 

घचत्र २५: र्लेको फयनर्को पिीक्षण गदाम मघल्िघमििले 
िनल्ला  सघकम ि सङ्केत गिेको अवस्था  

ििाब फयनर्  

 

घचत्र २६: असल फयनर्को पिीक्षण गदाम 
मघल्िघमििले  सिम सघकम ि सङ्केत गिेको अवस्था  

असल फयनर्  
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थमडल फ्युि परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिा  

र्याुँ िाघिर् ेफयनर्को किेन्ति ि तापमार्  िेघििंग पनिार्ो फयनर्को बिाबि र्ै ह र्नपछम। पनिार्ोको भन्तदा िेघििंग कम ह ुँदा अर्ावश्यक रुपमा फयनर् 
र्घलिहर् ेसमस्या आउर् सक्ट्छ भर् ेपनिार्ोको भन्तदा िेघििंग बढी ह ुँदा सघकम िमा अ्यघधक किेन्ति बग्दा वा अ्यघधक तापिम ह ुँदा पघर् 
र्र्लेि अन्तय पनर्ामहरू घबग्रर् सक्ट्छ।  

६.३  तापक्रम सेन्ट्सि (Temperature Sensor) 
कन र्ै भौघतक वा घवद्यनतीय क्षघतका कािण तापिम सेन्तसि घबग्रर् सक्ट्छ। सेन्तसिमा कन र्ै भौघतक ििाबीहरू दघेिन्तछ भर् ेयसलाई र्याुँ 
सेन्तसिले फेर्नमहोस। बाघहिबाि दघेिर्े गिी कन र् ैक्षघत भएको छैर् ति पघर् थघममस्िि घबग्रेको शिंका लाग्छ भर् ेमघल्िघमििको सहायताले 
पिीक्षण गर्नमहोस।्  

मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी पािि केबल पिीक्षण गने प्रवक्रया 

१. मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई भोल्िेर् पोिम (VΩ) ि कालो प्रोबलाई कमर् पोिम (COM) मा र्ोड्र्नहोस ् ि 
मघल्िघमििलाई घर्िन्तति  मोड (continuity mode) मा िाख्र्नहोस।् 

 

Damaged 
Thermal fuse 

घचत्र २८: र्लेको थममल फयनर्को पिीक्षण गदाम 
मघल्िघमििले िनल्ला  सघकम ि सङ्केत गिेको अवस्था  

 

Undamaged 
thermal Fuse 

घचत्र २९: असल थममल फयनर्को पिीक्षण गदाम 
मघल्िघमििले िनल्ला  सघकम ि सङ्केत गिेको अवस्था  



28 
 

३.  

 
फ्युि परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिाहरू  

र्याुँ िाघिर् ेफयनर्को किेन्ति िेघििंग पनिार्ो फयनर्को बिाबि र्ै ह र्नपछम। पनिार्ोको भन्तदा िेघििंग कम ह ुँदा अर्ावश्यक रुपमा फयनर् र्घलिहर् े
समस्या आउर् सक्ट्छ भर् ेपनिार्ोको भन्तदा िेघििंग बढी ह ुँदा सघकम िमा अ्यघधक किेन्ति बग्दा पघर् फयनर् र्लेर् भर् ेअन्तय पनर्ामहरू घबग्रर् 
सक्ट्दछ। उदाहिणको लाघग पनिार्ो फयनर्को िेघििंग १० एघम्पएि छ भर् ेर्याुँ िाघिर् ेफयनर्को िेघििंग पघर् १० एघम्पएि र् ैह र्नपछम।  

 

६.२  थमडल फ्युि (Thermal Fuse)  
चनलोको आन्ततरिक तापिम घर्घितभन्तदा माघथ र्ाुँदा थममल फयनर् र्ल्र् सक्ट्छ र्सले गदाम पावि बोडममा घबर्नलीको आपघूतम पघर् बन्तद 
ह न्तछ। र्लेको थममल फयनर् सधै बाघहिी अवलोकर्बाि पिीक्षण गर्म सम्भव र्ह र् पघर् सक्ट्छ। यस्तो अवस्थामा मघल्िघमििको प्रयोग 
गर्नमपर् ेह न्तछ।    
 
मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी थमडल फ्युिको  पिीक्षण गने तरिका  

१. मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई भोल्िेर् पोिम (VΩ) ि कालो प्रोबलाई कमर् पोिम (COM) मा र्ोड्र्नहोस ि 
मघल्िघमििलाई घर्िन्तति मोड (continuity mode) मा िाख्र्नहोस।् 
२. अब घचत्र र्िं २८ मा दिेाए र्स्तै मघल्िघमििको िातो ि कालो प्रोबलाई फयनर्को दनईविा छेउ (िघममर्ल)मा िाख्र्नहोस।् 

फयनर् घठक छ भर् ेयसो गदाम मघल्िघमििले घर्िन्ततिता सङ्केत गर्नमपछम (घचत्र २९)। यघद मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि 
सङ्केत गिेमा (घचत्र २८) वा घडस्प्लेमा कन र्ै ठनलो अङ्क दघेिएमा थममल फयनर् र्लेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम।  

 
 

 

घचत्र २५: र्लेको फयनर्को पिीक्षण गदाम मघल्िघमििले 
िनल्ला  सघकम ि सङ्केत गिेको अवस्था  

ििाब फयनर्  

 

घचत्र २६: असल फयनर्को पिीक्षण गदाम 
मघल्िघमििले  सिम सघकम ि सङ्केत गिेको अवस्था  

असल फयनर्  
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थमडल फ्युि परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिा  

र्याुँ िाघिर् ेफयनर्को किेन्ति ि तापमार्  िेघििंग पनिार्ो फयनर्को बिाबि र्ै ह र्नपछम। पनिार्ोको भन्तदा िेघििंग कम ह ुँदा अर्ावश्यक रुपमा फयनर् 
र्घलिहर् ेसमस्या आउर् सक्ट्छ भर् ेपनिार्ोको भन्तदा िेघििंग बढी ह ुँदा सघकम िमा अ्यघधक किेन्ति बग्दा वा अ्यघधक तापिम ह ुँदा पघर् 
र्र्लेि अन्तय पनर्ामहरू घबग्रर् सक्ट्छ।  

६.३  तापक्रम सेन्ट्सि (Temperature Sensor) 
कन र्ै भौघतक वा घवद्यनतीय क्षघतका कािण तापिम सेन्तसि घबग्रर् सक्ट्छ। सेन्तसिमा कन र्ै भौघतक ििाबीहरू दघेिन्तछ भर् ेयसलाई र्याुँ 
सेन्तसिले फेर्नमहोस। बाघहिबाि दघेिर्े गिी कन र् ैक्षघत भएको छैर् ति पघर् थघममस्िि घबग्रेको शिंका लाग्छ भर् ेमघल्िघमििको सहायताले 
पिीक्षण गर्नमहोस।्  

मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी पािि केबल पिीक्षण गने प्रवक्रया 

१. मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई भोल्िेर् पोिम (VΩ) ि कालो प्रोबलाई कमर् पोिम (COM) मा र्ोड्र्नहोस ् ि 
मघल्िघमििलाई घर्िन्तति  मोड (continuity mode) मा िाख्र्नहोस।् 

 

Damaged 
Thermal fuse 

घचत्र २८: र्लेको थममल फयनर्को पिीक्षण गदाम 
मघल्िघमििले िनल्ला  सघकम ि सङ्केत गिेको अवस्था  

 

Undamaged 
thermal Fuse 

घचत्र २९: असल थममल फयनर्को पिीक्षण गदाम 
मघल्िघमििले िनल्ला  सघकम ि सङ्केत गिेको अवस्था  
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२. अब घचत्र र्म्बि ३० मा दिेाए र्स्तै मघल्िघमििको दनबै प्रोबलाई थघममस्ििको दनई छेउमा िाख्र्नहोस।् यघद मघल्िघमििले 
घर्िन्ततिताको सङ्केत गछम भर् ेथघममस्िि घबग्रेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम ि यसलाई फेर्नमपछम।  

३. अब, मघल्िघमििलाई अविोध (Resistance) मोडमा िाख्र्नहोस ्(सामान्तयतया 100K माघथ) ि मघल्िघमििको कालो ि 
िातो प्रोबहरू थघममस्ििको दनई िघममर्लहरूमा िाख्र्नहोस।् यघद थघममस्िि घबघग्रएको छैर् भर् े मघल्िघमििले घर्घित 

अविोधको मार्  दिेाउर्नपछम। मघल्िघमििको प्रोबहरूलाई यसको दनई िघममर्लहरूमा िाख्दा हल्का रूपमा थघममस्ििको 
सतहलाई लाइििले तताउर्नहोस ् (यद्यघप, यसको सतहलाई आगोको ज्वालासुँग सधै भर् े र्र्ोड्र्नहोस)्। ्यसो गदाम, 
यसको अविोध तीव्र रूपमा िि्र्नपछम। यघद अविोधको मार् परिवतमर् ह ुँदरै् वा धेिै सनस्त परिवतमर् ह न्तछ भर् ेथघममस्िि 
सम्भवतः घबग्रेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम ि यसलाई फेर्नमपछम। 

 
थवमडस् ि परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिा  

▪ र्याुँ थघममस्ििको प्रकाि पनिार्ो थघममस्ििको र्स्तै ह र्नपछम। उदाहिणका लाघग, यघद पनिार्ो थघममस्ििको प्रकाि NTC छ भर्,े 
र्याुँ थघममस्िि पघर् NTC र्ै ह र्नपछम।  

▪ सामान्तय तापिममा र्याुँ थघममस्ििको अविोधको मार् पनिार्ो थघममस्ििको बिाबि र्ै ह र्नपछम। 
 

 

 

 

 

घबग्रेको थघममस्िि 

घचत्र ३०: घबग्रेको थघममस्िि पिीक्षण गदाम घर्िन्ततिता दघेिएको  

31 
 

६.४  क्यापावस ि (Capacitor) 
घबग्रेको क्ट्यपाघसििमा प्राय:र्सो बाघहिबाि र्ै फन लेको अथवा र्लेको दघेिन्तछ। घलक भएको वा घपर् भाुँघचएको क्ट्यापाघसिि पघर् 
बाघहिी अवलोकर्बाि र्ै पघहचार् गर्म सघकन्तछ।   

बावहिी अिलोकनबा  क्यापावस िको मान पत्ता लगाउने विवध  

इलेक्ट्रोलाइघिक क्ट्यापाघसििको मार् यसको सतहमा लेघिएको ह न्तछ। र्स्तै घचत्र र्िं ३१ मा दिेाइएको क्ट्यापाघसििको मार् १८०० µF 
यसको सतहमा लेघिएको छ।  

 

्यस्तै सेिाघमक क्ट्यापाघसििको मार् यसको सतहमा लेघिएको सिंख्याको मद्दतले घहसाब गर्नमपर् ेह न्तछ। उदाहिणको लाघग घचत्र र्िं ३२ मा 
िहकेो सेिाघमक क्ट्यापाघसििको सतहमा १०३ लेघिएको छ। यस्तो अवस्थामा अघिल्लो दनई अङ्कको पछाघड अघन्ततम अङ्कले 
र्र्ाउर् ेसङ्ख्या बिाबिको शनन्तय िाख्दा क्ट्यापाघसििको मार् घपकोफिाड (pF) मा घर्स्कन्तछ। ्यसैले यो क्ट्यापाघसििको मार् १०,००० 
घपकोफिाड (pF) वा १० माइिोफिाड (µF) ह न्तछ।  

मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी क्यापावस ि पिीक्षण गने प्रवक्रया 

कघतपय मघल्िघमििमा सधै क्ट्यापाघसिि पिीक्षण गर्म सघकर् े घवशेषता ह न्तछ। घचत्र र्िं ३३ मा दिेाए र्स्तै मघल्िघमििमा क्ट्यापाघसिि 
पिीक्षण गर् ेपोिमहरू छ भर् ेक्ट्यापाघसििको दनईविा घपर्हरूलाई यी दनई पोिममा िनसाएि पिीक्षण गर्म सघकन्तछ। यसो गदाम क्ट्यापाघसििमा 
लेघिएको मापर् ि मघल्िघमििले दिेाउर् ेमापर् लगभग एकै भएमा क्ट्यापाघसिि घठक छ भर्िे बनघझन्तछ। ति यघद ती दनई मापर्बीच धेिै र्ै 
अन्तति छ भर् ेक्ट्यापाघसिि घबग्रेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम।    
 
यघद मघल्िघमििमा सधै क्ट्यापाघसिि पिीक्षण गर् ेघवशेषता छैर् भर् ेअविोध पिीक्षण (resistance test) बाि पघर् पिीक्षण गर्म सघकन्तछ। 
ति यस घवघधबाि क्ट्यापाघसििको मार् परिवतमर् भएको छ वा छैर् भर्ेि पिीक्षण गर्म सघकदरै्। ्यसैले यघद क्ट्यापाघसिि घबग्रेको छ भर् े
यस घवघधबाि क्ट्यापाघसिि घठक छ भन्तर् ेलाग ेपघर् यसको वास्तघवक मार् र्घत ह र्नपर् े्यो र्ह र् सक्ट्छ र्सले गदाम पावि बोडम अथवा 
UI इलेक्ट्रोघर्क्ट्स बोडमले अपके्षाकृत काम गर्म सक्ट्दरै् ि चनलोमा पघर् समस्या दघेिर् सक्ट्छ।  

घचत्र ३१: इलेक्ट्रोलाइघिक क्ट्यापाघसिि घचत्र ३२: सेिाघमक क्ट्यापाघसिि 
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२. अब घचत्र र्म्बि ३० मा दिेाए र्स्तै मघल्िघमििको दनबै प्रोबलाई थघममस्ििको दनई छेउमा िाख्र्नहोस।् यघद मघल्िघमििले 
घर्िन्ततिताको सङ्केत गछम भर् ेथघममस्िि घबग्रेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम ि यसलाई फेर्नमपछम।  

३. अब, मघल्िघमििलाई अविोध (Resistance) मोडमा िाख्र्नहोस ्(सामान्तयतया 100K माघथ) ि मघल्िघमििको कालो ि 
िातो प्रोबहरू थघममस्ििको दनई िघममर्लहरूमा िाख्र्नहोस।् यघद थघममस्िि घबघग्रएको छैर् भर् े मघल्िघमििले घर्घित 

अविोधको मार्  दिेाउर्नपछम। मघल्िघमििको प्रोबहरूलाई यसको दनई िघममर्लहरूमा िाख्दा हल्का रूपमा थघममस्ििको 
सतहलाई लाइििले तताउर्नहोस ् (यद्यघप, यसको सतहलाई आगोको ज्वालासुँग सधै भर् े र्र्ोड्र्नहोस)्। ्यसो गदाम, 
यसको अविोध तीव्र रूपमा िि्र्नपछम। यघद अविोधको मार् परिवतमर् ह ुँदरै् वा धेिै सनस्त परिवतमर् ह न्तछ भर् ेथघममस्िि 
सम्भवतः घबग्रेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम ि यसलाई फेर्नमपछम। 

 
थवमडस् ि परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिा  

▪ र्याुँ थघममस्ििको प्रकाि पनिार्ो थघममस्ििको र्स्तै ह र्नपछम। उदाहिणका लाघग, यघद पनिार्ो थघममस्ििको प्रकाि NTC छ भर्,े 
र्याुँ थघममस्िि पघर् NTC र्ै ह र्नपछम।  

▪ सामान्तय तापिममा र्याुँ थघममस्ििको अविोधको मार् पनिार्ो थघममस्ििको बिाबि र्ै ह र्नपछम। 
 

 

 

 

 

घबग्रेको थघममस्िि 

घचत्र ३०: घबग्रेको थघममस्िि पिीक्षण गदाम घर्िन्ततिता दघेिएको  
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६.४  क्यापावस ि (Capacitor) 
घबग्रेको क्ट्यपाघसििमा प्राय:र्सो बाघहिबाि र्ै फन लेको अथवा र्लेको दघेिन्तछ। घलक भएको वा घपर् भाुँघचएको क्ट्यापाघसिि पघर् 
बाघहिी अवलोकर्बाि र्ै पघहचार् गर्म सघकन्तछ।   

बावहिी अिलोकनबा  क्यापावस िको मान पत्ता लगाउने विवध  

इलेक्ट्रोलाइघिक क्ट्यापाघसििको मार् यसको सतहमा लेघिएको ह न्तछ। र्स्तै घचत्र र्िं ३१ मा दिेाइएको क्ट्यापाघसििको मार् १८०० µF 
यसको सतहमा लेघिएको छ।  

 

्यस्तै सेिाघमक क्ट्यापाघसििको मार् यसको सतहमा लेघिएको सिंख्याको मद्दतले घहसाब गर्नमपर् ेह न्तछ। उदाहिणको लाघग घचत्र र्िं ३२ मा 
िहकेो सेिाघमक क्ट्यापाघसििको सतहमा १०३ लेघिएको छ। यस्तो अवस्थामा अघिल्लो दनई अङ्कको पछाघड अघन्ततम अङ्कले 
र्र्ाउर् ेसङ्ख्या बिाबिको शनन्तय िाख्दा क्ट्यापाघसििको मार् घपकोफिाड (pF) मा घर्स्कन्तछ। ्यसैले यो क्ट्यापाघसििको मार् १०,००० 
घपकोफिाड (pF) वा १० माइिोफिाड (µF) ह न्तछ।  

मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी क्यापावस ि पिीक्षण गने प्रवक्रया 

कघतपय मघल्िघमििमा सधै क्ट्यापाघसिि पिीक्षण गर्म सघकर् े घवशेषता ह न्तछ। घचत्र र्िं ३३ मा दिेाए र्स्तै मघल्िघमििमा क्ट्यापाघसिि 
पिीक्षण गर् ेपोिमहरू छ भर् ेक्ट्यापाघसििको दनईविा घपर्हरूलाई यी दनई पोिममा िनसाएि पिीक्षण गर्म सघकन्तछ। यसो गदाम क्ट्यापाघसििमा 
लेघिएको मापर् ि मघल्िघमििले दिेाउर् ेमापर् लगभग एकै भएमा क्ट्यापाघसिि घठक छ भर्िे बनघझन्तछ। ति यघद ती दनई मापर्बीच धेिै र्ै 
अन्तति छ भर् ेक्ट्यापाघसिि घबग्रेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम।    
 
यघद मघल्िघमििमा सधै क्ट्यापाघसिि पिीक्षण गर् ेघवशेषता छैर् भर् ेअविोध पिीक्षण (resistance test) बाि पघर् पिीक्षण गर्म सघकन्तछ। 
ति यस घवघधबाि क्ट्यापाघसििको मार् परिवतमर् भएको छ वा छैर् भर्ेि पिीक्षण गर्म सघकदरै्। ्यसैले यघद क्ट्यापाघसिि घबग्रेको छ भर् े
यस घवघधबाि क्ट्यापाघसिि घठक छ भन्तर् ेलाग ेपघर् यसको वास्तघवक मार् र्घत ह र्नपर् े्यो र्ह र् सक्ट्छ र्सले गदाम पावि बोडम अथवा 
UI इलेक्ट्रोघर्क्ट्स बोडमले अपके्षाकृत काम गर्म सक्ट्दरै् ि चनलोमा पघर् समस्या दघेिर् सक्ट्छ।  

घचत्र ३१: इलेक्ट्रोलाइघिक क्ट्यापाघसिि घचत्र ३२: सेिाघमक क्ट्यापाघसिि 
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अििोध पिीक्षणबा  क्यापावस ि पिीक्षण गने तरिका  

१. मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई भोल्िेर् पोिम (VΩ)  ि कालो प्रोबलाई कमर् पोिम (COM) मा र्ोड्र्नहोस ् ि मघल्िघमििलाई 
अविोध  मोड (resistance mode) मा िाख्र्नहोस।् अविोध मोडमा िाख्दा उच्च अविोध मापर् गर्म सक्ट्र्े गिी घमलाउर्नहोस ्
(सामान्तयत:  १ M Ω भन्तदामाघथ)। 

२. मघल्िघमििको िातो ि कालो प्रोबलाई क्ट्यापाघसििको दनईविा घपर्मा िाख्र्नहोस।् यसो गदाम क्ट्यापाघसिि घठक छ भर् े
मघल्िघमििले पघहल ेएउिा अिंक दिेाउुँछ ि घवस्तािै ्यो अिंक बढ्द ैर्ान्तछ। केही समय कन िेपघछ मघल्िघमििले दिेाउर् ेअङ्क 
परिवतमर् ह र्े दि िि्द ैर्ान्तछ ि अन्त्यमा एउिा अङ्कमा पनगपेघछ बढ्र् छोड्छ।  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

क्ट्यापाघसिि पिीक्षण गर्े पोिमहरु  

घचत्र ३३: क्ट्यापाघसिि पिीक्षण गर्म घमल्र् ेमघल्िघमिि  
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क्यापावस ि परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिा  

▪ र्याुँ िाघिर् ेक्ट्यापाघसििको मार् पनिार्ो क्ट्यापाघसिि बिाबिको र्ै ह र्नपछम। क्ट्यापाघसििको मार्लाई माइिोफिाड (µF), 
घमघलफिाड (mF) वा घपकोफिाड (pF) मा र्र्ाइएको ह न्तछ।  

▪ र्याुँ िाघिर् ेक्ट्यापाघसििको भोल्िेर् िेघििंग पनिार्ोको बिाबि वा सोभन्तदा बढी ह र्नपछम। 

▪ यघद पनिार्ो क्ट्यापाघसििमा + ि – घपर्हरू अिंघकत गरिएको छ भर् ेर्याुँ क्ट्यापाघसििमा पघर् यी घपर्हरू छन ि्याइएको 
ह र्नपछम ि बोडममा िाख्दा पघर् यी घपर्हरूको वास्तघवक स्थार् घर्क्ट्योल गिेि मात्र िाख्र्नपछम।   

 

६.५  िेवसस् ि (Resistor) 
फन िेको, भाुँघचएको, र्लेको िेघसस्िि बाघहिी अवलोकर्बाि र्ै र्ाुँच गर्म सघकन्तछ।  

मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी िेवसस् ि पिीक्षण गने तरिका  

यघद पिीक्षण गर्नमपर् ेिेघसस्ििको मार् पघहले र्ै थाहा छ भर् ेमघल्िघमििको प्रयोग गिी सघर्लैसुँग िेघसस्िि र्ाुँच्र् सघकन्तछ। ति िेघसस्ििको 
मार् थाहा छैर् भर् ेपघहले िेघसस्ििमा भएको कलि ब्याण्डबाि यसको मार् पत्ता लगाउर्नपर् ेह न्तछ।  
 
कलि ब्याण्र्बा  िेवसस् िको मान पत्ता लगाउने प्रवक्रया  

िेघसस्ििमा चाि वा पाुँचविा िङ्गीर् ििेाहरू ह न्तछर्।् हिेक िङको आफर्ै मार् ह न्तछ। िङ ि घतर्ीहरूको मार् तलको ताघलकामा घदइएको 
छ।  

घचत्र ३४: अविोध मापर् गरि क्ट्यापाघसिि पिीक्षण गर्े तरिका  



32 
 

 

अििोध पिीक्षणबा  क्यापावस ि पिीक्षण गने तरिका  

१. मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई भोल्िेर् पोिम (VΩ)  ि कालो प्रोबलाई कमर् पोिम (COM) मा र्ोड्र्नहोस ् ि मघल्िघमििलाई 
अविोध  मोड (resistance mode) मा िाख्र्नहोस।् अविोध मोडमा िाख्दा उच्च अविोध मापर् गर्म सक्ट्र्े गिी घमलाउर्नहोस ्
(सामान्तयत:  १ M Ω भन्तदामाघथ)। 

२. मघल्िघमििको िातो ि कालो प्रोबलाई क्ट्यापाघसििको दनईविा घपर्मा िाख्र्नहोस।् यसो गदाम क्ट्यापाघसिि घठक छ भर् े
मघल्िघमििले पघहल ेएउिा अिंक दिेाउुँछ ि घवस्तािै ्यो अिंक बढ्द ैर्ान्तछ। केही समय कन िेपघछ मघल्िघमििले दिेाउर् ेअङ्क 
परिवतमर् ह र्े दि िि्द ैर्ान्तछ ि अन्त्यमा एउिा अङ्कमा पनगपेघछ बढ्र् छोड्छ।  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

क्ट्यापाघसिि पिीक्षण गर्े पोिमहरु  

घचत्र ३३: क्ट्यापाघसिि पिीक्षण गर्म घमल्र् ेमघल्िघमिि  
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क्यापावस ि परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिा  

▪ र्याुँ िाघिर् ेक्ट्यापाघसििको मार् पनिार्ो क्ट्यापाघसिि बिाबिको र्ै ह र्नपछम। क्ट्यापाघसििको मार्लाई माइिोफिाड (µF), 
घमघलफिाड (mF) वा घपकोफिाड (pF) मा र्र्ाइएको ह न्तछ।  

▪ र्याुँ िाघिर् ेक्ट्यापाघसििको भोल्िेर् िेघििंग पनिार्ोको बिाबि वा सोभन्तदा बढी ह र्नपछम। 

▪ यघद पनिार्ो क्ट्यापाघसििमा + ि – घपर्हरू अिंघकत गरिएको छ भर् ेर्याुँ क्ट्यापाघसििमा पघर् यी घपर्हरू छन ि्याइएको 
ह र्नपछम ि बोडममा िाख्दा पघर् यी घपर्हरूको वास्तघवक स्थार् घर्क्ट्योल गिेि मात्र िाख्र्नपछम।   

 

६.५  िेवसस् ि (Resistor) 
फन िेको, भाुँघचएको, र्लेको िेघसस्िि बाघहिी अवलोकर्बाि र्ै र्ाुँच गर्म सघकन्तछ।  

मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी िेवसस् ि पिीक्षण गने तरिका  

यघद पिीक्षण गर्नमपर् ेिेघसस्ििको मार् पघहले र्ै थाहा छ भर् ेमघल्िघमििको प्रयोग गिी सघर्लैसुँग िेघसस्िि र्ाुँच्र् सघकन्तछ। ति िेघसस्ििको 
मार् थाहा छैर् भर् ेपघहले िेघसस्ििमा भएको कलि ब्याण्डबाि यसको मार् पत्ता लगाउर्नपर् ेह न्तछ।  
 
कलि ब्याण्र्बा  िेवसस् िको मान पत्ता लगाउने प्रवक्रया  

िेघसस्ििमा चाि वा पाुँचविा िङ्गीर् ििेाहरू ह न्तछर्।् हिेक िङको आफर्ै मार् ह न्तछ। िङ ि घतर्ीहरूको मार् तलको ताघलकामा घदइएको 
छ।  

घचत्र ३४: अविोध मापर् गरि क्ट्यापाघसिि पिीक्षण गर्े तरिका  
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अब वनम्न प्रवक्रयाद्विा िेवसस् िको मान वहसाब गनड सवकन्ट्छ: 

१. िेघसस्ििमा भएको चाुँदी वा सनर्ौलो िङ्गको ििेालाई दायाुँ पर् ेगिी समा्र्नहोस।् 
२. अब बायाुँबाि दायाुँ र्ार् ेिममा पघहलो िङ्गको ििेाले र्र्ाउर् ेअङ्क लेख्र्नहोस।् उदाहिणको लाघग माघथको घचत्र र्िं ३५  

मा पघहलो ििेा िैिो िङ्गको छ। ्यसैले िैिो िङ्गले र्र्ाउर् ेअङ्क १ लेख्र्नहोस।् ्यसपघछ दोस्रो ििेा कालो िङ्गको 
भएको ह र्ाले कालो िङ्गले र्र्ाउर्े अङ्क ‘0’  लेख्र्नहोस।् फेरि यो अङ्कलाई तेस्रो ििेाले र्र्ाउर्े मार्सुँग गनणर् गर्नमहोस।् 
माघथको घचत्रमा तेस्रो ििेा िैिो िङ्गको भएकाले यसले र्र्ाउर् ेमार् ‘१०’ ले पघहलो दनई ििेाले बर्ाउर्े अिंक ‘१०’ लाई 
गनणर् गदाम आउर्े मार् (१० x १० = १००Ω) र्ै उि िेघसस्ििको वास्तघवक मार् ह न्तछ।  

३. चौथो ििेाले भर् े िेघसस्ििको वास्तघवक मार् माघथको तरिकाले घहसाब गदाम आउर्े मार् भन्तदा कघत फिक पर्म सक्ट्छ भर्ेि 
र्र्ाउुँछ। उदाहिणको लाघग माघथको घचत्रमा िेघसस्ििको अघन्ततम ििेा सनर्ौलो िङ्गको छ। ्यसैले िेघसस्ििको वास्तघवक मार् 
१००Ω भन्तदा ५% तलमाघथ (९५Ω दघेि ११०Ω) ह र्सक्ट्छ।   

 
िेवसस् िको िास्तविक मान पत्ता लावगसकेपवछ मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी यसको मान िााँच गने प्रवक्रया तल वदइएको छ: 

१. मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई भोल्िेर् पोिम (VΩ) ि कालो प्रोबलाई कमर् पोिम (COM) मा र्ोड्र्नहोस ्ि मघल्िघमििलाई 
अविोध मोड (resistance mode) मा िाख्र्नहोस।् अविोध मोडमा िाख्दा िेघसस्ििको वास्तघवक मार् भन्तदा बढी मापर् गर्म 
सघकर्े गिी घमलाउर्नहोस ्। 

 

घचत्र ३५: िेघसस्ििको कलि कोडहरु   तस्बिर स्रोत: https://in.pinterest.com/pin/414401603183261574/ 
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२. मघल्िघमििको िातो ि कालो प्रोबलाई िेघसस्ििको दनईविा घपर्मा िाख्र्नहोस।् यसो गदाम िेघसस्िि घठक छ भर्े मघल्िघमििले 
िेघसस्ििको वास्तघवक मार् र्घर्कको अङ्क दिेाउुँछ ि यघद िेघसस्िि घठक छैर् भर् ेमघल्िघमििले सिम सघकम ि, िनल्ला 
सघकम ि, अथवा िेघसस्ििको वास्तघवक मार्भन्तदा फिक मार् दिेाउर् सक्ट्छ।  
 

 
िेवसस् ि परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिा  

▪ र्याुँ िाघिर् ेिेघसस्ििको मार् पनिार्ोको बिाबि र् ैह र्नपछम। 

▪ र्याुँ िेघसस्ििको पावि वहर् गर्म सक्ट्र्े क्षमता पनिार्ोको बिाबि वा सोभन्तदा बढी ह र्नपछम।  
 

६.६  पािि केबल (Power Cable) 
मघल्िघमििको प्रयोग गिी सघर्लैसुँग पावि केबल घठक छ वा छैर् पिीक्षण गर्म सघकन्तछ। कघतपय अवस्थामा पावि केबल र्लेको छ वा 
पावि केबल ि पावि बोडमबीचको र्डार् छन िेको अथवा िनकन लो भएको छ भर् ेबाघहिी अवलोकर्बाि र्ै पत्ता लगाउर् सघकन्तछ।  

मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी पािि केबल पिीक्षण गने प्रवक्रया 

प्राय:र्सो पावि केबलको प्लगमा लाइभ घपर्मा L ि न्तयनरल घपर्मा N लेघिएको ह न्तछ। ्यस्तै पावि केबलको अको छेउमा िातो तािले 
लाइभ र्र्ाउुँछ भर् ेकालो तािले न्तयनरल र्र्ाउुँछ। मघल्िघमििलाई घर्िन्तति मोडमा िािी पावि केबलको दनई छेउको लाइभ-लाइभ ि 
न्तयनरल-न्तयनरल बीच घर्िन्ततिता पिीक्षण गदाम मघल्िघमििले घर्िन्ततिता र्र्ाएमा पावि केबल घठक छ भर्ेि बनघझन्तछ भर् े घर्िन्ततिता 
र्र्र्ाएमा पावि केबल बीचमा कतै िनिेको छ भर्िे बनघझन्तछ।   
 
 

२२ Ω िेघसस्िि 

घचत्र ३६: मघल्िघमििद्विा िेघसस्िि पिीक्षण गर् ेतरिका  
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अब वनम्न प्रवक्रयाद्विा िेवसस् िको मान वहसाब गनड सवकन्ट्छ: 

१. िेघसस्ििमा भएको चाुँदी वा सनर्ौलो िङ्गको ििेालाई दायाुँ पर् ेगिी समा्र्नहोस।् 
२. अब बायाुँबाि दायाुँ र्ार् ेिममा पघहलो िङ्गको ििेाले र्र्ाउर् ेअङ्क लेख्र्नहोस।् उदाहिणको लाघग माघथको घचत्र र्िं ३५  

मा पघहलो ििेा िैिो िङ्गको छ। ्यसैले िैिो िङ्गले र्र्ाउर् ेअङ्क १ लेख्र्नहोस।् ्यसपघछ दोस्रो ििेा कालो िङ्गको 
भएको ह र्ाले कालो िङ्गले र्र्ाउर्े अङ्क ‘0’  लेख्र्नहोस।् फेरि यो अङ्कलाई तेस्रो ििेाले र्र्ाउर्े मार्सुँग गनणर् गर्नमहोस।् 
माघथको घचत्रमा तेस्रो ििेा िैिो िङ्गको भएकाले यसले र्र्ाउर् ेमार् ‘१०’ ले पघहलो दनई ििेाले बर्ाउर्े अिंक ‘१०’ लाई 
गनणर् गदाम आउर्े मार् (१० x १० = १००Ω) र्ै उि िेघसस्ििको वास्तघवक मार् ह न्तछ।  

३. चौथो ििेाले भर् े िेघसस्ििको वास्तघवक मार् माघथको तरिकाले घहसाब गदाम आउर्े मार् भन्तदा कघत फिक पर्म सक्ट्छ भर्ेि 
र्र्ाउुँछ। उदाहिणको लाघग माघथको घचत्रमा िेघसस्ििको अघन्ततम ििेा सनर्ौलो िङ्गको छ। ्यसैले िेघसस्ििको वास्तघवक मार् 
१००Ω भन्तदा ५% तलमाघथ (९५Ω दघेि ११०Ω) ह र्सक्ट्छ।   

 
िेवसस् िको िास्तविक मान पत्ता लावगसकेपवछ मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी यसको मान िााँच गने प्रवक्रया तल वदइएको छ: 

१. मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई भोल्िेर् पोिम (VΩ) ि कालो प्रोबलाई कमर् पोिम (COM) मा र्ोड्र्नहोस ्ि मघल्िघमििलाई 
अविोध मोड (resistance mode) मा िाख्र्नहोस।् अविोध मोडमा िाख्दा िेघसस्ििको वास्तघवक मार् भन्तदा बढी मापर् गर्म 
सघकर्े गिी घमलाउर्नहोस ्। 

 

घचत्र ३५: िेघसस्ििको कलि कोडहरु   तस्बिर स्रोत: https://in.pinterest.com/pin/414401603183261574/ 

35 
 

२. मघल्िघमििको िातो ि कालो प्रोबलाई िेघसस्ििको दनईविा घपर्मा िाख्र्नहोस।् यसो गदाम िेघसस्िि घठक छ भर्े मघल्िघमििले 
िेघसस्ििको वास्तघवक मार् र्घर्कको अङ्क दिेाउुँछ ि यघद िेघसस्िि घठक छैर् भर् ेमघल्िघमििले सिम सघकम ि, िनल्ला 
सघकम ि, अथवा िेघसस्ििको वास्तघवक मार्भन्तदा फिक मार् दिेाउर् सक्ट्छ।  
 

 
िेवसस् ि परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिा  

▪ र्याुँ िाघिर् ेिेघसस्ििको मार् पनिार्ोको बिाबि र् ैह र्नपछम। 

▪ र्याुँ िेघसस्ििको पावि वहर् गर्म सक्ट्र्े क्षमता पनिार्ोको बिाबि वा सोभन्तदा बढी ह र्नपछम।  
 

६.६  पािि केबल (Power Cable) 
मघल्िघमििको प्रयोग गिी सघर्लैसुँग पावि केबल घठक छ वा छैर् पिीक्षण गर्म सघकन्तछ। कघतपय अवस्थामा पावि केबल र्लेको छ वा 
पावि केबल ि पावि बोडमबीचको र्डार् छन िेको अथवा िनकन लो भएको छ भर् ेबाघहिी अवलोकर्बाि र्ै पत्ता लगाउर् सघकन्तछ।  

मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी पािि केबल पिीक्षण गने प्रवक्रया 

प्राय:र्सो पावि केबलको प्लगमा लाइभ घपर्मा L ि न्तयनरल घपर्मा N लेघिएको ह न्तछ। ्यस्तै पावि केबलको अको छेउमा िातो तािले 
लाइभ र्र्ाउुँछ भर् ेकालो तािले न्तयनरल र्र्ाउुँछ। मघल्िघमििलाई घर्िन्तति मोडमा िािी पावि केबलको दनई छेउको लाइभ-लाइभ ि 
न्तयनरल-न्तयनरल बीच घर्िन्ततिता पिीक्षण गदाम मघल्िघमििले घर्िन्ततिता र्र्ाएमा पावि केबल घठक छ भर्ेि बनघझन्तछ भर् े घर्िन्ततिता 
र्र्र्ाएमा पावि केबल बीचमा कतै िनिेको छ भर्िे बनघझन्तछ।   
 
 

२२ Ω िेघसस्िि 

घचत्र ३६: मघल्िघमििद्विा िेघसस्िि पिीक्षण गर् ेतरिका  
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६.७  र्ायोर् 
अ्यघधक किेन्ति प्रवाह ह ुँदा, उल्िो घदशामा अघत उच्च भोल्िेर् र्ोड्दा, उच्च तापिममा सञ्चालर् गदाम लगायत घवघवध कािणले गदाम 
डायोड घबग्रर् सक्ट्छ। फन िेको वा र्लेको डायोड बाघहिी अवलोकर्बाि र्ै पत्ता लगाउर् सघकन्तछ। 

मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी र्ायोर् पिीक्षण गने तरिका 

डायोडको दनईछेउमा दनईविा घपर्हरू ह न्तछर्।् चाुँदी िङ्गको ििेा भएको छेउसुँगैको घपर्लाई क्ट्याथोड भघर्न्तछ भर् ेअको छेउको घपर्लाई 
एर्ोड भघर्न्तछ। मघल्िघमििको प्रयोग गिी डायोड पिीक्षण गर् ेप्रघिया तल घदइएको छ: 

१. मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई भोल्िेर् पोिम (VΩ) ि कालो प्रोबलाई कमर् पोिम (COM) मा र्ोड्र्नहोस ्ि मघल्िघमििलाई 
डायोड  मोड (diode mode)  मा िाख्र्नहोस।् 

२. अब मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई डायोडको एर्ोड घपर् ि कालो प्रोबलाई क्ट्याथोड घपर्मा िाख्र्नहोस।् यसो गदाम असल 
डायोडले २०० दघेि ८०० बीचको कन र्ै सङ्ख्या दिेाउर्नपछम। यघद मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि वा सिम सघकम ि सङ्केत गर् यो 
भर् े डायोड घबग्रेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम।  

 
 

घचत्र ३७ : असल केबल पिीक्षण गदाम मघल्िघमििले घर्िन्ततिता र्र्ाएको अवस्था  
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३. अब मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई डायोडको क्ट्याथोड घपर् ि कालो प्रोबलाई एर्ोड घपर्मा िाख्र्नहोस।् यसो गदाम असल डायोडले 

िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम। अन्तयथा डायोड घबग्रेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम।  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

असल डायोड  

यघद डायोड घठक छ भर्े मघल्िघमििले 
२०० देघि ८०० घबचको  यस्तै कन रै् 
एउिा घर्घित अङ्क देिाउछ   

घचत्र ३८ : असल डायोडको पिीक्षण गदाम घर्घित सिंख्या दघेिएको अवस्था  
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६.७  र्ायोर् 
अ्यघधक किेन्ति प्रवाह ह ुँदा, उल्िो घदशामा अघत उच्च भोल्िेर् र्ोड्दा, उच्च तापिममा सञ्चालर् गदाम लगायत घवघवध कािणले गदाम 
डायोड घबग्रर् सक्ट्छ। फन िेको वा र्लेको डायोड बाघहिी अवलोकर्बाि र्ै पत्ता लगाउर् सघकन्तछ। 

मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी र्ायोर् पिीक्षण गने तरिका 

डायोडको दनईछेउमा दनईविा घपर्हरू ह न्तछर्।् चाुँदी िङ्गको ििेा भएको छेउसुँगैको घपर्लाई क्ट्याथोड भघर्न्तछ भर् ेअको छेउको घपर्लाई 
एर्ोड भघर्न्तछ। मघल्िघमििको प्रयोग गिी डायोड पिीक्षण गर् ेप्रघिया तल घदइएको छ: 

१. मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई भोल्िेर् पोिम (VΩ) ि कालो प्रोबलाई कमर् पोिम (COM) मा र्ोड्र्नहोस ्ि मघल्िघमििलाई 
डायोड  मोड (diode mode)  मा िाख्र्नहोस।् 

२. अब मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई डायोडको एर्ोड घपर् ि कालो प्रोबलाई क्ट्याथोड घपर्मा िाख्र्नहोस।् यसो गदाम असल 
डायोडले २०० दघेि ८०० बीचको कन र्ै सङ्ख्या दिेाउर्नपछम। यघद मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि वा सिम सघकम ि सङ्केत गर् यो 
भर् े डायोड घबग्रेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम।  

 
 

घचत्र ३७ : असल केबल पिीक्षण गदाम मघल्िघमििले घर्िन्ततिता र्र्ाएको अवस्था  
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३. अब मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई डायोडको क्ट्याथोड घपर् ि कालो प्रोबलाई एर्ोड घपर्मा िाख्र्नहोस।् यसो गदाम असल डायोडले 

िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम। अन्तयथा डायोड घबग्रेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम।  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

असल डायोड  

यघद डायोड घठक छ भर्े मघल्िघमििले 
२०० देघि ८०० घबचको  यस्तै कन रै् 
एउिा घर्घित अङ्क देिाउछ   

घचत्र ३८ : असल डायोडको पिीक्षण गदाम घर्घित सिंख्या दघेिएको अवस्था  
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र्ायोर् परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिा 

▪ सम्भव भएसम्म र्याुँ िाघिर् ेडायोडको मोडेल र्म्बि पनिार्ो डायोडसुँग घमल्र् ेह र्नपछम। यघद एउिै मोडेल र्म्बि र्भेिेमा 
र्याुँ डायोडको िेघििंगहरू पनिार्ोको र्स्तै वा सोभन्तदा िाम्रो ह र्नपछम। डायोडमा सामान्तयतया यसको भोल्िेर्, किेन्ति ि पावि 
िेघििंग हरेिन्तछ। 

▪ डायोड फेदाम घपर्हरूको घदशामा ध्यार् घदर्नपछम। पनिार्ो डायोडको एर्ोड ि क्ट्याथोड घपर्हरू र्हाुँ–र्हाुँ र्ोघडएको घथयो 
र्याुँ डायोडको घपर्हरू पघर् ्यही स्थार्मा र्ोड्र्नपछम।  
 

 

६.८  विनि र्ायोर् 
सामान्तय डायोड र्स्तै घर्र्ि डायोड पघर् अ्यघधक किेन्ति प्रवाह ह ुँदा, उल्िो घदशामा अघत उच्च भोल्िेर् र्ोड्दा, उच्च तापिममा 
सञ्चालर् गदाम लगायत घवघवध कािणले घबग्रर् सक्ट्छ। फन िेको वा र्लेको घर्र्ि डायोड बाघहिी अवलोकर्बाि र्ै पत्ता लगाउर् 
सघकन्तछ। 

मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी विनि र्ायोर् पिीक्षण गने तरिका 

घर्र्ि डायोडको दनईछेउमा दनईविा घपर्हरू ह न्तछर्।् कालो िङ्गको ििेा भएको छेउसुँगैको घपर्लाई क्ट्याथोड भघर्न्तछ भर् ेअको छेउको 
घपर्लाई एर्ोड भघर्न्तछ। मघल्िघमििको प्रयोग गिी घर्र्ि डायोड  पिीक्षण गर् ेप्रघिया तल घदइएको छ: 

असल डायोड  

यघद डायोड घठक छ भर्े मघल्िघमििले 
िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम   

घचत्र ३९ : असल डायोडले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गिेको अवस्था  
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१. मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई भोल्िेर् पोिम (VΩ) ि कालो प्रोबलाई कमर् पोिम (COM) मा र्ोड्र्नहोस ्ि मघल्िघमििलाई 
डायोड  मोड (diode mode)  मा िाख्र्नहोस।् 

२. अब मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई घर्र्ि डायोडको एर्ोड घपर् ि कालो प्रोबलाई क्ट्याथोड घपर्मा िाख्र्नहोस।् यसो गदाम असल 
डायोडले २०० दघेि ८०० बीचको कन र्ै सङ्ख्या दिेाउर्नपछम। यघद मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि वा सिम सघकम ि सङ्केत गर् यो 
भर् े डायोड घबग्रेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम।  

३. अब मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई  घर्र्ि डायोडको क्ट्याथोड घपर्  ि कालो प्रोबलाई एर्ोड  घपर्मा िाख्र्नहोस।् यसो गदाम 
असल डायोडले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम वा कन र्ै घर्घित अङ्क दिेाउुँछ । अन्तयथा  डायोड घबग्रेको छ भर्िे बनझ्र्नपछम। 
 

  
 
विनि र्ायोर् परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिा 

▪ सम्भव भएसम्म र्याुँ िाघिर् े घर्र्ि डायोडको मोडेल र्म्बि पनिार्ो डायोडसुँग घमल्र् ेह र्नपछम। यघद एउिै मोडेल र्म्बि 
र्भेिेमा र्याुँ डायोडको िेघििंगहरू पनिार्ोको र्स्तै वा सोभन्तदा िाम्रो ह र्नपछम। घर्र्ि डायोडमा घवशेषत: यसको रिभसम 
भोल्िेर्, किेन्ति ि पावि िेघििंग हरेिन्तछ। 

▪ घर्र्ि डायोड फेदाम घपर्हरूको घदशामा ध्यार् घदर्नपछम। पनिार्ो डायोडको एर्ोड ि क्ट्याथोड घपर्हरू र्हाुँ–र्हाुँ र्ोघडएको 
घथयो र्याुँ डायोडको घपर्हरू पघर् ्यही स्थार्मा र्ोड्र्नपछम।  

असल घर्र्ि  डायोड  

यघद डायोड घठक छ भर्े मघल्िघमििले 
२०० देघि ८०० घबचको  यस्तै कन रै् 
एउिा अङ्क देिाउछ   

घचत्र ४० : असल घर्र्ि डायोडले घर्घित सिंख्या दिेाएको अवस्था  
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र्ायोर् परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिा 

▪ सम्भव भएसम्म र्याुँ िाघिर् ेडायोडको मोडेल र्म्बि पनिार्ो डायोडसुँग घमल्र् ेह र्नपछम। यघद एउिै मोडेल र्म्बि र्भेिेमा 
र्याुँ डायोडको िेघििंगहरू पनिार्ोको र्स्तै वा सोभन्तदा िाम्रो ह र्नपछम। डायोडमा सामान्तयतया यसको भोल्िेर्, किेन्ति ि पावि 
िेघििंग हरेिन्तछ। 

▪ डायोड फेदाम घपर्हरूको घदशामा ध्यार् घदर्नपछम। पनिार्ो डायोडको एर्ोड ि क्ट्याथोड घपर्हरू र्हाुँ–र्हाुँ र्ोघडएको घथयो 
र्याुँ डायोडको घपर्हरू पघर् ्यही स्थार्मा र्ोड्र्नपछम।  
 

 

६.८  विनि र्ायोर् 
सामान्तय डायोड र्स्तै घर्र्ि डायोड पघर् अ्यघधक किेन्ति प्रवाह ह ुँदा, उल्िो घदशामा अघत उच्च भोल्िेर् र्ोड्दा, उच्च तापिममा 
सञ्चालर् गदाम लगायत घवघवध कािणले घबग्रर् सक्ट्छ। फन िेको वा र्लेको घर्र्ि डायोड बाघहिी अवलोकर्बाि र्ै पत्ता लगाउर् 
सघकन्तछ। 

मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी विनि र्ायोर् पिीक्षण गने तरिका 

घर्र्ि डायोडको दनईछेउमा दनईविा घपर्हरू ह न्तछर्।् कालो िङ्गको ििेा भएको छेउसुँगैको घपर्लाई क्ट्याथोड भघर्न्तछ भर् ेअको छेउको 
घपर्लाई एर्ोड भघर्न्तछ। मघल्िघमििको प्रयोग गिी घर्र्ि डायोड  पिीक्षण गर् ेप्रघिया तल घदइएको छ: 

असल डायोड  

यघद डायोड घठक छ भर्े मघल्िघमििले 
िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम   

घचत्र ३९ : असल डायोडले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गिेको अवस्था  
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१. मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई भोल्िेर् पोिम (VΩ) ि कालो प्रोबलाई कमर् पोिम (COM) मा र्ोड्र्नहोस ्ि मघल्िघमििलाई 
डायोड  मोड (diode mode)  मा िाख्र्नहोस।् 

२. अब मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई घर्र्ि डायोडको एर्ोड घपर् ि कालो प्रोबलाई क्ट्याथोड घपर्मा िाख्र्नहोस।् यसो गदाम असल 
डायोडले २०० दघेि ८०० बीचको कन र्ै सङ्ख्या दिेाउर्नपछम। यघद मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि वा सिम सघकम ि सङ्केत गर् यो 
भर् े डायोड घबग्रेको छ भर्ेि बनझ्र्नपछम।  

३. अब मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई  घर्र्ि डायोडको क्ट्याथोड घपर्  ि कालो प्रोबलाई एर्ोड  घपर्मा िाख्र्नहोस।् यसो गदाम 
असल डायोडले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम वा कन र्ै घर्घित अङ्क दिेाउुँछ । अन्तयथा  डायोड घबग्रेको छ भर्िे बनझ्र्नपछम। 
 

  
 
विनि र्ायोर् परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिा 

▪ सम्भव भएसम्म र्याुँ िाघिर् े घर्र्ि डायोडको मोडेल र्म्बि पनिार्ो डायोडसुँग घमल्र् ेह र्नपछम। यघद एउिै मोडेल र्म्बि 
र्भेिेमा र्याुँ डायोडको िेघििंगहरू पनिार्ोको र्स्तै वा सोभन्तदा िाम्रो ह र्नपछम। घर्र्ि डायोडमा घवशेषत: यसको रिभसम 
भोल्िेर्, किेन्ति ि पावि िेघििंग हरेिन्तछ। 

▪ घर्र्ि डायोड फेदाम घपर्हरूको घदशामा ध्यार् घदर्नपछम। पनिार्ो डायोडको एर्ोड ि क्ट्याथोड घपर्हरू र्हाुँ–र्हाुँ र्ोघडएको 
घथयो र्याुँ डायोडको घपर्हरू पघर् ्यही स्थार्मा र्ोड्र्नपछम।  

असल घर्र्ि  डायोड  

यघद डायोड घठक छ भर्े मघल्िघमििले 
२०० देघि ८०० घबचको  यस्तै कन रै् 
एउिा अङ्क देिाउछ   

घचत्र ४० : असल घर्र्ि डायोडले घर्घित सिंख्या दिेाएको अवस्था  
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असल घर्र्ि डायोड  

यघद डायोड घठक छ भर्े मघल्िघमििले 
िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम   

घचत्र ४१ : असल घर्र्ि डायोडले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गिेको अवस्था  
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६.९  रावन्ट्िस् ि (Transistor) 
उच्च भोल्िेर्, उच्च किेन्ति, उच्च तापिम आघदका कािण राघन्तर्स्िि घबग्रर् सक्ट्छ। र्लेको वा फन िेको राघन्तर्स्िि बाघहिी 
अवलोकर्बाि र्ै पत्ता लगाउर् सघकन्तछ। घभत्री सिम सघकम ि वा अन्तय कािणले घबग्रेको अवस्थामा भर् ेबाघहिी अवलोकर्बाि समस्या 
पत्ता र्लाग्र् पघर् सक्ट्छ।  

 

मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी रावन्ट्िस् ि पिीक्षण गने प्रवक्रया 

१) राघन्तर्स्िि पिीक्षण गर्नमअघि यसको प्रकाि ि घपर्हरू पघहचार् गर्नमपछम। राघन्तर्स्िि NPN वा PNP हो घर्धामिण गर्म पनर्ामहरूको 
परिचय िण्डमा घदइएको घवघधको प्रयोग गर्नमहोस ्ि यसको बेस, कलेक्ट्िि ि एघमिि घपर्हरू पघर् पघहचार् गर्नमहोस।् 

२)  मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई भोल्िेर् पोिम (VΩ) ि कालो प्रोबलाई मघल्िघमििको कमर् पोिम (COM) मा र्ोड्र्नहोस ् ि 
मघल्िघमििलाई डायोड मोडमा िाख्र्नहोस।् 
३) यघद पिीक्षण गरिर् ेराघन्तर्स्िि NPN हो भर्,े राघन्तर्स्ििको घवघभन्तर् घपर्हरूमा मघल्िघमििको िातो ि कालो प्रोबहरू िाख्दा दघेिर् े
परिणामहरू  घर्म्र् ताघलकामा घदइएको र्स्तो ह र्नपछम: 

िातो 
प्रोब 

कालो 
प्रोब 

अपघेक्षत र्घतर्ा 

बेस एघमिि मघल्िघमििले एउिा घर्घित सिंख्या दिेाउर्नपछम (घचत्र ४४)। घबग्रेको राघन्तर्स्ििले सिम 
सघकम ि वा िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम। 

बेस कलेक्ट्िि मघल्िघमििले एउिा घर्घित सिंख्या दिेाउर्नपछम (घचत्र ४५)। घबग्रेको राघन्तर्स्ििले सिम 
सघकम ि वा िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम। 

एघमिि बेस मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम (घचत्र ४६)। 
एघमिि कलेक्ट्िि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम (घचत्र ४७)। 
कलेक्ट्िि बेस मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम। 
कलेक्ट्िि एघमिि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम। 

 

 

घचत्र ४२: घबग्रेको राघन्तर्स्ििहरु  



40 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

असल घर्र्ि डायोड  

यघद डायोड घठक छ भर्े मघल्िघमििले 
िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम   

घचत्र ४१ : असल घर्र्ि डायोडले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गिेको अवस्था  
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६.९  रावन्ट्िस् ि (Transistor) 
उच्च भोल्िेर्, उच्च किेन्ति, उच्च तापिम आघदका कािण राघन्तर्स्िि घबग्रर् सक्ट्छ। र्लेको वा फन िेको राघन्तर्स्िि बाघहिी 
अवलोकर्बाि र्ै पत्ता लगाउर् सघकन्तछ। घभत्री सिम सघकम ि वा अन्तय कािणले घबग्रेको अवस्थामा भर् ेबाघहिी अवलोकर्बाि समस्या 
पत्ता र्लाग्र् पघर् सक्ट्छ।  

 

मवल्ट् वम िको प्रयोग गिी रावन्ट्िस् ि पिीक्षण गने प्रवक्रया 

१) राघन्तर्स्िि पिीक्षण गर्नमअघि यसको प्रकाि ि घपर्हरू पघहचार् गर्नमपछम। राघन्तर्स्िि NPN वा PNP हो घर्धामिण गर्म पनर्ामहरूको 
परिचय िण्डमा घदइएको घवघधको प्रयोग गर्नमहोस ्ि यसको बेस, कलेक्ट्िि ि एघमिि घपर्हरू पघर् पघहचार् गर्नमहोस।् 

२)  मघल्िघमििको िातो प्रोबलाई भोल्िेर् पोिम (VΩ) ि कालो प्रोबलाई मघल्िघमििको कमर् पोिम (COM) मा र्ोड्र्नहोस ् ि 
मघल्िघमििलाई डायोड मोडमा िाख्र्नहोस।् 
३) यघद पिीक्षण गरिर् ेराघन्तर्स्िि NPN हो भर्,े राघन्तर्स्ििको घवघभन्तर् घपर्हरूमा मघल्िघमििको िातो ि कालो प्रोबहरू िाख्दा दघेिर् े
परिणामहरू  घर्म्र् ताघलकामा घदइएको र्स्तो ह र्नपछम: 

िातो 
प्रोब 

कालो 
प्रोब 

अपघेक्षत र्घतर्ा 

बेस एघमिि मघल्िघमििले एउिा घर्घित सिंख्या दिेाउर्नपछम (घचत्र ४४)। घबग्रेको राघन्तर्स्ििले सिम 
सघकम ि वा िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम। 

बेस कलेक्ट्िि मघल्िघमििले एउिा घर्घित सिंख्या दिेाउर्नपछम (घचत्र ४५)। घबग्रेको राघन्तर्स्ििले सिम 
सघकम ि वा िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम। 

एघमिि बेस मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम (घचत्र ४६)। 
एघमिि कलेक्ट्िि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम (घचत्र ४७)। 
कलेक्ट्िि बेस मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम। 
कलेक्ट्िि एघमिि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम। 

 

 

घचत्र ४२: घबग्रेको राघन्तर्स्ििहरु  
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४) PNP राघन्तर्स्िि पिीक्षण गदाम मघल्िघमििको िातो ि कालो प्रोबहरू राघन्तर्स्ििको घवघभन्तर् घपर्हरूमा िाख्दा घर्म्र् ताघलकामा 
घदइएको परिणामहरू दघेिर्नपछम: 

िातो 
प्रोब 

कालो 
प्रोब 

अपघेक्षत र्घतर्ा 

एघमिि बेस मघल्िघमििले एउिा घर्घित सिंख्या दिेाउर्नपछम (घचत्र ४८)। घबग्रेको राघन्तर्स्ििले सिम 
सघकम ि वा िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम। 

कलेक्ट्िि बेस मघल्िघमििले एउिा घर्घित सिंख्या दिेाउर्नपछम (घचत्र ४९)। घबग्रेको राघन्तर्स्ििले सिम 
सघकम ि वा िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम। 

बेस कलेक्ट्िि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम (घचत्र ५०)। 
एघमिि कलेक्ट्िि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम (घचत्र ५१)। 
बेस एघमिि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम। 
कलेक्ट्िि एघमिि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम। 

 

 

 

 

 

 

असल राघन्तर्स्िि  असल राघन्तर्स्िि 

असल राघन्तर्स्िि  

 

घचत्र ४६ 

 

घचत्र ४५ 
घचत्र ४४ 

असल राघन्तर्स्िि  

 

घचत्र ४७ 
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४) PNP राघन्तर्स्िि पिीक्षण  गदाम मघल्िघमििको िातो ि कालो प्रोबहरू राघन्तर्स्ििको घवघभन्तर् घपर्हरूमा िाख्दा घर्म्र् ताघलकामा 
घदइएको परिणामहरु दघेिर्नपछम: 

िातो प्रोब कालो प्रोब अपघेक्षत र्घतर्ा 

एघमिि बेस मघल्िघमििले एउिा घर्घित सिंख्या दिेाउर्न पछम (घचत्र ४८) | घबग्रेको राघन्तर्स्ििले 
सिम सघकम ि वा िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम | 

कलेक्ट्िि बेस मघल्िघमििले एउिा घर्घित सिंख्या दिेाउर्न पछम (घचत्र ४९) | घबग्रेको राघन्तर्स्ििले 
सिम सघकम ि वा िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम | 

बेस कलेक्ट्िि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछमप (घचत्र ५०) | 
एघमिि कलेक्ट्िि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछमप (घचत्र ५१) | 
बेस एघमिि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछमप | 
कलेक्ट्िि एघमिि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछमप | 

 

 

 

 

 

 
रावन्ट्िस् ि परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिा  

१. सम्भव भएसम्म, र्याुँ डायोड ि पनिार्ो डायोडको मोडेल र्म्बि एउिै ह र्नपछम। एउिै मोडेल र्म्बि र्भेिेको िण्डमा पनिार्ोको र्स्तै वा 
सोभन्तदा िाम्रो िेघििंग भएको राघन्तर्स्िि प्रयोग गर्नमहोस।् यसको भोल्िेर्, किेन्ति ि पावि िेघििंगहरूको िाम्रोसुँग र्ाुँच गर्नमहोस।्। 
https://alltransistors.com/ वेबसाइिमा गई कन र्ै पघर् राघन्तर्स्ििको घवकल्प िोज्र् सघकन्तछ।   

२. यघद पनिार्ो राघन्तर्स्िि NPN हो भर् ेर्याुँ पघर् NPN र्ै ह र्नपछम ि यघद पनिार्ो PNP हो भर् ेर्याुँ पघर् PNP र्ै ह र्नपछम। 

३. PCB मा राघन्तर्स्िि िाख्दा एघमिि, बेस ि कलेक्ट्िि घपर्हरू सम्बघन्तधत स्थार्मा र्डार् भए-र्भएको घर्क्ट्योल गर्नमपछम। 

 

 

 

 

 

 

 

घचत्र ४८ 

 

घचत्र ४९ 
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४) PNP राघन्तर्स्िि पिीक्षण गदाम मघल्िघमििको िातो ि कालो प्रोबहरू राघन्तर्स्ििको घवघभन्तर् घपर्हरूमा िाख्दा घर्म्र् ताघलकामा 
घदइएको परिणामहरू दघेिर्नपछम: 

िातो 
प्रोब 

कालो 
प्रोब 

अपघेक्षत र्घतर्ा 

एघमिि बेस मघल्िघमििले एउिा घर्घित सिंख्या दिेाउर्नपछम (घचत्र ४८)। घबग्रेको राघन्तर्स्ििले सिम 
सघकम ि वा िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम। 

कलेक्ट्िि बेस मघल्िघमििले एउिा घर्घित सिंख्या दिेाउर्नपछम (घचत्र ४९)। घबग्रेको राघन्तर्स्ििले सिम 
सघकम ि वा िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम। 

बेस कलेक्ट्िि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम (घचत्र ५०)। 
एघमिि कलेक्ट्िि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम (घचत्र ५१)। 
बेस एघमिि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम। 
कलेक्ट्िि एघमिि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछम। 

 

 

 

 

 

 

असल राघन्तर्स्िि  असल राघन्तर्स्िि 

असल राघन्तर्स्िि  

 

घचत्र ४६ 

 

घचत्र ४५ 
घचत्र ४४ 

असल राघन्तर्स्िि  

 

घचत्र ४७ 
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४) PNP राघन्तर्स्िि पिीक्षण  गदाम मघल्िघमििको िातो ि कालो प्रोबहरू राघन्तर्स्ििको घवघभन्तर् घपर्हरूमा िाख्दा घर्म्र् ताघलकामा 
घदइएको परिणामहरु दघेिर्नपछम: 

िातो प्रोब कालो प्रोब अपघेक्षत र्घतर्ा 

एघमिि बेस मघल्िघमििले एउिा घर्घित सिंख्या दिेाउर्न पछम (घचत्र ४८) | घबग्रेको राघन्तर्स्ििले 
सिम सघकम ि वा िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम | 

कलेक्ट्िि बेस मघल्िघमििले एउिा घर्घित सिंख्या दिेाउर्न पछम (घचत्र ४९) | घबग्रेको राघन्तर्स्ििले 
सिम सघकम ि वा िनल्ला सघकम ि सङ्केत गछम | 

बेस कलेक्ट्िि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछमप (घचत्र ५०) | 
एघमिि कलेक्ट्िि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछमप (घचत्र ५१) | 
बेस एघमिि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछमप | 
कलेक्ट्िि एघमिि मघल्िघमििले िनल्ला सघकम ि सङ्केत गर्नमपछमप | 

 

 

 

 

 

 
रावन्ट्िस् ि परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिा  

१. सम्भव भएसम्म, र्याुँ डायोड ि पनिार्ो डायोडको मोडेल र्म्बि एउिै ह र्नपछम। एउिै मोडेल र्म्बि र्भेिेको िण्डमा पनिार्ोको र्स्तै वा 
सोभन्तदा िाम्रो िेघििंग भएको राघन्तर्स्िि प्रयोग गर्नमहोस।् यसको भोल्िेर्, किेन्ति ि पावि िेघििंगहरूको िाम्रोसुँग र्ाुँच गर्नमहोस।्। 
https://alltransistors.com/ वेबसाइिमा गई कन र्ै पघर् राघन्तर्स्ििको घवकल्प िोज्र् सघकन्तछ।   

२. यघद पनिार्ो राघन्तर्स्िि NPN हो भर् ेर्याुँ पघर् NPN र्ै ह र्नपछम ि यघद पनिार्ो PNP हो भर् ेर्याुँ पघर् PNP र्ै ह र्नपछम। 

३. PCB मा राघन्तर्स्िि िाख्दा एघमिि, बेस ि कलेक्ट्िि घपर्हरू सम्बघन्तधत स्थार्मा र्डार् भए-र्भएको घर्क्ट्योल गर्नमपछम। 

 

 

 

 

 

 

 

घचत्र ४८ 

 

घचत्र ४९ 
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रावन्ट्िस् ि परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिाहरु  

१. सम्भव भएसम्म, र्याुँ डायोड ि पनिार्ो डायोडको मोडेल र्म्बि एउिै ह र्न पछम | एउिै मोडेल र्म्बि र्भेिेको िण्डमा पनिार्ोको र्स्तै 
वा सो भन्तदा िाम्रो िेघििंग भएको राघन्तर्स्िि प्रयोग गर्नमहोस ् । यसको भोल्िेर्, किेन्ति, ि पावि िेघििंगहरुको िाम्रोसुँग र्ाुँच गर्नमहोस ् | । 
https://alltransistors.com/ वेबसाइिमा गई कन र् ैपघर् राघन्तर्स्ििको घवकल्प िोज्र् सघकन्तछ |   

२. यघद पनिार्ो राघन्तर्स्िि NPN हो भर्,े र्याुँ पघर् NPN र्ै ह र्नपछम, ि यघद पनिार्ो PNP हो भर्,े र्याुँ पघर् PNP र्ै ह र्नपछम। 

३. PCB मा राघन्तर्स्िि िाख्दा, एघमिि, बेस, ि कलेक्ट्िि घपर्हरू घतर्ीहरूको सम्बघन्तधत स्थार्हरूमा र्डार् भए-र्भएको घर्क्ट्योल 
गर्नमपछम । 

 

 

 

घचत्र ५० 

 

घचत्र ५१ 
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७. सामानको िीिन अन्ट्त्य 

इलेक्ट्रोघर्क फोहोि सिंसािभरि बढ्दो समस्या हो, सघकम ि बोडम ि माइिो-प्रोसेसिहरू समावेश गर्े दघैर्क वस्तनहरू। र्पेालमा मात्र, २०१९ 
मा अर्नमाघर्त २८ घकलोिर् ई-वेस्ि उ्पादर् भएको घथयो, ि यो कन ल वघृद्द मात्र ह र्छे, ई-कन घकङमा परिवतमर्ल ेयो बोझलाई सम्भाघवत 
रूपमा थप्र्छे। कन र्ै पघर् इलेक्ट्रोघर्क फोहोिले मार्व ि वाताविण दनवैका लाघग हाघर्कािक सामग्री ि पदाथमहरू समावेश गर्म सक्ट्छ, ति 
घतर्ीहरूसुँग बह मलू्य स्रोतहरू पघर् छर् ्र्नर् पनर्: प्रयोग वा बेच्र् सक्ट्र् ेसम्भावर्ा छ। 

आदशम रूपमा, ििाबी भएका कन र्ै पघर् घवद्यनतीय उपकिणहरू (ई–कन कस्िोभ मात्र होइर्) घर्म्र् पदार्निमहरू पालर्ा गर्नमपछम: 
मममत, 

• र्वीकिण गर्नमहोस ्(र्ब उपकिणका धेिै पक्षहरूलाई ध्यार् घदर्न आवश्यक छ), 
• अन्तय उपकिणहरूमा पनर्: प्रयोगको लाघग उपयोगी कम्पोर्ेन्तिहरू भ्काउर्नहोस ्ि सङ्कलर् गर्नमहोस,् 
• घवघभन्तर् सामग्रीहरू (धातन, प्लाघस्िक, सघकम ि बोडम, ब्यारीहरू) अलग गर्नमहोस,् 
• सामग्री रिसाइक्ट्लिहरूलाई बेच्र्नहोस।् 

्यसपघछका केही िण्डहरूले र्पेालमा ई-वेस्िको र्कािा्मक प्रभावलाई न्तयरू्ीकिण गर्म, मममत ि पनर्: प्रयोगलाई समथमर् गर्म के गर्म 
सघकन्तछ भर्ी व्याख्या गदमछ। 

१. िाख्नको लावग स्पेयि पा डसह्रूको वसफारिस गरिएको सचूी पवहचान गनुडहोस ्ि वसिडना गनुडहोस।् 

ई-कन घकङ यन्तत्रहरूको मममत गदाम, गल्ती के घथयो, कसिी मममत गरियो ि प्रघतस्थापर् आवश्यक पर् ेकन र् ैपघर् अवयवहरूको सही िेकडम 
िाख्र्नहोस।् िेघसस्िि वा क्ट्यापघेसििको सही साइर् पघहचार् गर्ामले ि लाइकलाई प्रघतस्थापर् गर्ामले यन्तत्रलाई मममत गर्म र्सघकर्े 
गल्तीहरूको क्ट्यास्केडको सम्भावर्ा कम ह न्तछ। उदाहिणको लाघग, एक सार्ो क्षमताको एकको साथ एक प्रघतिोधकको प्रघतस्थापर्को 
सघकम िमा उच्च प्रवाहको सक्षम ह र् सक्ट्छ, प्रयोगकतामहरुको लाघग थप क्षघत वा सम्भाघवत ितिाको कािण हो। ठूलो िेघसस्ििले धिैे गमी 
उ्पन्तर् गर्म सक्ट्छ, र्सले इलेक्ट्रोघर्क प्रणालीमा थप त्रनघिहरू घर्म््याउर् सक्ट्छ, वा सम्भाघवत रूपमा आगो घर्म््याउर् सक्ट्छ। 

िेकघडमङ गल्तीहरू ि सबैभन्तदा सामान्तय हो भर्ेि र्ान्तर् पघर् अन्तय उपकिणहरूमा भघवष्य मममत समथमर् गर्म भाुँघचएको यन्तत्रहरूबाि िाख्र् 
लायक स्पेयि पािमहरू पघहचार् गर्म मद्दत गदमछ (तलको ताघलका हरे्नमहोस)्। यसका लाघग िनिेका यन्तत्रहरूबाि उपयोगी वस्तनहरू हिाउर् 
आवश्यक सीपहरू घवकास गर्म आवश्यक छ ताघक घतर्ीहरू फेरि प्रयोग गर्म सकूर्।् उदाहिणका लाघग– सोल्डरिङ फलामको प्रयोग 
गिी सोल्डि पग्लर्का लाघग सघकम ि बोडमबाि वस्तनहरू काि्र्नको सट्टा हिाउर् प्रयोग गर्नमहोस।् सघकम ि बोडमहरूलाई स्पेयि पािमहरू 
आवश्यक र्भएसम्म ि आवश्यक रूपमा र्हिाएसम्म अक्षनण्ण िाख्र् सघकन्तछ। 

सामान्तय मममत ि घबिीको लाघग िाख्र्को लाघग उपयोगी स्पेयि पािमस ्

- घडस्प्ले 
- फयरू् 
- घवश्वव्यापी बोडम 
-    पनश बिर् घस्वच 
-    घभघत्र भाडा 
- गास्केि 
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रावन्ट्िस् ि परिितडन गदाड ध्यान वदनुपने कुिाहरु  

१. सम्भव भएसम्म, र्याुँ डायोड ि पनिार्ो डायोडको मोडेल र्म्बि एउिै ह र्न पछम | एउिै मोडेल र्म्बि र्भेिेको िण्डमा पनिार्ोको र्स्तै 
वा सो भन्तदा िाम्रो िेघििंग भएको राघन्तर्स्िि प्रयोग गर्नमहोस ् । यसको भोल्िेर्, किेन्ति, ि पावि िेघििंगहरुको िाम्रोसुँग र्ाुँच गर्नमहोस ् | । 
https://alltransistors.com/ वेबसाइिमा गई कन र् ैपघर् राघन्तर्स्ििको घवकल्प िोज्र् सघकन्तछ |   

२. यघद पनिार्ो राघन्तर्स्िि NPN हो भर्,े र्याुँ पघर् NPN र्ै ह र्नपछम, ि यघद पनिार्ो PNP हो भर्,े र्याुँ पघर् PNP र्ै ह र्नपछम। 

३. PCB मा राघन्तर्स्िि िाख्दा, एघमिि, बेस, ि कलेक्ट्िि घपर्हरू घतर्ीहरूको सम्बघन्तधत स्थार्हरूमा र्डार् भए-र्भएको घर्क्ट्योल 
गर्नमपछम । 

 

 

 

घचत्र ५० 

 

घचत्र ५१ 
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७. सामानको िीिन अन्ट्त्य 

इलेक्ट्रोघर्क फोहोि सिंसािभरि बढ्दो समस्या हो, सघकम ि बोडम ि माइिो-प्रोसेसिहरू समावेश गर्े दघैर्क वस्तनहरू। र्पेालमा मात्र, २०१९ 
मा अर्नमाघर्त २८ घकलोिर् ई-वेस्ि उ्पादर् भएको घथयो, ि यो कन ल वघृद्द मात्र ह र्छे, ई-कन घकङमा परिवतमर्ल ेयो बोझलाई सम्भाघवत 
रूपमा थप्र्छे। कन र्ै पघर् इलेक्ट्रोघर्क फोहोिले मार्व ि वाताविण दनवैका लाघग हाघर्कािक सामग्री ि पदाथमहरू समावेश गर्म सक्ट्छ, ति 
घतर्ीहरूसुँग बह मलू्य स्रोतहरू पघर् छर् ्र्नर् पनर्: प्रयोग वा बेच्र् सक्ट्र् ेसम्भावर्ा छ। 

आदशम रूपमा, ििाबी भएका कन र्ै पघर् घवद्यनतीय उपकिणहरू (ई–कन कस्िोभ मात्र होइर्) घर्म्र् पदार्निमहरू पालर्ा गर्नमपछम: 
मममत, 

• र्वीकिण गर्नमहोस ्(र्ब उपकिणका धेिै पक्षहरूलाई ध्यार् घदर्न आवश्यक छ), 
• अन्तय उपकिणहरूमा पनर्: प्रयोगको लाघग उपयोगी कम्पोर्ेन्तिहरू भ्काउर्नहोस ्ि सङ्कलर् गर्नमहोस,् 
• घवघभन्तर् सामग्रीहरू (धातन, प्लाघस्िक, सघकम ि बोडम, ब्यारीहरू) अलग गर्नमहोस,् 
• सामग्री रिसाइक्ट्लिहरूलाई बेच्र्नहोस।् 

्यसपघछका केही िण्डहरूले र्पेालमा ई-वेस्िको र्कािा्मक प्रभावलाई न्तयरू्ीकिण गर्म, मममत ि पनर्: प्रयोगलाई समथमर् गर्म के गर्म 
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- घडस्प्ले 
- फयरू् 
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-    पनश बिर् घस्वच 
-    घभघत्र भाडा 
- गास्केि 
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  २. मूल्ट्यिान ्ि क ि कच्चा मालको वनकासी। 

एकल सामग्रीहरू उच्च मलू्यमा सामग्री पनर्: प्रयोग गर्हेरूलाई बचे्र् सघकन्तछ, ्यसैले सम्भव भएसम्म सामग्रीहरू छन ि्याउर्न िाम्रो 
अभ्यास हो। उदाहिणका लाघग, घवघभन्तर् धातनहरू (तामा, आल्मनघर्यम, घस्िल) को घवघभन्तर् बर्ाि मलू्यहरू छर्।् ताि घस्रपसम (र्ल्र् े
र्गर्े) प्रयोग गिेि तािका लाघग प्लाघस्िकको कभरिङ फन काल्दा पघर् घवषाि वायन प्रदषूण कम गर्म मद्दत घमल्छ। 

 चनम्बकहरू अघधकािंश घस्िल वस्तनहरू (घतर्ीहरू चनम्बकीय ह र्)् पघहचार् गर्म उपयोगी ह र् सक्ट्छर्,् 

 एल्यनघमघर्यमलाई यसको हल्का वर्र्बाि पघहचार् गर्म सघकन्तछ, ि यो गैि-चनम्बकीय छ, 

 सतहमा हल्का एघसडको एक सार्ो थोपा िाििे म्याग्र्घेसयम पघहचार् गर्म सघकन्तछ, यो बनलबनले ि घफर् ह र्ेछ। 
एल्यनघमघर्यम घफर् ह र्छैेर्। 

 तामा, यसको ििंगद्वािा 
 

३.िाताििणको लावग िाम्रा अभ्यासहरू। 

्यहाुँ केही गघतघवघध छर् ्र्सले वाताविणमा प्रभाव कम गर्म सक्ट्छ। 
• मममतमा उ्कृष्ट अभ्यासको फिाघकलो स्थार्ीय मममत र्ेिवकम लाई सघूचत गर्म साझा भाग घवफलताहरूको सामनदाघयक डािाबेस 

घसर्मर्ा गर्नमहोस।् ओभििाइम, यो स्पष्ट ह र्ेछ घक कन र् कम्पोर्ने्तिहरूलाई प्राय: मममत/प्रघतस्थापर् चाघहन्तछ ि उपयनि भण्डािहरू 
घसर्मर्ा गर्म सघकन्तछ। 

• थप महुँगो मममत वस्तनहरू, र्स्तै ताि घस्रघपङ उपकिण, सार्ा प्लाघस्िक श्रेडि ि बह -घमििहरू िरिद गर्म स्थार्ीय मममत र्ेिवकम  
स्रोतहरू घमलाउर्नहोस।् 

• मममत सञ्र्ाल घभत्र फोहोि सामग्रीहरू सिंयोर्र् गर् ेघवचाि गर्नमहोस,् सामग्री आपघूतमकतामहरूबाि िाम्रो थोक मलू्य प्राप्त गर्म। 
• िार्ा पकाउर्े उपकिणहरू भ्काउुँदा होघसयाि ह र्नहोस ्ि घभत्री कायम/पािमहरू पह ुँच गदाम बाघहिी कम्पोर्ेन्तिहरूमा ब्रेकेर्हरू 

कम गर्नमहोस।् यसले उपयोगी सेवामा घफताम गर्म सघकर्े उपकिणहरूको सिंख्या बढाउर्छे। 
• सब ैस्िू ि कम्पोर्ेन्तिहरू पनर्: असेम्बलीमा सही रूपमा प्रघतस्थापर् गरिएको छ भर्ी सनघर्घित गर्नमहोस,् घकर्घक यसले अन्तय 

घवफलताहरू ह र्े अवसिलाई कम गर्ेछ। 
• यघद कन र् ैयन्तत्र मममत गर्म सघकिं दरै् भर्े, सब ैउपयोगी कम्पोर्ेन्तिहरू ि अलग-अलग सामग्रीहरू फयाुँक्ट्र्नहोस।् यन्तत्रलाई फयाुँक्ट्र् वा 

र्लाउर् े प्रयास र्गर्नमहोस।् घवद्यनतीय फोहोिको अर्नपयनि घवसर्मर्ले र्पेालको वाताविण ि घपउर् े पार्ी दघूषत ि स्वास््य 
समस्या घर्म््याउर् सक्ट्छ। 

४. सल्ट्लाहको लावग सम्पकड  वबन्ट्दुहरू: 

्यहाुँ धिैे ठाउुँहरू छर् ्र्हाुँ सामार् र्ीवर् अन्त्यको बािेमा थप र्ार्कािी पाउर् सघकन्तछ। 
• स्थार्ीय सिकािी फोहोि अपिेििहरू 
• यन्तत्र घर्मामताहरू 
• डोको रिसाइकलि: 

- इलेक्ट्रोघर्क फोहोि अर्नसन्तधार् ि परियोर्र्ा िोली: ९८०११०४४९७ 
- इलेक्ट्रोघर्क फोहोि व्यवस्थापर् िोली: 

- ९००२३३०३८१, ९८०२३३०३८२ 

 

जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास ससं्था (PEEDA) 

जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) एक िरैसरकारी संस्था हो। सन ्१९९७ मा यो नपेालमा नवीकरणीय 

ऊजाा क्षते्रको गवकासका लागि स्थापना भएको हो। PEEDA ले स्थानीय र बाह्य स्रोतहरू पररचालन िरी दशेको स्वदशेी स्रोत र ग्रामीण 

आगथाक गवकास प्रवर्द्ान िने लक्ष्य राखकेो छ। PEEDA मखु्यतया संस्थाित गवकास, गवकास िगतगवगि, अनसुन्िान र तल्लो तहका 

सरोकारवालाहरूको नीगत पररवतानको लागि सहकाया िने सहभागितामा केगन्ित छ । 
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