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थप जानकारीको लागि: 
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जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था 
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अस्वीकरण (Disclaimer) 

यो सामग्री UKAid from the UK government द्वारा सहायता िररएको छ; यद्यगि, यहााँ व्यक्त िररएका गवचारहरूल े
UK government को आगिकाररक नीगतहरूलाई प्रगतगबगम्बत िर्दनैन।् 

गिचारकर्ाा:   
श्री गवराज िौतम, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
डा. ररचडा गसफ, Modern Energy Cooking Services (MECS) 
 
लेखक:  
जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
 
योिदानकर्ाा लेखक: 
श्री गवराज िौतम, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
श्री िौरव गसंह हमाल, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
श्री नवीन्द्रराज श्रेष्ठ, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
डा. ररचडा गसफ, Modern Energy Cooking Services (MECS) 
डा. जाकी ली, Modern Energy Cooking Services (MECS) 
डा. रणबहार्दरु थािा, वकैगल्िक ऊजाा प्रवद्धान केन्द्र (AEPC) 
श्री गवकास उप्रेती, नवीकरणीय ऊजाा र ऊजाा र्दक्षता कायाक्रम (REEEP, GIZ) 
श्री सरु्दीि िौडेल, ग्रामीण जीवनका लागि नवीकरणीय ऊजाा (RERL) 
श्री अगिमन्द्य ुिन्द्थी, बटुवल प्रागवगिक संस्थान (BTI) 
श्री अजुान र्दवेकोटा, बालाज ुस्कुल अफ इगन्द्जगनयररङ एण्ड टेक्नोलोजी (BSET) 
श्री कुमार सनुाम, िौगतक िवूाािार तथा यातायात मन्द्रालय (MoPIT) 
 
"ई-कुगकंि उिकरणहरूको लागि ममात र प्रगिक्षण मोड्युल र ममात सम्िार िगुस्तका MECS-PEEDA कायािाला" 
बाट ३०+ सहिािीहरू” 

 
सम्पादक: 
श्री िौरव गसंह हमाल, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 

 
लेआउट र गिजाइन: 
श्री डेन गसंह िरुुङ, जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) 
 
कोष सहयोि: 
यो प्रगिक्षण िगुस्तका र ममात अध्ययन UK Aid Modern Energy Cooking Services (MECS) कायाक्रमद्वारा 
कोष सहयोि िररएको गथयो। 
 

प्रकािन गमगत: विैाख २०८१ 
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सहकाय्म :

प्रस्तावना 
 

इन्डक्सन चलुोको मममत सम्भार म्यानअुल (पसु्ततका)मा तवागत छ । यो स्वतततृ गाइड इन्डक्सन चलुोमा आउन े समतया 
समाधानार्म सम्बस्न्धत प्रास्वस्धक र इस्छछत मास्नसहरूलाई सघाउनका लास्ग बनाइएको हो ।   

 स्वद्यतुीय इन्डक्सन चलुो ससु्वधासम्पन्न र छररतो गरी खाना बनाउन भान्छाको महत्वपरू्म र उपयोगी साधन बनेको  
छ । यद्यस्प, कुनै पस्न जस्िल उपकरर् जततै यसमा समयसँगै सामान्यदसे्ख धेरै गम्भीर समतयाको सामना गनुमपन ेहुनसक्छ ।   

यो मममत सम्भार पसु्ततका इन्डक्सन चलुोमा PEEDA-MECS ले गरेको अध्ययनको स्नष्कर्ममा आधाररत रहरे  बनाइएको 
छ । यो मममत सम्भार  पसु्ततका यकेु एड मोडनम इनजी कुस्कङ सस्भमसेज ्(MECS) कायमक्रमको आस्र्मक र प्रास्वस्धक 
सहयोग तर्ा वैकस्पपक ऊजाम प्रवर्द्मन केन्र (AEPC) र ग्रामीर् जीवनका लास्ग नवीकरर्ीय ऊजाम (RERL) कायमक्रमसँग समन्वयमा 
स्वकस्सत गररएको छ । 

स्वस्भन्न स्वद्यतुीय सामानको मममत केन्र, प्रस्िक्षक, प्रास्वस्धकहरू, चलुो आपसू्तमकताम र घरपररवारले इलेस्क्िक इन्डक्सन 
चलुोहरूमा बारम्बार दसे्खन ेसमतया र त्रसु्िहरूको मपूयाङ्कन र अध्ययन गने क्रममा प्राप्त नस्तजालाई यहाँ समेस्िएको छ । प्रास्वस्धक 
स्िक्षा तर्ा व्यावसास्यक तास्लम पररर्द ्(CTEVT) ले तयार गरेको स्वद्यतुीय उपकरर्हरूका मोड्यलुहरूमास्र् गररएको समीक्षाका 
आधारमा पस्न यस प्रस्िक्षर् सामग्री तर्ा तास्लम पाठ्यक्रमलाई बढीभन्दा बढी प्रभावकारी बनाउन स्मस्हनेत गररएको छ । AEPC, 
CTEVT र यसका काठमाडौं, बनेपा, बिुवलका प्रास्वस्धक संतर्ाहरूका सारै् प्रमखु स्वद्यतुीय चलुो प्रस्वस्ध आपसू्तमकतामहरू, 
अन्य रास्ष्िय/अन्तरामस्ष्िय गरैसरकारी संतर्ा र स्नजी संतर्ाहरूका प्रस्तस्नस्धहरूसँग फलदायी छलफलका सारै् कायमिालाहरूमा प्राप्त 
अमपूय सपलाह, सझुाव र प्रस्तस्क्रयाहरू समावेि गररएको छ ।   

 यस पसु्ततकामा, हामी स्वद्यतुीय इन्डक्सन चलुोहरूमा दसे्खन सक्न ेस्वस्भन्न समतयाहरू र ती समतयाहरूको स्नदान र मममतमा 
सघाउने स्वतततृ व्याख्या, रेखास्चत्र र िङ्ृखलाबर्द् तौरतररकाहरू प्रततुत गनम खोजेका छौं । यस्द तपाई ंएक पिेेवर प्रास्वस्धक हुनहुुन्छ 
भन,े यो मममत  सम्भार पसु्ततकाले तपाईलंाई यी उपकरर्हरू सहज रूपमा चलाउन आवश्यक ज्ञान र सीपहरू प्रदान गनेछ। 

 हामी प्रयोगकतामहरूलाई कुन ै पस्न मममत प्रयास गनुमअस्घ यो मममत सम्भार पसु्ततकालाई राररीरी पढ्न प्रोत्सास्हत 
गछौं, सारै् सरुक्षा सावधानीहरू राररीरी पालना गरेको ससु्नस्ित गनम अनरुोध गछौं । सारै्, तपाइकँो उपकरर् मोडेल अनसुार 
सम्बस्न्धत स्नमामताको स्दिास्नदिेहरू र स्वतततृ स्ववरर्हरूको पालना गनुम आवश्यक छँदछै ।  

 PEEDA प्रस्वस्धको लाभ उठाउन र ज्ञानको प्रवर्द्मन गनम समस्पमत संतर्ाहरूसँग हातेमालो गनम प्रस्तबर्द् छ। यो सामग्रीको कुन ै
उदात्त उद्दशे्यका लास्ग सदपुयोग गनम उत्सकु जनुसकैु संघसंतर्ाहरूसँग सहकायम गनम हामी उत्सकु र हमिेा तयार छौं ।  

हामी आिा गदमछौं स्क यो पसु्ततकाले तपाईकंो स्वद्यतुीय इन्डक्सन चलुोले लामो समयसम्म काम गनम र उपयोस्गता स्वततार 
गनम एक बहुमपूय स्रोतको रूपमा काम गनछे। 

 
बिराज गौतम 
प्रमुख कार्यकारी अबिकृत 
PEEDA 
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१. परिचय 
 

इन्डक्सन चलुो एक आधहुनक हवद्यतुीय चलुो िो। यसले हवद्यतु् चमु्बकीय उपपादन (Electromagnetic Induction) हसद्दान्तको 
आधािमा काम गर्ट। इन्डक्सन चलुोको भााँडा िाख्न े सतिको महुन तामाको तािबार् बनेको गोलाकाि क्वइल िाहिएको िुन्र्। यस 
क्वइलमा उच्च आवहृि (high frequency) को किेन्र् पठाउाँदा चमु्बकीय क्षेत्रको हसर्टना िुन्र्। चलुोको सतिमा फलाम, स्र्ील र्स्ता 
चमु्बकीय धातुले बनेको भााँडा िाख्दा क्वइलले बनाएको चमु्बकीय क्षेत्रको कािणले उि भााँडामा एड्डी किेन्र् (eddy current) पैदा 
िुन्र् र्सले गदाट भााँडो ता्दर्।  यिी तापको प्रयोग गिी इन्डक्सन चलुोमा िाना पकाउन सहकन्र्।  

अन्य चलुोको तुलनामा इन्डक्सन चलुो हर्टै्ट ता्र् ि तापक्रम पहन सहर्लैसाँग हनयन्त्रण वा परिवतटन गनट सहकन्र्। चलुो आफैं ले ताप 
पैदा नगन ेिुाँदा चलुो सञ्चालन िुाँदा पहन यसको सति ्यहत तातो िुाँदनै।  यसमा सब ैप्रकािको भााँडा प्रयोग गनट सहकिं दनै। हपिंधको सति 
फलाम अथवा स्र्ील र्स्ता चमु्बक लाग्ने धातुले बनेको भााँडा मात्र यसमा प्रयोग गनट सहकन्र्।   

चमु्बकीय धातलेु बनेको  भााँडा 

सेिाहमक ग्लास प्लेर्  

इन्डक्सन कोइल  

चमु्बकीय क्षेत्र  

पावि केबल   

कोइल बेस   

हचत्र १:  इन्डक्सन चलुो  
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२. इन्डक्सन चुलोका पार्टपुर्ाट 
 

UI बोडट (User Interface Board) 

UI बोडटले प्रयोगकताटलाई  इन्डक्सन चलुो हनयन्त्रण गनट सियोग परु् याउाँर्। यसमा हस्वच, LED, हडस्प्ले लगायत अन्य इलेक्रोहनक 
परु्ाटिरू िाहिएको िुन्र्। इन्डक्सन चलुोको कुनै सेहर्िंग परिवतटन गनुट पदाट UI बोडटमा ििकेा बर्निरूको प्रयोग गरिन्र्। उि 
बर्निरूबार् प्राप्त हनदशेनलाई UI बोडटमा भएको माइक्रोप्रोसेसि (microprocessor) ले पावि बोडटसम्म परु् याउाँर् ि पावि बोडटले 
सोिी हनदशेन अनसुाि काम गदटर्। UI बोडटमा भएको हडस्प्लेले इन्डक्सन चलुो अहिल ेकुन अवस्था (कहत पावि वा  कहत तापक्रम) 
मा  चहलििकेो र् अथवा र्ाइमि िाहिएको भए चलुो बन्द िुन कहत समय बााँकी र् भन्न ेदिेाउाँर्।  

 
 
पािि सप्लाई बोडट (power Supply Board) 

पावि बोडट भााँडा िाख्न ेसतिको हठक तल क्वइलसाँग ैिाहिएको िुन्र्। यसले पावि केबलबार् आएको AC पाविलाई उपयिु भोल्रे्र् 
ि किेन्र्मा बदली  क्वइल लगायत अन्य पार्टपरु्ाटलाई प्रदान गदटर्।  
पावि बोडटमा क्यापाहसर्ि, इन्डक्र्ि, रान्सफमटि, फ्यरु्, राहन्र्स्र्ि, िेक्र्ीफाएि लगायतका हवहभन्न परु्ाटिरू िुन्र्न।् यी परु्ाटिरूको 
मद्दतबार् बोडटले AC किेन्र्लाई DC मा परिवतटन गन,े भोल्रे्र्/किेन्र् परिवतटन गन ेलगायत कामिरू गनट सक्र्। फ्यरु् तथा तापक्रम 
सेन्सिको मद्दतले पावि बोडटले सर्ट सहकट र्, अ्यहधक तापक्रम, उच्च भोल्रे्र् र्स्ता ितिाबार् इलेक्रोहनक पार्ट ि इन्डक्सन चलुोलाई 
सिुहक्षत पहन िाख्दर्।  
 
 

हचत्र २: UI बोडट  

बर्न 

LED 

हडस्प्ले 

पावि बोडट ि UI बोडट 
र्ोड्ने केबल 
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इन्डक्सन क्िइल (Induction Coil) 

क्वइल इन्डक्सन चलुोको एक मखु्य भाग िो। यो चलुोको भााँडा िाख्ने सतिको हठक महुन िाहिएको िुन्र्।  इन्सलेुर्  गरिएको तामाको 
तािबार् धेिै गोलाकाि र्नट बनाई यो क्वइल बनाइएको िुन्र्। पावि बोडटबार् प्राप्त उच्च आवहृिको AC किेन्र् यस क्वइलबार् बग्दा 
हवद्यतुीय क्षेत्र उ्पन्न िुन्र् र्सले भााँडामा ताप पैदा गदटर्। 

फ्यरु्  

पावि 
केबल   

ईन्डक्र्ि   

क्यापाहसर्ि 

बर्ि िन्र्ी 

हिर् हसिंक 

हचत्र ३: इन्डक्सन चलुोमा प्रयोग िुने पावि बोडट 

मखु्य IC 
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पंखा (Fan) 

पिंिाले इन्डक्सन चलुो सञ्चालनमा िुाँदा उ्पाहदत तापलाई बाहिि फ्यााँकी हभत्री इलेक्रोहनक परु्ाटिरूलाई सिुहक्षत िाख्न ेकाम गदटर्। 
यसले आफूलाई आवश्यक उर्ाट पावि बोडटबार् प्राप्त गर्ट। यसलाई चलुोको पर्ाहडपरट्टको हभत्री भागमा इन्डक्सन क्वइलको नहर्कै 
िाहिएको िुन्र्।    

 

 

 

 

हचत्र ४: इन्डक्सन कोइल 

हचत्र ५: इन्डक्सन चलुोहभत्र प्रयोग िुने पिंिा 

5 
 

पािि बोडटवित्रका सामान  
फ्युर् (Fuse) 

फ्यरु्ले चलुोलाई सर्ट सहकट र् अथवा ओभिलोडमा सञ्चालन िुनबार् िोक्दर्। हनहित भन्दा बढी किेन्र् बग्दा फ्यरु्को ताि  पहग्लएि 
पावि केबल ि पावि बोडटबीच किेन्र् बग्न सक्दनै। यस्तो भएमा सर्ट सहकट र्को कािण पिा लगाई ्यसलाई िर्ाउन ु ि नयााँ फ्यरु् 
िाख्नपुर्ट। इन्डक्सन चलुोको क्षमता अनसुाि यसमा प्रयोग गरिएको  फ्यरु्को क्षमता पहन फिक–फिक िुनसक्र्। फ्यरु् परिवतटन गदाट 
उपयिु क्षमताको मात्र िाख्नपुदटर्।  

 
तापक्रम सेन्सि (Temperature sensor) 

तापक्रम सेन्सि इन्डक्सन क्वइलको हठक माहथ िाहिएको िुन्र्। यसले भााँडाको तापक्रम मापन गिी यो र्ानकािी पावि बोडटलाई हदन्र्। 
उि र्ानकािीको आधािमा पावि बोडटले क्वइलमा हदन ेपाविलाई परिवतटन गनट सक्र्। अ्यहधक तापक्रम हसर्टना भए इन्डक्सन चलुो 
आफैं  बन्द पहन िुनसक्र्। फिक–फिक चलुोमा हवहभन्न इलेक्रोहनक परु्ाटिरूको तापक्रम मापन गनट एकभन्दा बढी तापक्रम सेन्सिको 
पहन प्रयोग भएको िुनसक्र्। तापक्रम सेन्सिमा एक थहमटस्र्ि प्रयोग गरिएको िुन्र्। थहमटस्र्ि एक प्रकािको िेहसस्र्ि िो र्सको मान 
तापक्रम अनसुाि परिवतटन िुन्र्। चलुो सञ्चालन निुाँदा थहमटस्र्िको मान १०० हकलो ओिमको नहर्क िुन्र् भन ेचलुो सञ्चालन िुाँदा 
तापको कािण यो मान िर््दर्।    

 

 

हचत्र ६: फ्यरु्  
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पंखा (Fan) 

पिंिाले इन्डक्सन चलुो सञ्चालनमा िुाँदा उ्पाहदत तापलाई बाहिि फ्यााँकी हभत्री इलेक्रोहनक परु्ाटिरूलाई सिुहक्षत िाख्न ेकाम गदटर्। 
यसले आफूलाई आवश्यक उर्ाट पावि बोडटबार् प्राप्त गर्ट। यसलाई चलुोको पर्ाहडपरट्टको हभत्री भागमा इन्डक्सन क्वइलको नहर्कै 
िाहिएको िुन्र्।    

 

 

 

 

हचत्र ४: इन्डक्सन कोइल 

हचत्र ५: इन्डक्सन चलुोहभत्र प्रयोग िुने पिंिा 
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पािि बोडटवित्रका सामान  
फ्युर् (Fuse) 

फ्यरु्ले चलुोलाई सर्ट सहकट र् अथवा ओभिलोडमा सञ्चालन िुनबार् िोक्दर्। हनहित भन्दा बढी किेन्र् बग्दा फ्यरु्को ताि  पहग्लएि 
पावि केबल ि पावि बोडटबीच किेन्र् बग्न सक्दनै। यस्तो भएमा सर्ट सहकट र्को कािण पिा लगाई ्यसलाई िर्ाउन ु ि नयााँ फ्यरु् 
िाख्नपुर्ट। इन्डक्सन चलुोको क्षमता अनसुाि यसमा प्रयोग गरिएको  फ्यरु्को क्षमता पहन फिक–फिक िुनसक्र्। फ्यरु् परिवतटन गदाट 
उपयिु क्षमताको मात्र िाख्नपुदटर्।  

 
तापक्रम सेन्सि (Temperature sensor) 

तापक्रम सेन्सि इन्डक्सन क्वइलको हठक माहथ िाहिएको िुन्र्। यसले भााँडाको तापक्रम मापन गिी यो र्ानकािी पावि बोडटलाई हदन्र्। 
उि र्ानकािीको आधािमा पावि बोडटले क्वइलमा हदन ेपाविलाई परिवतटन गनट सक्र्। अ्यहधक तापक्रम हसर्टना भए इन्डक्सन चलुो 
आफैं  बन्द पहन िुनसक्र्। फिक–फिक चलुोमा हवहभन्न इलेक्रोहनक परु्ाटिरूको तापक्रम मापन गनट एकभन्दा बढी तापक्रम सेन्सिको 
पहन प्रयोग भएको िुनसक्र्। तापक्रम सेन्सिमा एक थहमटस्र्ि प्रयोग गरिएको िुन्र्। थहमटस्र्ि एक प्रकािको िेहसस्र्ि िो र्सको मान 
तापक्रम अनसुाि परिवतटन िुन्र्। चलुो सञ्चालन निुाँदा थहमटस्र्िको मान १०० हकलो ओिमको नहर्क िुन्र् भन ेचलुो सञ्चालन िुाँदा 
तापको कािण यो मान िर््दर्।    

 

 

हचत्र ६: फ्यरु्  
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ट्रावन्र्स्र्ि (Transistor) 

राहन्र्स्र्ि एक इलेक्रोहनक परु्ाट  िो। यसलाई हस्वच अथवा एहम्प्लफाएिको रूपमा प्रयोग गनट सहकन्र्। यसलाई एक सेकेन्डमा िर्ािौं 
पर्क िोल्न ेि बन्द गने गनट सहकन्र्। राहन्र्स्र्िमा तीनवर्ा pin िरू िुन्र्न।् NPN ि PNP गिी राहन्र्स्र्ि दईु हकहसमको िुन्र्। दवैु 
हकहसमका राहन्र्स्र्िमा एहमर्ि (E), बेस (Base) ि कलेक्र्ि (Collector)  नाम गिेका तीनवर्ा हपनिरू िुन्र्न।् ति राहन्र्स्र्िको 
प्रकाि अनसुाि यी हपनिरूको स्थान भने फिक िुनसक्र्। उदाििणको लाहग हचत्र निं ८ मा  दिेाइएको मोडेल निं S8550 को राहन्र्स्र्ि 
एक PNP राहन्र्स्र्ि िो। यसको समतल भागलाई माहथहति फकाटउाँदा दबे्रेबार् दाहिनेहतिका हपनिरूलाई क्रमश: एहमर्ि (E), 
बेस(Base) ि कलेक्र्ि (Collector) भहनन्र्। 
राहन्र्स्र्िका हपनिरूलाई पहिचान गन ेसबैभन्दा उिम उपाय भनेको यसको मोडेल निं िाििे Google Search गनुट िो। उदाििणको 
लाहग हचत्र निं ८ को राहन्र्स्र्िको लाहग Google मा ‘S8550 pinouts’ िािी search गनट सहकन्र्।    

IGBT 

IGBT एक हवशेष हकहसमको राहन्र्स्र्ि िो र्सले इन्डक्सन क्वइलमा र्ान ेपाविलाई हनयन्त्रण गदटर् । यसलाई एक सेकेन्डमा िर्ािौं 
पर्क िोल्न ेि बन्द गन ेगनट सहकन्र्। िोल्न ेि बन्द गन ेसमयलाई परिवतटन गिी क्वइलमा र्ान ेकिेन्र्लाई हनयन्त्रण गनट सहकन्र् र्सले 
क्वइलले उ्पादन गन े पाविलाई पहन परिवतटन गनट सक्र्। IGBT मा तीनवर्ा pin िरू िुन्र्न।् अक्षि भएको भागलाई माहथहति 
फकाटउाँदा दबे्रेबार् दाहिनहेति यी हपनिरूलाई क्रमश: गेर् (Gate), कलेक्र्ि (Collector) ि इहमर्ि (Emitter) भहनन्र्। 

 
 

बेस(B) 

कलेक्र्ि(C
)  

इहमर्ि(E
) 

हचत्र ८: राहन्र्स्र्ि(बायााँ) ि यसको सङ्केत (दायााँ)  

बेस(B) 

कलेक्र्ि(C)  

इहमर्ि(E) 

7 
 

विर् डायोड  िेवक्र्फाएि (Bridge Diode Recefier) 

हब्रर् डायोड  िेहक्र्फाएिले पावि केबलबार् आउने AC किेन्र्लाई DC मा परिवतटन गर्ट। यसमा चािवर्ा हपनिरू िुन्र्न।् हबचको 
दईुवर्ा हपनमा AC भोल्रे्र् र्ोहडन्र् भन े रे्उ–रे्उको दईुवर्ा हपनबार् DC भोल्रे्र् हलग्न सहकन्र्। DC हपनको धना्मक भाग ि 
यसको नहर्कको हपन बीचको दिूी अन्य दईु हपन बीचको दिूी भन्दा बढी िुन्र्। 

 
क्यापावसर्ि (Capacitor) 

पावि बोडट ि UI बोडट दवैुमा हवहभन्न प्रयोर्नका लाहग हवहभन्न प्रकािको क्यापाहसर्िको प्रयोग गरिएको िुन्र्। यसले िेहक्र्फाएिले 
उ्पादन गिेको DC भोल्रे्र्लाई हस्थि िाख्न,े इलेक्रोहनक परु्ाटिरूलाई क्षहणक उच्च भोल्रे्र्बार् र्ोगाउने लगायत हवहभन्न कामिरू 
गदटर्। क्यापाहसर्िको मानलाई फिाड (F) एकाइमा नाहपन्र्।   

 
 
 

AC पिनहरू  

१ २ ३ ४ 

DC+  DC-  

हचत्र १०: हब्रर् डायोड िेक्र्ीफाएि 

AC  

D
C  

हचत्र ११: हब्रर् डायोड िेक्र्ीफाएिको सङ्केत 

हचत्र १२: हवहभन्न प्रकािका क्यापाहसर्ििरु  

फिल्म क्यापाफिटर इलेक्रोलाइफटक 
क्यापाफिटर 

िेराफमक  
क्यापाफिटर 
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ट्रावन्र्स्र्ि (Transistor) 

राहन्र्स्र्ि एक इलेक्रोहनक परु्ाट  िो। यसलाई हस्वच अथवा एहम्प्लफाएिको रूपमा प्रयोग गनट सहकन्र्। यसलाई एक सेकेन्डमा िर्ािौं 
पर्क िोल्न ेि बन्द गने गनट सहकन्र्। राहन्र्स्र्िमा तीनवर्ा pin िरू िुन्र्न।् NPN ि PNP गिी राहन्र्स्र्ि दईु हकहसमको िुन्र्। दवैु 
हकहसमका राहन्र्स्र्िमा एहमर्ि (E), बेस (Base) ि कलेक्र्ि (Collector)  नाम गिेका तीनवर्ा हपनिरू िुन्र्न।् ति राहन्र्स्र्िको 
प्रकाि अनसुाि यी हपनिरूको स्थान भने फिक िुनसक्र्। उदाििणको लाहग हचत्र निं ८ मा  दिेाइएको मोडेल निं S8550 को राहन्र्स्र्ि 
एक PNP राहन्र्स्र्ि िो। यसको समतल भागलाई माहथहति फकाटउाँदा दबेे्रबार् दाहिनेहतिका हपनिरूलाई क्रमश: एहमर्ि (E), 
बेस(Base) ि कलेक्र्ि (Collector) भहनन्र्। 
राहन्र्स्र्िका हपनिरूलाई पहिचान गन ेसबैभन्दा उिम उपाय भनेको यसको मोडेल निं िाििे Google Search गनुट िो। उदाििणको 
लाहग हचत्र निं ८ को राहन्र्स्र्िको लाहग Google मा ‘S8550 pinouts’ िािी search गनट सहकन्र्।    

IGBT 

IGBT एक हवशेष हकहसमको राहन्र्स्र्ि िो र्सले इन्डक्सन क्वइलमा र्ान ेपाविलाई हनयन्त्रण गदटर् । यसलाई एक सेकेन्डमा िर्ािौं 
पर्क िोल्न ेि बन्द गन ेगनट सहकन्र्। िोल्न ेि बन्द गन ेसमयलाई परिवतटन गिी क्वइलमा र्ान ेकिेन्र्लाई हनयन्त्रण गनट सहकन्र् र्सले 
क्वइलले उ्पादन गन े पाविलाई पहन परिवतटन गनट सक्र्। IGBT मा तीनवर्ा pin िरू िुन्र्न।् अक्षि भएको भागलाई माहथहति 
फकाटउाँदा दबे्रेबार् दाहिनहेति यी हपनिरूलाई क्रमश: गेर् (Gate), कलेक्र्ि (Collector) ि इहमर्ि (Emitter) भहनन्र्। 

 
 

बेस(B) 

कलेक्र्ि(C
)  

इहमर्ि(E
) 

हचत्र ८: राहन्र्स्र्ि(बायााँ) ि यसको सङ्केत (दायााँ)  

बेस(B) 

कलेक्र्ि(C)  

इहमर्ि(E) 
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विर् डायोड  िेवक्र्फाएि (Bridge Diode Recefier) 

हब्रर् डायोड  िेहक्र्फाएिले पावि केबलबार् आउने AC किेन्र्लाई DC मा परिवतटन गर्ट। यसमा चािवर्ा हपनिरू िुन्र्न।् हबचको 
दईुवर्ा हपनमा AC भोल्रे्र् र्ोहडन्र् भन े रे्उ–रे्उको दईुवर्ा हपनबार् DC भोल्रे्र् हलग्न सहकन्र्। DC हपनको धना्मक भाग ि 
यसको नहर्कको हपन बीचको दिूी अन्य दईु हपन बीचको दिूी भन्दा बढी िुन्र्। 

 
क्यापावसर्ि (Capacitor) 

पावि बोडट ि UI बोडट दवैुमा हवहभन्न प्रयोर्नका लाहग हवहभन्न प्रकािको क्यापाहसर्िको प्रयोग गरिएको िुन्र्। यसले िेहक्र्फाएिले 
उ्पादन गिेको DC भोल्रे्र्लाई हस्थि िाख्न,े इलेक्रोहनक परु्ाटिरूलाई क्षहणक उच्च भोल्रे्र्बार् र्ोगाउने लगायत हवहभन्न कामिरू 
गदटर्। क्यापाहसर्िको मानलाई फिाड (F) एकाइमा नाहपन्र्।   
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फिल्म क्यापाफिटर इलेक्रोलाइफटक 
क्यापाफिटर 

िेराफमक  
क्यापाफिटर 
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इन्डक्र्ि (Inductor) 

इन्डक्र्ि  िेहक्र्फाएिले उ्पादन गिेको DC भोल्रे्र्लाई शदु्द DC भोल्रे्र् बनाउनका लाहग प्रयोग िुन्र्। लेहमनरेे्ड फलामको रििंग 
माहथ तामाको ताि बेिी इन्डक्र्ि बनाइएको िुन्र्। इन्डक्र्िको  मानलाई िनेिी (H) एकाइमा नाहपन्र्।   

 
िेवसस्र्ि (Resistor) 

िेहसस्र्ि पावि बोडट ि UI बोडट दवैुमा किेन्र् हनयन्त्रण तथा भोल्रे्र्को स्ति परिवतटन गनट धेिै सङ्ख्यामा प्रयोग गरिएको िुन्र्। बनावर्का 
आधािमा धेिै प्रकािका िेहसस्र्ििरू िुन्र्न।् हयनीिरूलाई उपयोहगताको आधािमा हवहभन्न स्थानमा प्रयोग गनट सहकन्र्। िेहसस्र्िको 

मानलाई ओिम (Ω) एकाइमा नाहपन्र्।   

 

 

 

 

 

हचत्र १३: इन्डक्र्ि  

हचत्र १४: हवहभन्न प्रकािका िेहसस्र्ििरु 
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विसेर् अथिा पोरे्वन्सयोवमर्ि  (Preset or Potentiometer) 

हप्रसेर् एक मान परिवतटन गनट सहकने हवशेष हकहसमको िेहसस्र्ि िो। यसमा तीनवर्ा हपनिरू िुन्र्न।् रे्उरे्उका दईु हपन बीचको अविोध 
(अथवा िेहसस्र््यान्स) हस्थि ििन्र् भने बीचको हपन ि रे्उका हपनिरू बीचको अविोध भन े हप्रसेर्को नवलाई िमुाएि परिवतटन गनट 
सहकन्र्।  

 
बर्ि घण्र्ी (Buzzer bell) 

पावि बोडटमा एउर्ा बर्ि िण्र्ी िाहिएको िुन्र्। इन्डक्सन चलुो िोल्दा ि बन्द गदाट तथा र्ाइमि िाहिएको र् भन ेर्ाइमि सहकिं दा बर्ि 
िण्र्ी बज्न ेगर्ट। चलुो अन गिेि ्यसमाहथ इन्डक्सन चलुोमा लाग्ने भााँडा निाख्दा बर्ि लगाताि बज्र् ि केिी समयसम्म (सामान्यत: १ 
हमनेर्) पहन भााँडा निाि ेचलुो आफैं  बन्द िुन्र्। ्यस्तै चलुोमा अ्यहधक ताप पैदा िुाँदा अथवा अन्य ििाबी आउाँदा पहन बर्ि बज्न 
सक्र्। 

 
 
 
 
 
 
 
 

हचत्र १५: हप्रसेर् अथवा पोरे्हन्सयोहमर्ि हचत्र १६: हप्रसेर्को हभहत्र बनावर् 

हचत्र १७: बर्ि िन्र्ी 
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विर् वसकं (Heat Sink) 

हिर् हसिंकले इलेक्रोहनक परु्ाटिरूमा उ्पन्न तापलाई न्यनूीकिण गनट मद्दत गर्ट। IGBT तथा हब्रर् डायोडबार् किेन्र् बग्दा हतनीिरूमा 
ताप पैदा िुन्र्। उ्पन्न ताप सहर्लैसाँग सञ्चाि िुन नसकेमा उि परु्ाटिरू र्ोर्ो समयमा न ैहबग्रन सक्र्। ्यसैले तापको सञ्चाि सिर् 
गिाउनका हनहम्त IGBT ि हब्रर् डायोडलाई  हिर् हसिंकको माहथ िाहिएको िुन्र्। तापको सञ्चािलाई थप सिर् बनाउन हिर् हसिंक ि 
परु्ाटिरूको बीच थमटल पेष्ट पहन लगाइन्र्।   

 

   

हचत्र १८: हिर् हसिंक  
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३. इन्डक्सन चुलो ममटत गनट चाविने उपकिण 
 

१. पेचकश (screwdriver) 

पेचकश हवहभन्न स्थानका पेचहकला िोल्न ि कस्नको लाहग प्रयोग गरिन्र्।  

 

२. वपलास (Pliers)  

ताि कार््न वा बर्ानट तथा हवहभन्न परु्ाटिरू सिर्ैसाँग समा्नका लाहग हपलासको प्रयोग गरिन्र्।   

 
३. ताि कर्ि (wire cutter/wire stripper) 

हवहभन्न साइर्को ताि कार््न ि हर्ल्नको लाहग ताि कर्िको प्रयोग गरिन्र्। 

हचत्र १९: पचेकश  

हचत्र  २०: हपलास 

हचत्र २१: ताि कर्ि 
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हचत्र  २०: हपलास 

हचत्र २१: ताि कर्ि 
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४. मवटर्वमर्ि (Multimeter) 

महल्र्हमर्ि एक बिुउपयोगी यन्त्र िो। यसको मद्दतले DC ि AC सहकट र्को भोल्रे्र् तथा किेन्र् नाप्न सहकन्र्। साथै यसको प्रयोग 
गिेि िेहसस्र्ि, क्यापाहसर्ि, डायोड, राहन्र्स्र्ि लगायत हवहभन्न प्रकािका  इलेक्रोहनक कम्पोनेन्र्िरूको पिीक्षण पहन गनट सहकन्र्। 
यसमा आवश्यकता अनसुाि सेहर्िंग हमलाउनको लाहग कन्रोल नबको प्रयोग गरिन्र्। महल्र्हमर्िको प्रयोग गिी हवहभन्न 
इलेक्रोहनक परु्ाटिरूको पिीक्षण गने प्रहक्रया पहर्को िण्डिरूमा हदइएको र्।  

 

 

 

िावर बटन  

भोल्रे्र् पोर्ट  

LCD 

कमन पोर्ट  

कन्रोल नब 

किेन्र् पोर्टिरु   

क्यापाहसर्ि पोर्ट  

हडस्प्ले िोल्ड बर्न  

राहन्र्स्र्ि पोर्ट  

हचत्र २२: हडहर्र्ल महल्र्हमर्ि   
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५. सोटडरिंग आइिन  (Soldering Iron) 

हवहभन्न परु्ाटिरूलाई PCB बोडटमा र्ोड्नका लाहग सोल्डरििंग आइिनको प्रयोग गरिन्र्। आइिनमा हवद्यतु् आपहूतट िुाँदा यसको 
रु्प्पो ता्र्। यिी ताप ताि पगाल्न ि परु्ाटिरूको हपनलाई बोडटसाँग र्ोड्नको लाहग प्रयोग गरिन्र्।   

 
६. सोटडरिंग ताि ि  सोटडरिंग पेष्ट (Soldering Wire soldering paste)  

सोल्डरििंग तािलाई पगालेि परु्ाटिरूको हपन बोडटमा र्ोड्न प्रयोग गरिन्र्। केिी समयपहर्को प्रयोगपहर् आइिनको ता्न ेभाग फोिोि 
िुन्र्। यिी फोिोि हनकाल्नको लाहग सोल्डरििंग पेष्टको प्रयोग गरिन्र्।  

 
 

 

 

 

 

हचत्र २३: सोल्डरििंग आइिन 

हचत्र २४: सोल्डरििंग ताि (बायााँ) ि सोल्डरििंग पषे्ट(दायााँ)   
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७. वडसोटडरिंग पम्प (Desoldering Pump) 

इलेक्रोहनक परु्ाटिरूलाई PCB बोडटबार् रु्र्ाउनको लाहग हडसोल्डरििंग पम्पको प्रयोग गरिन्र्। हपन ि बोडटबीचको सोल्डि 
र्डानलाई पहिले सोल्डरििंग आइिनद्वािा पगाहलन्र् ि पग्लेको सोल्डिलाई पम्पको प्रयोग गिेि िर्ाइन्र्।  

 

 

हचत्र २५: डीसोल्डरििंग पम्प 
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४. इन्डक्सन चुलो ममटत गनुटअवघ अपनाउनपुने सािधानी 
४.१  व्यविगत सुिक्षा  
र्नुसकैु हवद्यतुीय काम गदाट पहन ममटतकताटले आफ्नो व्यहिगत सिुक्षालाई प्राथहमकतामा िाख्नपुर्ट। आवश्यक सतकट ता नअपनाउाँदा 
किेन्र् लाग्न ेसम्भावना बढ्र् र्नु प्राणिातक पहन िुनसक्र्। ्यसैले कुनै पहन ममटत कायट सरुु गनुटभन्दा पहिल ेयस िण्डमा हदइएको 
सिुक्षा सावधानीिरू अपनाउनिुोस।्  

▪ सम्भाहवत हवद्यतुीय दिुटर्नाबार् बच्नको लाहग ममटत कायट सरुु गनुट पहिले इन्डक्सन चलुोलाई पावि सकेर्बार् 
रु्र्ाउनपुर्ट। 

▪ ममटत कायट गदाट िलु्ला, प्रशस्त प्रकाश आउन ेतथा सहर्लैसाँग िावाको सञ्चाि िुन ेकोठामा बसेि  मात्र काम गनुटपर्ट। 

▪ ममटत कायट गदाट र्हिले पहन पन्र्ा, चश्मा ि र्िुा लगाएि मात्र काम गनुटपर्ट। 

▪ ब्राण्ड अनसुाि इन्डक्सन चलुोको बनावर् ि पार्टपरु्ाटमा केिी फिक िुनसक्ने िुनाले, ममटत कायट सरुु गनुट पहिले चलुोको 
म्यानअुल पढ्न ेगनुटपर्ट।  

▪ पानी लगायतका तिल पदाथटको सम्पकट मा आउाँदा किेन्र् लाग्न सक्ने सम्भावना बढ्न ेिुनाले यस्ता पदाथटको सम्पकट बार् 
र्ाढ ैििनपुर्ट।  

▪ सम्भाहवत आगलागीबार् बच्न ममटतस्थलको लाहग एउर्ा रु्टै्ट MCB र्डान गनुटिोस।् यसले गदाट सर्ट सहकट र् भएको 
अवस्थामा MCB बन्द िुन्र् ि ताि र्ल्नबार् बचाउाँर्।   

 

४.२  सामानको उवचत िण्डािण   
इन्डक्सन चलुोलाई ममटतको लाहग िोल्दा यसको परु्ाटिरूलाई व्यवहस्थत स्थानमा िाहिएन भन े हस्वच, हकला र्स्ता स-साना 
सामानिरू सहर्लै ििाउन सक्र्न।् यसले गदाट ममटत कायट अनावश्यक रूपमा झन्झहर्लो िुनकुो साथै समय पहन बढी लाग्र्। यस्तो 
झन्झर्बार् बच्न ि ममटत कायटलाई हर्र्ो-र्रितो बनाउन हनम्नहलहित सझुाविरू हदइएको र्:   

▪ सरुुमा ममटतको लाहग आवश्यक सब ैसामानिरू र्म्मा गनुटिोस।्  

▪ पार्टपरु्ाटिरूमा सिर् पिुाँचको लाहग ममटत स्थल सफा ि व्यवहस्थत िाख्निुोस।्  

▪ फिक हकहसमका परु्ाटिरू िाख्न रु्ट्टारु्टै्ट बाकसको प्रयोग गनुटिोस।्  

▪ कुन बाकसमा के सामान िाहिएको र् भनिे सहर्लै पहिचान गनट बाकसको बाहिि हतनमा भएको सामानिरूको नाम 
पहन लेख्न सक्निुुन्र्।  

▪ हकला ि हस्वच र्स्ता स-साना सामानिरूलाई र्तनका साथ प्रयोग गनुटिोस।्  

▪ पावि बोडट ि कन्रोल बोडटलाई रु्र्फुर् िुनबार् र्ोगाउन रु्टै्ट बाकसमा भण्डािण गनुटिोस।्  
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७. वडसोटडरिंग पम्प (Desoldering Pump) 

इलेक्रोहनक परु्ाटिरूलाई PCB बोडटबार् रु्र्ाउनको लाहग हडसोल्डरििंग पम्पको प्रयोग गरिन्र्। हपन ि बोडटबीचको सोल्डि 
र्डानलाई पहिले सोल्डरििंग आइिनद्वािा पगाहलन्र् ि पग्लेको सोल्डिलाई पम्पको प्रयोग गिेि िर्ाइन्र्।  

 

 

हचत्र २५: डीसोल्डरििंग पम्प 
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४. इन्डक्सन चुलो ममटत गनुटअवघ अपनाउनपुने सािधानी 
४.१  व्यविगत सुिक्षा  
र्नुसकैु हवद्यतुीय काम गदाट पहन ममटतकताटले आफ्नो व्यहिगत सिुक्षालाई प्राथहमकतामा िाख्नपुर्ट। आवश्यक सतकट ता नअपनाउाँदा 
किेन्र् लाग्न ेसम्भावना बढ्र् र्नु प्राणिातक पहन िुनसक्र्। ्यसैले कुनै पहन ममटत कायट सरुु गनुटभन्दा पहिल ेयस िण्डमा हदइएको 
सिुक्षा सावधानीिरू अपनाउनिुोस।्  

▪ सम्भाहवत हवद्यतुीय दिुटर्नाबार् बच्नको लाहग ममटत कायट सरुु गनुट पहिले इन्डक्सन चलुोलाई पावि सकेर्बार् 
रु्र्ाउनपुर्ट। 

▪ ममटत कायट गदाट िलु्ला, प्रशस्त प्रकाश आउन ेतथा सहर्लैसाँग िावाको सञ्चाि िुन ेकोठामा बसेि  मात्र काम गनुटपर्ट। 

▪ ममटत कायट गदाट र्हिले पहन पन्र्ा, चश्मा ि र्िुा लगाएि मात्र काम गनुटपर्ट। 

▪ ब्राण्ड अनसुाि इन्डक्सन चलुोको बनावर् ि पार्टपरु्ाटमा केिी फिक िुनसक्ने िुनाले, ममटत कायट सरुु गनुट पहिले चलुोको 
म्यानअुल पढ्न ेगनुटपर्ट।  

▪ पानी लगायतका तिल पदाथटको सम्पकट मा आउाँदा किेन्र् लाग्न सक्ने सम्भावना बढ्न ेिुनाले यस्ता पदाथटको सम्पकट बार् 
र्ाढ ैििनपुर्ट।  

▪ सम्भाहवत आगलागीबार् बच्न ममटतस्थलको लाहग एउर्ा रु्टै्ट MCB र्डान गनुटिोस।् यसले गदाट सर्ट सहकट र् भएको 
अवस्थामा MCB बन्द िुन्र् ि ताि र्ल्नबार् बचाउाँर्।   

 

४.२  सामानको उवचत िण्डािण   
इन्डक्सन चलुोलाई ममटतको लाहग िोल्दा यसको परु्ाटिरूलाई व्यवहस्थत स्थानमा िाहिएन भन े हस्वच, हकला र्स्ता स-साना 
सामानिरू सहर्लै ििाउन सक्र्न।् यसले गदाट ममटत कायट अनावश्यक रूपमा झन्झहर्लो िुनकुो साथै समय पहन बढी लाग्र्। यस्तो 
झन्झर्बार् बच्न ि ममटत कायटलाई हर्र्ो-र्रितो बनाउन हनम्नहलहित सझुाविरू हदइएको र्:   

▪ सरुुमा ममटतको लाहग आवश्यक सब ैसामानिरू र्म्मा गनुटिोस।्  

▪ पार्टपरु्ाटिरूमा सिर् पिुाँचको लाहग ममटत स्थल सफा ि व्यवहस्थत िाख्निुोस।्  

▪ फिक हकहसमका परु्ाटिरू िाख्न रु्ट्टारु्टै्ट बाकसको प्रयोग गनुटिोस।्  

▪ कुन बाकसमा के सामान िाहिएको र् भनिे सहर्लै पहिचान गनट बाकसको बाहिि हतनमा भएको सामानिरूको नाम 
पहन लेख्न सक्निुुन्र्।  

▪ हकला ि हस्वच र्स्ता स-साना सामानिरूलाई र्तनका साथ प्रयोग गनुटिोस।्  

▪ पावि बोडट ि कन्रोल बोडटलाई रु्र्फुर् िुनबार् र्ोगाउन रु्टै्ट बाकसमा भण्डािण गनुटिोस।्  
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५. िाविवधक समस्याको पविचान 

५.१  इन्डक्सन चुलोमा देवखने समस्या  
इन्डक्सन चलुोमा हवहभन्न प्रकािका प्राहवहधक समस्यािरू दिेा पनट सक्र्न।् कुन ैसमस्या आउाँदा चलुो पणूट रूपमा अनपुयोगी िुन्र् भन े
अन्य अवस्थामा समस्याको बावर्दु पहन चलुो प्रयोग गनट सहकन्र् (यद्यहप चलुोको सञ्चालन भन ेसामान्यभन्दा केिी फिक िुन सक्र्।  
ममटतकताटलाई यस्ता समस्या ि हतनको कािणको उहचत ज्ञान िुन ुआवश्यक िुन्र्। ताहलका १ मा इन्डक्सन चलुोमा धेिैर्सो दिेा पन े
हवद्यतुीय ि याहन्त्रक समस्यािरूको सचूी हदइएको र्। यस  पहुस्तकामा िामी हवद्यतुीय समस्यािरूको मात्र चचाट गनरे्ौं।  

 

हवद्यतुीय समस्या याहन्त्रक समस्या 

 इन्डक्सन चलुो सचुारु निुन े।  

 चलुो प्रयोगमा िुाँदा आफैं  बन्द िुने।  

 धेिै ससु्त ता्न े 

 पिंिा निमु्ने 

 पावि केबलले काम नगन े 

 अ्यहधक ता्न े 

 बर्नल ेकाम नगन ेवा हथच्न धेिै गाह्रो िुने।  

 इन्डक्सन क्वइल र्ल्ने  

 भााँडा िाख्न ेसति फुर््न े 

 िावा हनस्कन ेर्ाली बन्द िुने।  
 

 

 

५.२  त्रुवर् कोडिरू (Error codes) 
इन्डक्सन चलुोमा कुनै ििाबी आउाँदा यसको हडस्प्लेमा त्रहुर् कोडिरू दहेिन्र्। सामान्यतया हनम्न हकहसमका समस्यािरूको सङ्केत 
गनट त्रहुर् कोडिरूको प्रयोग गरिन्र्।  

▪ कुनै पहन भााँडा निाहिएको वा इन्डक्सन चलुोमा लाग्न ेभााँडा निाहिएको अवस्थामा। 

▪ आन्तरिक सहकट र्मा समस्यािरू दिेा पदाट। 

▪ तापक्रम सेन्सिमा केिी ििाबी आउाँदा। 

▪ अहत उच्च वा अहत न्यनू भोल्रे्र्को अवस्थामा। 

▪ सतिको तापक्रम अहत उच्च िुाँदा।  

▪ आन्तरिक सहकट र्को तापक्रम उच्च िुाँदा। 
कुनै हनहित समस्या सङ्केत गनट प्रयोग गरिन े त्रहुर् कोड ब्राण्ड अनसुाि फिक पनट सक्र्। ्यसैले कुनै पहन ममटत गनुटअहि यसको 
प्रयोगकताट पहुस्तका अध्ययन गनुट र्रूिी िुन्र्।  नेपालमा पाइन ेकेिी इन्डक्सन चलुोको ब्राण्डले प्रयोग गन ेत्रहुर् कोडिरूलाई ताहलका 
२ मा प्रस्तुत गरिएको र्।  

 

ताहलका १: इन्डक्सन चलुोमा पाइने समस्यािरु 
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तु्रवर् 
कोड 

इन्डक्सन चुलोको िाण्ड   

 सी.र्ी. (CG) वफवलप्स (Philips) िेवस्र्र् (Prestige) 

E0 भााँडा निािेको  - - 
E1 भोल्रे्र् अहत न्यनू भएको  मखु्य सेन्सि* सर्ट सहकट र् वा ओपन 

सहकट र् भएको। 
क्वइल सेन्सि* सर्ट सहकट र् वा ओपन 
सहकट र् भएको। 

E2 भोल्रे्र् अहत उच्च भएको    
E3 क्वइल सेन्सिमा* समस्या हिर् हसिंक सेन्सि** सर्ट सहकट र् वा 

ओपन सहकट र् भएको। 
क्वइल सेन्सिमा अहत उच्च तापक्रम 

E4 IGBT सेन्सिमा समस्या  IGBT ओपन सहकट र् भएको  
E5 सतिको तापक्रम अहत उच्च भएको  भोल्रे्र् अहत उच्च वा अहत न्यनु 

भएको  
IGBT सर्ट सहकट र् भएको  

E6 सहकट र्को आन्तरिक तापक्रम अहत 
उच्च भएको  

 IGBT धेिै तातेको  

E7 - पिंिामा ििाबी आएको   भोल्रे्र् अहत न्यनू भएको 
E8 - मखु्य सेन्सिमा ििाबी आएको  भोल्रे्र् अहत उच्च भएको 
E9 - फ्यरु्मा ििाबी आएको  - 
EB - - क्वइल सेन्सिमा समस्या आएि तापक्रम 

मापन गनट नसक्न ेभएको। 
  

*क्वइल सेन्सि/मखु्य सेन्सि – इन्डक्सन क्वइलमा िाहिएको तापक्रम सेन्सि। 

**हिर् हसिंक सेन्सि – IGBT को पहर्ल्लो सतिमा र्ााँहसएको तापक्रम सेन्सि  

धेिैर्सो अवस्थामा त्रहुर् कोडिरूको सिायताले पावि बोडट ि कन्रोल बोडटका समस्याग्रस्त भागिरू सिर्ैसाँग पहिचान गनट सहकन्र्। 
उदाििणका लाहग, सतिको तापक्रम सामान्य िुाँदा पहन चलुोले उच्च-तापमान त्रहुर् दिेाउाँर् भन ेतापक्रम सेन्सि सर्ट सहकट र् भएको 
िुनसक्र्। त्रहुर् कोडिरू ि सम्बहन्धत भागिरू बीचको सम्बन्धको ज्ञान िुाँदा ममटत समयलाई धेिै िदसम्म िर्ाउन सक्र्। 

५.३  िोटरे्र्, किेन्र् ि पािि  
इन्डक्सन चलुोमा आउने धेिै समस्याको पहिचान गन ेक्रममा भोल्रे्र् ि चलुोबार् प्रवाि िुन ेकिेन्र् तथा पाविको मापन ि हिसाब गनुट 
आवश्यक िुन सक्र्। हयनीिरू बीचको सम्बन्धको ज्ञान िुन ुि आवश्यक पिेको बेलामा हिसाब गनट सक्न ुर्नुसकैु ममटतकताटको लाहग 
पहन लाभदायक िुन्र्। ्यसैले यस िण्डमा िामी यी मात्रािरूको हिसाब गनट हसक्नेर्ौं।  

AC सहकट र्मा बग्ने भोल्रे्र्, किेन्र् ि पावि बीचको सम्बन्ध हनम्न समीकिणमा हदइएको र्।  

 

ताहलका २: नपेालमा पाइने केहि इन्डक्सन चलुोको ब्राण्डले प्रयोग गने त्ररु्ी कोड िरु 
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५. िाविवधक समस्याको पविचान 

५.१  इन्डक्सन चुलोमा देवखने समस्या  
इन्डक्सन चलुोमा हवहभन्न प्रकािका प्राहवहधक समस्यािरू दिेा पनट सक्र्न।् कुन ैसमस्या आउाँदा चलुो पणूट रूपमा अनपुयोगी िुन्र् भन े
अन्य अवस्थामा समस्याको बावर्दु पहन चलुो प्रयोग गनट सहकन्र् (यद्यहप चलुोको सञ्चालन भन ेसामान्यभन्दा केिी फिक िुन सक्र्।  
ममटतकताटलाई यस्ता समस्या ि हतनको कािणको उहचत ज्ञान िुन ुआवश्यक िुन्र्। ताहलका १ मा इन्डक्सन चलुोमा धेिैर्सो दिेा पन े
हवद्यतुीय ि याहन्त्रक समस्यािरूको सचूी हदइएको र्। यस  पहुस्तकामा िामी हवद्यतुीय समस्यािरूको मात्र चचाट गनरे्ौं।  

 

हवद्यतुीय समस्या याहन्त्रक समस्या 

 इन्डक्सन चलुो सचुारु निुन े।  

 चलुो प्रयोगमा िुाँदा आफैं  बन्द िुन।े  

 धेिै ससु्त ता्न े 

 पिंिा निमु्ने 

 पावि केबलले काम नगन े 

 अ्यहधक ता्न े 

 बर्नल ेकाम नगन ेवा हथच्न धेिै गाह्रो िुन।े  

 इन्डक्सन क्वइल र्ल्ने  

 भााँडा िाख्न ेसति फुर््न े 

 िावा हनस्कन ेर्ाली बन्द िुन।े  
 

 

 

५.२  त्रुवर् कोडिरू (Error codes) 
इन्डक्सन चलुोमा कुनै ििाबी आउाँदा यसको हडस्प्लेमा त्रहुर् कोडिरू दहेिन्र्। सामान्यतया हनम्न हकहसमका समस्यािरूको सङ्केत 
गनट त्रहुर् कोडिरूको प्रयोग गरिन्र्।  

▪ कुनै पहन भााँडा निाहिएको वा इन्डक्सन चलुोमा लाग्न ेभााँडा निाहिएको अवस्थामा। 

▪ आन्तरिक सहकट र्मा समस्यािरू दिेा पदाट। 

▪ तापक्रम सेन्सिमा केिी ििाबी आउाँदा। 

▪ अहत उच्च वा अहत न्यनू भोल्रे्र्को अवस्थामा। 

▪ सतिको तापक्रम अहत उच्च िुाँदा।  

▪ आन्तरिक सहकट र्को तापक्रम उच्च िुाँदा। 
कुनै हनहित समस्या सङ्केत गनट प्रयोग गरिन े त्रहुर् कोड ब्राण्ड अनसुाि फिक पनट सक्र्। ्यसैले कुनै पहन ममटत गनुटअहि यसको 
प्रयोगकताट पहुस्तका अध्ययन गनुट र्रूिी िुन्र्।  नेपालमा पाइन ेकेिी इन्डक्सन चलुोको ब्राण्डले प्रयोग गन ेत्रहुर् कोडिरूलाई ताहलका 
२ मा प्रस्तुत गरिएको र्।  

 

ताहलका १: इन्डक्सन चलुोमा पाइने समस्यािरु 
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तु्रवर् 
कोड 

इन्डक्सन चुलोको िाण्ड   

 सी.र्ी. (CG) वफवलप्स (Philips) िेवस्र्र् (Prestige) 

E0 भााँडा निािेको  - - 
E1 भोल्रे्र् अहत न्यनू भएको  मखु्य सेन्सि* सर्ट सहकट र् वा ओपन 

सहकट र् भएको। 
क्वइल सेन्सि* सर्ट सहकट र् वा ओपन 
सहकट र् भएको। 

E2 भोल्रे्र् अहत उच्च भएको    
E3 क्वइल सेन्सिमा* समस्या हिर् हसिंक सेन्सि** सर्ट सहकट र् वा 

ओपन सहकट र् भएको। 
क्वइल सेन्सिमा अहत उच्च तापक्रम 

E4 IGBT सेन्सिमा समस्या  IGBT ओपन सहकट र् भएको  
E5 सतिको तापक्रम अहत उच्च भएको  भोल्रे्र् अहत उच्च वा अहत न्यनु 

भएको  
IGBT सर्ट सहकट र् भएको  

E6 सहकट र्को आन्तरिक तापक्रम अहत 
उच्च भएको  

 IGBT धेिै तातेको  

E7 - पिंिामा ििाबी आएको   भोल्रे्र् अहत न्यनू भएको 
E8 - मखु्य सेन्सिमा ििाबी आएको  भोल्रे्र् अहत उच्च भएको 
E9 - फ्यरु्मा ििाबी आएको  - 
EB - - क्वइल सेन्सिमा समस्या आएि तापक्रम 

मापन गनट नसक्न ेभएको। 
  

*क्वइल सेन्सि/मखु्य सेन्सि – इन्डक्सन क्वइलमा िाहिएको तापक्रम सेन्सि। 

**हिर् हसिंक सेन्सि – IGBT को पहर्ल्लो सतिमा र्ााँहसएको तापक्रम सेन्सि  

धेिैर्सो अवस्थामा त्रहुर् कोडिरूको सिायताले पावि बोडट ि कन्रोल बोडटका समस्याग्रस्त भागिरू सिर्ैसाँग पहिचान गनट सहकन्र्। 
उदाििणका लाहग, सतिको तापक्रम सामान्य िुाँदा पहन चलुोले उच्च-तापमान त्रहुर् दिेाउाँर् भन ेतापक्रम सेन्सि सर्ट सहकट र् भएको 
िुनसक्र्। त्रहुर् कोडिरू ि सम्बहन्धत भागिरू बीचको सम्बन्धको ज्ञान िुाँदा ममटत समयलाई धेिै िदसम्म िर्ाउन सक्र्। 

५.३  िोटरे्र्, किेन्र् ि पािि  
इन्डक्सन चलुोमा आउने धेिै समस्याको पहिचान गन ेक्रममा भोल्रे्र् ि चलुोबार् प्रवाि िुन ेकिेन्र् तथा पाविको मापन ि हिसाब गनुट 
आवश्यक िुन सक्र्। हयनीिरू बीचको सम्बन्धको ज्ञान िुन ुि आवश्यक पिेको बेलामा हिसाब गनट सक्न ुर्नुसकैु ममटतकताटको लाहग 
पहन लाभदायक िुन्र्। ्यसैले यस िण्डमा िामी यी मात्रािरूको हिसाब गनट हसक्नेर्ौं।  

AC सहकट र्मा बग्ने भोल्रे्र्, किेन्र् ि पावि बीचको सम्बन्ध हनम्न समीकिणमा हदइएको र्।  

 

ताहलका २: नपेालमा पाइने केहि इन्डक्सन चलुोको ब्राण्डले प्रयोग गने त्ररु्ी कोड िरु 



18 
 

 

 

किेन्र्लाई एहम्पयि (A), भोल्रे्र्लाई भोल्र् (V) ि पाविलाई वार् (W) एकाइमा नाहपन्र्। पावि फ्याक्र्िको मान उपकिणको प्रकािमा 
भि पर्ट। इन्डक्सन चलुोको लाहग यसको मान ०.९५ प्रयोग गरिन्र्। नेपालमा आपहूतट भोल्रे्र् २३० भोल्र् िुन्र् भने २२० दहेि २४० 
सम्मको भोल्रे्र्लाई सामान्य माहनन्र्। केिी इन्डक्सन चलुोिरूले भन े१८० भोल्र्दहेि २५० भोल्र्सम्म पहन काम गनट सक्र् (यद्यहप 
हतनीिरूको कायटक्षमतामा भन ेह्रास आउन सक्र्)। 

मानौं कुनै इन्डक्सन चलुोलाई १००० वार्मा सञ्चालन िुने गिी हमलाइएको र् ि चलुो र्ोहडएको पावि सकेर्मा आपहूतट भोल्रे्र् २२० 
भोल्र् र् भन ेपावि केबलबार् ४.७८ एहम्पयि बिाबिको किेन्र् प्रवाि िुन्र्। 

यो अवस्थामा महल्र्हमर्िले मापन गिेको किेन्र् ४.७८ एहम्पयि भन्दा धेिै फिक र् भन ेपावि फ्याक्र्ि धेिै न्यनू र् (यहद मापन गिेको 
किेन्र् ४.७८ A भन्दा धेिै र् भन)े वा चलुोमा केिी समस्या र् भनेि बझु्नपुर्ट।  

 

५.४  समस्याग्रस्त के्षत्रको पविचान   
इन्डक्सन चलुोमा आउने समस्यािरूको कािण पहिचान गनट हनहित प्रहक्रया अपनाउनपुर्ट। यस िण्डमा इन्डक्सन चलुोमा प्राय: 
दिेापन ेसमस्याको कािण पहिचान गने हवहध प्रस्तुत गरिनरे्। यी हवहधिरूले शतप्रहतशत समयमा समस्याको कािण पहिचान गनट नसके 
पहन अहधकािंश समयमा समस्याग्रस्त क्षेत्रसम्म पगु्न मद्दत गर्ट।  

१. इन्डक्सन चुलो सचुारु निुने  
पाििको आपूवतट पिीक्षण गनुटिोस:् इन्डक्सन चलुो र्डान गरिएको पावि सकेर्मा हस्थि पावि उपलब्ध नभए चलुो सचुारु निुन पहन 
सक्र्। महल्र्हमर्िको सिायताले पावि सकेर्मा २२०-२४० भोल्र् सम्मको  हस्थि भोल्रे्र् उपहस्थत भए-नभएको पिीक्षण गनुटिोस।् 
भोल्रे्र् अहत उच्च वा न्यनू र् भन ेयो सामान्य अवस्थामा नफकेसम्म कुनुटिोस ्वा चलुोलाई सामान्य भोल्रे्र् उपहस्थत भएको अको 
सकेर्मा र्ोड्निुोस।्  

पािि केबल पिीक्षण गनुटिोस:् यहद केबल कतै रु्रे्को र् भन ेपावि बोडटले पावि प्राप्त गनट सक्दनै। यसले गदाट चलुो सचुारु िुन 
सक्दनै। ्यसैले िण्ड ६.८ मा हदइएको हवहध पालन गिी पावि केबल हठक िि-ेनििकेो र्ााँच गनुटिोस।् 

फ्युर्को पिीक्षण गनुटिोस:् ओभिलोड वा सर्ट सहकट र्का कािण पावि बोडटमा ििकेो फ्यरु् र्ल्न सक्र्। फ्यरु्ले काम गिे-नगिेको 
पिीक्षण गनुटिोस।् फ्यरु् पिीक्षण गन ेि फेन ेहवहध िण्ड ६.२ मा हदइएको र्।   

IGBT पिीक्षण गनुटिोस:् हवहभन्न हवद्यतुीय वा याहन्त्रक रु्र्फुर्का कािण IGBT हबग्रन सक्र्। िण्ड ६.१ मा हदइएको हवहधको 
मद्दतले IGBT ले काम गिे-नगिेको पिीक्षण गनुटिोस।्  

विर् िेवक्र्फाएि पिीक्षण गनुटिोस:् अ्यहधक ताप, ओभिलोड, वा अन्य कािणले हब्रर् िेहक्र्फाएि हबग्रन सक्र्। यसको पिीक्षण गनट 
िण्ड ६.४ मा हदइएको हवहध पालना गनुटिोस।्  

वस्िच पिीक्षण गनुटिोस:् चलुोको पावि बर्नबार् पावि बोडटको मखु्य IC सम्म हसिंग्नल पगु्न नसक्दा पहन चलुो सचुारु निुन सक्र्। 
पावि बर्न हबग्राँदा यस्तो िुन सक्र्। महल्र्हमर्िको प्रयोग गिी बर्नल ेहथचेको अवस्थामा हनिन्तिता र्नाए-नर्नाएको पिीक्षण गनुटिोस।् 
यहद महल्र्हमर्िले हनिन्तिता नर्नाएमा यस बर्नलाई फेनुटिोस।्  
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रु्ट्टारु्टै्ट परु्ाटिरूको पिीक्षण गनुटिोस:् माहथका सब ै हवहध अपनाइसक्दा पहन समस्याको कािण पिा नलाग ेचलुोमा ििकेो डायोड, 
क्यापाहसर्ि, िेहसस्र्ि लगायत सब ैपरु्ाटको र्ााँच गनुटपन ेिुनसक्र्। अनसुचूी १ मा पिीक्षण गनुटपन ेपरु्ाटिरू दखे्न सहकन्र्।   

२.  इन्डक्सन चुलो ियोगमा िुुँदा आफैं  बन्द िुने 

यहद चलुोको सतिमा इन्डक्सन चलुोमा लाग्न ेभााँडा िाहिएको रै्न भन ेएक हमनेर् वा केिी सेकेन्डहभत्र नै यो आफैं  बन्द िुन्र्। यो 
धेिैर्सो इन्डक्सन चलुोमा पाइन े हवशेषता िो। चलुोमा लाग्न ेभााँडा यसको सतिमा िाख्दा पहन चलुो आफैं  बन्द िुन्र् भन ेआन्तरिक 
सहकट र्मा केिी ििाबी िुन सक्र्।  

पाििको आपूवतट पिीक्षण गनुटिोस:् पाविको आपहूतट हस्थि निुाँदा चलुो हनिन्ति सञ्चालन िुन सक्दनै। महल्र्हमर्िको सिायताले 
पावि सकेर्मा हस्थि भोल्रे्र् उपलब्ध भए-नभएको पिीक्षण गनुटिोस।्  

तु्रवर् कोड पिीक्षण गनुटिोस:् चलुोले बन्द िुन ुपहिले त्रहुर् कोड दिेाउाँर् भन ेयसले पहन समस्याग्रस्त क्षेत्रलाई सङ्केत गनट सक्र्।  
उदाििणको लाहग उच्च तापक्रमका कािण यो समस्या दिेा पिेमा चलुोको हडस्प्लेमा उच्च तापक्रमसाँग सम्बहन्धत त्रहुर् कोड दहेिन 
सक्र्।  

पंखाको पिीक्षण गनुटिोस:् यहद पिंिा िमुेको रै्न वा यसले िावा फ्यााँक्न ेर्ाली बन्द भएको र् भन ेचलुोको हभत्री तापक्रम अहत उच्च 
िुनसक्र् र्सले गदाट प्रोसेसिले पाविको आपहूतटलाई बन्द गनट सक्र्। र्ाली बन्द भएको र् भन ेयसलाई सफा गनुटिोस।् पिंिा िाम्रोसाँग 
िमुेको रै्न भन ेसफा गनुटिोस ्ि यसमा हग्रर् लगाउनिुोस।् यहद पिंिा िमुेको न ैरै्न भन ेयसको र्डानमा कतै रु्र्फुर् भएको ि यसलाई 
परिवतटन पहन गनुटपन ेिुनसक्र्।  

तापक्रम सेन्सिको पिीक्षण गनुटिोस:् तापक्रम सेन्सिमा केिी समस्या आउाँदा यसले प्रोसेसिलाई सामान्य अवस्थामा पहन उच्च 
तापक्रमको उपहस्थहत भएको गलत र्ानकािी हदन सक्र्। यसो िुाँदा प्रोसेसिले क्वइलमा र्ाने पाविलाई बन्द गनट सक्र्। इन्डक्सन 
चलुोको ब्राण्ड अनसुाि हडस्प्लेमा कुनै त्रहुर् कोड दहेिन सक्र्। यहद सतिी तापक्रम सामान्य िुाँदा पहन उच्च तापक्रमसाँग सम्बहन्धत त्रहुर् 
कोड दहेिए पहन तापक्रम सेन्सिमा केिी समस्या आएको िुन सक्र्। तापक्रम सेन्सि पिीक्षण गने ि फेन ेहवहध िण्ड ६.७ मा हदइएको र्। 

३. चुलो धेिै ससु्त तात्ने  

कहिलेकािीं चलुो सचुारु भएि सामान्य रूपमा काम गिे पहन आवश्यक ताप उ्पन्न गनट धेिै समय लाग्र्। उदाििणको लाहग चलुोले 
पानीलाई केिी िदसम्म तताए पहन उमाल्न असमथट िुनसक्र्। हवहभन्न कािणले यो समस्या हसर्टना गिेको िुनसक्र्।  
 
पाििको आपूवतट पिीक्षण गनुटिोस:् भोल्रे्र् अहत न्यनू िुाँदा चलुोले आवश्यक ताप हसर्टना गनट असमथट िुनसक्र्। इन्डक्सन चलुो 
र्ोहडएको पावि सकेर्मा २२०-२४० भोल्र्को हस्थि भोल्रे्र् उपलब्ध भए-नभएको पिीक्षण गनुटिोस।्  
पािि केबलबार् बग्ने किेन्र् नाप्नुिोस:् यहद पावि केबलबार् बग्ने किेन्र् कुन ैएउर्ा सेहर्ङ्गमा िुनपुन ेभन्दा धेिै कम र् भन ेपहन 
चलुोले आवश्यक ताप उ्पन्न गनट सक्दनै। कुनै पहन भोल्रे्र् ि पाविको हनहित सेहर्ङ्गमा िुनपुन ेकिेन्र्को हिसाब गन ेतरिका िण्ड 
५.३ मा हदइएको र्।   
बोडटिरूमा रु्र्फुर्को पिीक्षण गनुटिोस:् पावि बोडट वा कन्रोल बोडटको कुनै हिस्सामा कुन ैयाहन्त्रक रु्र्फुर् िुाँदा पहन यो समस्या 
आउन सक्र्। यी बोडटिरूमा कुनै रु्रे्फुरे्को परु्ाट फेला पिे हतनलाई नयााँ परु्ाटले फेनुटिोस।्  
विसेर्को पिीक्षण गनुटिोस:् हप्रसेर्को सेहर्ङ्ग परिवतटन िुाँदा पहन यो समस्या आउन सक्र्। हप्रसेर्को नवलाई िमुाएि हवहभन्न 

स्थानमा िाख्दा समस्या समाधान िुन्र् वा िुन्न पिीक्षण गनुटिोस।् यहद हप्रसेर्मा कुनै रु्र्फुर् भएको र् भन ेयसलाई नयााँ हप्रसेर्ले 
परिवतटन गनुटिोस।् नयााँ िाहिन ेहप्रसेर्को अविोध पिुानो हप्रसेर्को अविोध बिाबि िुनपुर्ट।  
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किेन्र्लाई एहम्पयि (A), भोल्रे्र्लाई भोल्र् (V) ि पाविलाई वार् (W) एकाइमा नाहपन्र्। पावि फ्याक्र्िको मान उपकिणको प्रकािमा 
भि पर्ट। इन्डक्सन चलुोको लाहग यसको मान ०.९५ प्रयोग गरिन्र्। नेपालमा आपहूतट भोल्रे्र् २३० भोल्र् िुन्र् भने २२० दहेि २४० 
सम्मको भोल्रे्र्लाई सामान्य माहनन्र्। केिी इन्डक्सन चलुोिरूले भन े१८० भोल्र्दहेि २५० भोल्र्सम्म पहन काम गनट सक्र् (यद्यहप 
हतनीिरूको कायटक्षमतामा भन ेह्रास आउन सक्र्)। 

मानौं कुनै इन्डक्सन चलुोलाई १००० वार्मा सञ्चालन िुने गिी हमलाइएको र् ि चलुो र्ोहडएको पावि सकेर्मा आपहूतट भोल्रे्र् २२० 
भोल्र् र् भन ेपावि केबलबार् ४.७८ एहम्पयि बिाबिको किेन्र् प्रवाि िुन्र्। 

यो अवस्थामा महल्र्हमर्िले मापन गिेको किेन्र् ४.७८ एहम्पयि भन्दा धेिै फिक र् भन ेपावि फ्याक्र्ि धेिै न्यनू र् (यहद मापन गिेको 
किेन्र् ४.७८ A भन्दा धेिै र् भन)े वा चलुोमा केिी समस्या र् भनेि बझु्नपुर्ट।  

 

५.४  समस्याग्रस्त के्षत्रको पविचान   
इन्डक्सन चलुोमा आउने समस्यािरूको कािण पहिचान गनट हनहित प्रहक्रया अपनाउनपुर्ट। यस िण्डमा इन्डक्सन चलुोमा प्राय: 
दिेापन ेसमस्याको कािण पहिचान गने हवहध प्रस्तुत गरिनरे्। यी हवहधिरूले शतप्रहतशत समयमा समस्याको कािण पहिचान गनट नसके 
पहन अहधकािंश समयमा समस्याग्रस्त क्षेत्रसम्म पगु्न मद्दत गर्ट।  

१. इन्डक्सन चुलो सचुारु निुने  
पाििको आपूवतट पिीक्षण गनुटिोस:् इन्डक्सन चलुो र्डान गरिएको पावि सकेर्मा हस्थि पावि उपलब्ध नभए चलुो सचुारु निुन पहन 
सक्र्। महल्र्हमर्िको सिायताले पावि सकेर्मा २२०-२४० भोल्र् सम्मको  हस्थि भोल्रे्र् उपहस्थत भए-नभएको पिीक्षण गनुटिोस।् 
भोल्रे्र् अहत उच्च वा न्यनू र् भन ेयो सामान्य अवस्थामा नफकेसम्म कुनुटिोस ्वा चलुोलाई सामान्य भोल्रे्र् उपहस्थत भएको अको 
सकेर्मा र्ोड्निुोस।्  

पािि केबल पिीक्षण गनुटिोस:् यहद केबल कतै रु्रे्को र् भन ेपावि बोडटले पावि प्राप्त गनट सक्दनै। यसले गदाट चलुो सचुारु िुन 
सक्दनै। ्यसैले िण्ड ६.८ मा हदइएको हवहध पालन गिी पावि केबल हठक िि-ेनििकेो र्ााँच गनुटिोस।् 

फ्युर्को पिीक्षण गनुटिोस:् ओभिलोड वा सर्ट सहकट र्का कािण पावि बोडटमा ििकेो फ्यरु् र्ल्न सक्र्। फ्यरु्ले काम गिे-नगिेको 
पिीक्षण गनुटिोस।् फ्यरु् पिीक्षण गन ेि फेन ेहवहध िण्ड ६.२ मा हदइएको र्।   

IGBT पिीक्षण गनुटिोस:् हवहभन्न हवद्यतुीय वा याहन्त्रक रु्र्फुर्का कािण IGBT हबग्रन सक्र्। िण्ड ६.१ मा हदइएको हवहधको 
मद्दतले IGBT ले काम गिे-नगिेको पिीक्षण गनुटिोस।्  

विर् िेवक्र्फाएि पिीक्षण गनुटिोस:् अ्यहधक ताप, ओभिलोड, वा अन्य कािणले हब्रर् िेहक्र्फाएि हबग्रन सक्र्। यसको पिीक्षण गनट 
िण्ड ६.४ मा हदइएको हवहध पालना गनुटिोस।्  

वस्िच पिीक्षण गनुटिोस:् चलुोको पावि बर्नबार् पावि बोडटको मखु्य IC सम्म हसिंग्नल पगु्न नसक्दा पहन चलुो सचुारु निुन सक्र्। 
पावि बर्न हबग्राँदा यस्तो िुन सक्र्। महल्र्हमर्िको प्रयोग गिी बर्नल ेहथचेको अवस्थामा हनिन्तिता र्नाए-नर्नाएको पिीक्षण गनुटिोस।् 
यहद महल्र्हमर्िले हनिन्तिता नर्नाएमा यस बर्नलाई फेनुटिोस।्  
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रु्ट्टारु्टै्ट परु्ाटिरूको पिीक्षण गनुटिोस:् माहथका सब ै हवहध अपनाइसक्दा पहन समस्याको कािण पिा नलाग ेचलुोमा ििकेो डायोड, 
क्यापाहसर्ि, िेहसस्र्ि लगायत सब ैपरु्ाटको र्ााँच गनुटपन ेिुनसक्र्। अनसुचूी १ मा पिीक्षण गनुटपन ेपरु्ाटिरू दखे्न सहकन्र्।   

२.  इन्डक्सन चुलो ियोगमा िुुँदा आफैं  बन्द िुने 

यहद चलुोको सतिमा इन्डक्सन चलुोमा लाग्न ेभााँडा िाहिएको रै्न भन ेएक हमनेर् वा केिी सेकेन्डहभत्र नै यो आफैं  बन्द िुन्र्। यो 
धेिैर्सो इन्डक्सन चलुोमा पाइन े हवशेषता िो। चलुोमा लाग्न ेभााँडा यसको सतिमा िाख्दा पहन चलुो आफैं  बन्द िुन्र् भन ेआन्तरिक 
सहकट र्मा केिी ििाबी िुन सक्र्।  

पाििको आपूवतट पिीक्षण गनुटिोस:् पाविको आपहूतट हस्थि निुाँदा चलुो हनिन्ति सञ्चालन िुन सक्दनै। महल्र्हमर्िको सिायताले 
पावि सकेर्मा हस्थि भोल्रे्र् उपलब्ध भए-नभएको पिीक्षण गनुटिोस।्  

तु्रवर् कोड पिीक्षण गनुटिोस:् चलुोले बन्द िुन ुपहिले त्रहुर् कोड दिेाउाँर् भन ेयसले पहन समस्याग्रस्त क्षेत्रलाई सङ्केत गनट सक्र्।  
उदाििणको लाहग उच्च तापक्रमका कािण यो समस्या दिेा पिेमा चलुोको हडस्प्लेमा उच्च तापक्रमसाँग सम्बहन्धत त्रहुर् कोड दहेिन 
सक्र्।  

पंखाको पिीक्षण गनुटिोस:् यहद पिंिा िमुेको रै्न वा यसले िावा फ्यााँक्न ेर्ाली बन्द भएको र् भन ेचलुोको हभत्री तापक्रम अहत उच्च 
िुनसक्र् र्सले गदाट प्रोसेसिले पाविको आपहूतटलाई बन्द गनट सक्र्। र्ाली बन्द भएको र् भन ेयसलाई सफा गनुटिोस।् पिंिा िाम्रोसाँग 
िमुेको रै्न भन ेसफा गनुटिोस ्ि यसमा हग्रर् लगाउनिुोस।् यहद पिंिा िमुेको न ैरै्न भन ेयसको र्डानमा कतै रु्र्फुर् भएको ि यसलाई 
परिवतटन पहन गनुटपन ेिुनसक्र्।  

तापक्रम सेन्सिको पिीक्षण गनुटिोस:् तापक्रम सेन्सिमा केिी समस्या आउाँदा यसले प्रोसेसिलाई सामान्य अवस्थामा पहन उच्च 
तापक्रमको उपहस्थहत भएको गलत र्ानकािी हदन सक्र्। यसो िुाँदा प्रोसेसिले क्वइलमा र्ाने पाविलाई बन्द गनट सक्र्। इन्डक्सन 
चलुोको ब्राण्ड अनसुाि हडस्प्लेमा कुनै त्रहुर् कोड दहेिन सक्र्। यहद सतिी तापक्रम सामान्य िुाँदा पहन उच्च तापक्रमसाँग सम्बहन्धत त्रहुर् 
कोड दहेिए पहन तापक्रम सेन्सिमा केिी समस्या आएको िुन सक्र्। तापक्रम सेन्सि पिीक्षण गने ि फेन ेहवहध िण्ड ६.७ मा हदइएको र्। 

३. चुलो धेिै ससु्त तात्ने  

कहिलेकािीं चलुो सचुारु भएि सामान्य रूपमा काम गिे पहन आवश्यक ताप उ्पन्न गनट धेिै समय लाग्र्। उदाििणको लाहग चलुोले 
पानीलाई केिी िदसम्म तताए पहन उमाल्न असमथट िुनसक्र्। हवहभन्न कािणले यो समस्या हसर्टना गिेको िुनसक्र्।  
 
पाििको आपूवतट पिीक्षण गनुटिोस:् भोल्रे्र् अहत न्यनू िुाँदा चलुोले आवश्यक ताप हसर्टना गनट असमथट िुनसक्र्। इन्डक्सन चलुो 
र्ोहडएको पावि सकेर्मा २२०-२४० भोल्र्को हस्थि भोल्रे्र् उपलब्ध भए-नभएको पिीक्षण गनुटिोस।्  
पािि केबलबार् बग्ने किेन्र् नाप्नुिोस:् यहद पावि केबलबार् बग्ने किेन्र् कुन ैएउर्ा सेहर्ङ्गमा िुनपुन ेभन्दा धेिै कम र् भन ेपहन 
चलुोले आवश्यक ताप उ्पन्न गनट सक्दनै। कुनै पहन भोल्रे्र् ि पाविको हनहित सेहर्ङ्गमा िुनपुन ेकिेन्र्को हिसाब गन ेतरिका िण्ड 
५.३ मा हदइएको र्।   
बोडटिरूमा रु्र्फुर्को पिीक्षण गनुटिोस:् पावि बोडट वा कन्रोल बोडटको कुनै हिस्सामा कुन ैयाहन्त्रक रु्र्फुर् िुाँदा पहन यो समस्या 
आउन सक्र्। यी बोडटिरूमा कुनै रु्रे्फुरे्को परु्ाट फेला पिे हतनलाई नयााँ परु्ाटले फेनुटिोस।्  
विसेर्को पिीक्षण गनुटिोस:् हप्रसेर्को सेहर्ङ्ग परिवतटन िुाँदा पहन यो समस्या आउन सक्र्। हप्रसेर्को नवलाई िमुाएि हवहभन्न 

स्थानमा िाख्दा समस्या समाधान िुन्र् वा िुन्न पिीक्षण गनुटिोस।् यहद हप्रसेर्मा कुनै रु्र्फुर् भएको र् भन ेयसलाई नयााँ हप्रसेर्ले 
परिवतटन गनुटिोस।् नयााँ िाहिन ेहप्रसेर्को अविोध पिुानो हप्रसेर्को अविोध बिाबि िुनपुर्ट।  
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रिसोटडरिङ्ग गिेि िेनुटिोस:् परु्ाटिरूको सकु्िा सोल्डरिङ्ग िुाँदा पहन यस्तो समस्या हनहम्तन सक्र्। IGBT, हब्रग िेहक्र्फाएि, हफल्र्ि 
क्यापाहसर्ि र्स्ता मखु्य परु्ाटिरूको हपनलाई पनु: सोल्डरिङ्ग गदाट कहतपय हस्थहतमा यो समस्या िुनसक्र्।  
िेवसस्र्ि ि क्यापावसर्िको पिीक्षण गनुटिोस:् िेहसस्र्ि वा हफल्र्ि क्यापाहसर्ि हबग्राँदा पहन यो समस्या आउन सक्र्। िण्ड ६.६ ि 
िण्ड ६.५ मा हदइएको हवहध अपनाई यी परु्ाटिरूको पिीक्षण गनुटिोस ्ि आवाश्यक पिेमा फेनुटिोस।्  
 

४. पंखा नघुम्ने    

पिंिा िमु्न नसक्दा चलुोको आन्तरिक तापक्रम तीव्र गहतमा बढ्न सक्र् र्सले गदाट प्रोसेसिले पाविको आपहूतट बन्द गने हनदशेन हदन्र्। 
पिंिा िमु्न नसक्नकुो पर्ाहड हवहभन्न कािण िुनसक्र्।  

पंखालाई सफा गिी वग्रर् लगाउनुिोस:् धलुो भएको स्थानमा लामो समयसम्म काम गदाट पिंिाको िमु्ने शहिमा ह्रास आउन सक्र्। 
पिंिाको गहतलाई सिर् गिाउन यसलाई सफा गिी हग्रर् लगाउनिुोस।्  

पंखाको र्डान पिीक्षण गनुटिोस:् पिंिाको ताि कतै रु्रे्को वा भााँहचएको र् भन ेनयााँ ताि फेनुटिोस।् बाहििबार् नदहेिन ेअवस्थामा 
महल्र्हमर्िको सिायताले यसको हनिन्तिता पिीक्षण गनुटिोस।् 

१८ िोटर्को पोर्ट पिीक्षण गनुटिोस:् पिंिाको तािलाई प्राय: पावि बोडटमा ििकेो एउर्ा १८ भोल्र्को पोर्टमा र्ोहडन्र्। यस पोर्टमा 
ििकेो दईु हपन बीचको DC भोल्रे्र् पिीक्षण गनुटिोस।् यहद यस पोर्टमा भोल्रे्र् उपलब्ध रै्न वा १८ भोल्र्भन्दा धेिै कम र् भन े
पिंिाको ‘हस्वहचिंग राहन्र्स्र्ि’ पिीक्षण गनुटपन ेिुन्र्।   

वस्िवचंग ट्रावन्र्स्र्िको पिीक्षण गनुटिोस:् पिंिामा बग्ने किेन्र्लाई हनयन्त्रण गनट एउर्ा राहन्र्स्र्िको प्रयोग गरिएको िुन्र्। प्राय: यो 
राहन्र्स्र्िलाई १८ भोल्र्को पोर्टसाँगै िाहिएको िुन्र्। कुन ैकािणले यो राहन्र्स्र्ि हबग्रेमा १८ भोल्र्को पोर्टबार् पावि बिन सक्दनै 
र्सले गदाट पिंिा पहन िमु्न सक्दनै। िण्ड ६.९ मा हदइएको हवहध अपनाई हस्वहचिंग राहन्र्स्र्िको पिीक्षण गनुटिोस ्ि आवश्यक पिेमा 
यसलाई फेनुटिोस।्  

यहत गरिसक्दा पहन समस्या पिा नलाग ेपिंिा नै हबग्रेको िुनसक्र्। यहद तपाई िंसाँग नयााँ पिंिा र् भन ेयसलाई १८ भोल्र्को पोर्टमा र्ोडेि 
िनेुटिोस।् यहद पोर्टमा १८ भोल्र्को भोल्रे्र्को उपहस्थहत र् ि नयााँ पिंिा सिर् ैिमु्र् भन ेपिुानो पिंिा हबग्रेको र् भनिे बझु्नपुर्ट ि 
यसलाई नयााँ पिंिाले फेनुटपर्ट।  

 

५. चुलो धेिै तात्ने 
इन्डक्सन क्िइल पिीक्षण गनुटिोस:् क्वइलको बनावर्मा ििाबी आउाँदा चलुोको सतिमा िाहिएको भााँडा असमान ढिंगले ता्न ेवा 
अ्यहधक ता्न ेिुन सक्र्। यहद क्वइलको आकृहत सामान्य भन्दा फिक दहेिएमा यसलाई सामान्य अवस्थामा ल्याउने प्रय्न गनुटिोस।् 
यहद बनाउन ैनसक्न ेगिी हबहग्रएको र् भन ेक्वइल फेनुटपन ेपहन िुनसक्र्।   

तापक्रम सेन्सि पिीक्षण गनुटिोस:् तापक्रम सेन्सिले प्रोसेसिलाई सिी तापक्रमको मापन पठाउन नसक्दा तापक्रम अ्यहधक िुाँदा पहन 
चलुो चहलििन सक्र्। िण्ड ६.७ मा हदइएको हवहधले तापक्रम सेन्सिको पिीक्षण गनुटिोस ्ि आवश्यक पिेमा फेनुटिोस।्  

पंखा घुमे-नघुमेको िेनुटिोस:् पिंिा िमु्न नसक्दा चलुोले उ्पन्न गिेको ताप सिर् ैबाहिि र्ान सक्दनै ि तापक्रम हर्टै्ट नै अ्यहधक िुन 
सक्र्। यस समस्याको समाधानको लाहग िण्ड ५.४ को ४ निं  मा र्ानिुोस।्  
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६. बर्नले काम नगने िा वथच्न धेिै गाह्रो िुने  

कन्रोल बोडटमा ििकेा बर्निरू हथच्न धेिै गाह्रो िुन्र् भन ेबर्न हबग्रेको ि फेनुटपन ेिुनसक्र्। बर्न हथच्दा पहन चलुोको सेहर्ङ्ग परिवतटन 
िुाँदनै भन ेबर्न वा कन्रोल बोडट ि पावि बोडटमा र्ोड्ने केबल दवैुमा ििाबी िुनसक्र्।  

वस्िचिरूको पिीक्षण गनुटिोस:् यहद हस्वच हबग्रेको र् भन े प्रयोगकताटले हदइएको हनदशेन कन्रोल बोडटबार् पावि बोडटसम्म पगु्न 
सक्दनै। हस्वचिरूलाई बोडटबार् हनकाली महल्र्हमर्िको सिायताले हनिन्तिता पिीक्षण गनुटिोस।् बर्नलाई हथचेको अवस्थामा 
महल्र्हमर्िले हनिन्तिता सङ्केत गनुटपर्ट भन ेर्ोडेको अवस्थामा िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट। यस्तो नभएमा हस्वच हबग्रेको र् भनेि 
बझु्नपुर्ट ि यसलाई फेनुटपर्ट। हस्वच हथच्न धेिै गाह्रो र् भन ेपहन यसलाई नयााँ हस्वचले फेनुटपर्ट।  

कनेक्र्ि केबल पिीक्षण गनुटिोस:् कन्रोल बोडट ि पावि बोडटलाई र्ोड्ने कनेक्र्ि केबल कतै रु्रे्को र्-रै्न पिीक्षण गनुटिोस।् 
बाहििबार् रु्रे्को दिेा नपिेमा केबलको हनिन्तिता पिीक्षण गनुटिोस।् यहद केबल रु्रे्को र् वा यसले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गर्ट भन े
नयााँ केबल िाख्निुोस।्  

ताहलका ३ मा इन्डक्सन चलुोमा आउने समस्या, समस्याग्रस्त क्षेत्र पिा लगाउन ेतरिका ि सम्बहन्धत परु्ाटिरूको पिीक्षण हवहध व्याख्या 
गरिएको िण्डिरूको सािािंश हदइएको र्। 

 

समस्या  सस्याग्रस्त के्षत्र पविचान गने विवध   सम्बवन्धत पुर्ाटिरू पिीक्षण गने खण्ड 
 
 
 
इन्डक्सन चलुो सचुारु निुन े 

 पावि आपहूतटको पिीक्षण गन े 

 पावि केबलको पिीक्षण गने  

 फ्यरु्को पिीक्षण गन े 

 IGBT पिीक्षण गन े 

 हब्रर् िेहक्र्फाएि पिीक्षण गन े

 हस्वचिरूको पिीक्षण गन े 

 पावि केबल  

 फ्यरु् 

 IGBT 

 हब्रर् िेहक्र्फाएि 
 

चलुो प्रयोगमा िुाँदा आफैं  बन्द 
िुन े 

 पावि आपहूतटको पिीक्षण गन े 

 त्रहुर् कोडिरू परिक्षण गन े 

 पिंिाको पिीक्षण गन े

 तापक्रम सेन्सि पिीक्षण गन े 

 पिंिा  

 तापक्रम सेन्सि 

चलुो धेिै ससु्त ता्न े  पावि आपहूतटको पिीक्षण गन े 

 पावि केवलबार् बग्ने किेन्र् नाप्न े

 बोडटिरूमा रु्र्फुर्को र्ााँच गन े 

 हप्रसेर्को पिीक्षण गन े

 रिसोल्डरििंग गने 

 िेहसस्र्ि ि क्यापाहसर्िको पिीक्षण गन े 

 पावि केवल 

 िेहसस्र्ि 

 क्यापाहसर्ि 

 हप्रसेर् 

पिंिा निमु्न े   पिंिा सफा गिी हग्रर् गन े  राहन्र्स्र्ि 

ताहलका ३: समस्या पहिचान गन ेहवहधिरुको सािािंश 
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रिसोटडरिङ्ग गिेि िेनुटिोस:् परु्ाटिरूको सकु्िा सोल्डरिङ्ग िुाँदा पहन यस्तो समस्या हनहम्तन सक्र्। IGBT, हब्रग िेहक्र्फाएि, हफल्र्ि 
क्यापाहसर्ि र्स्ता मखु्य परु्ाटिरूको हपनलाई पनु: सोल्डरिङ्ग गदाट कहतपय हस्थहतमा यो समस्या िुनसक्र्।  
िेवसस्र्ि ि क्यापावसर्िको पिीक्षण गनुटिोस:् िेहसस्र्ि वा हफल्र्ि क्यापाहसर्ि हबग्राँदा पहन यो समस्या आउन सक्र्। िण्ड ६.६ ि 
िण्ड ६.५ मा हदइएको हवहध अपनाई यी परु्ाटिरूको पिीक्षण गनुटिोस ्ि आवाश्यक पिेमा फेनुटिोस।्  
 

४. पंखा नघुम्ने    

पिंिा िमु्न नसक्दा चलुोको आन्तरिक तापक्रम तीव्र गहतमा बढ्न सक्र् र्सले गदाट प्रोसेसिले पाविको आपहूतट बन्द गने हनदशेन हदन्र्। 
पिंिा िमु्न नसक्नकुो पर्ाहड हवहभन्न कािण िुनसक्र्।  

पंखालाई सफा गिी वग्रर् लगाउनुिोस:् धलुो भएको स्थानमा लामो समयसम्म काम गदाट पिंिाको िमु्ने शहिमा ह्रास आउन सक्र्। 
पिंिाको गहतलाई सिर् गिाउन यसलाई सफा गिी हग्रर् लगाउनिुोस।्  

पंखाको र्डान पिीक्षण गनुटिोस:् पिंिाको ताि कतै रु्रे्को वा भााँहचएको र् भन ेनयााँ ताि फेनुटिोस।् बाहििबार् नदहेिन ेअवस्थामा 
महल्र्हमर्िको सिायताले यसको हनिन्तिता पिीक्षण गनुटिोस।् 

१८ िोटर्को पोर्ट पिीक्षण गनुटिोस:् पिंिाको तािलाई प्राय: पावि बोडटमा ििकेो एउर्ा १८ भोल्र्को पोर्टमा र्ोहडन्र्। यस पोर्टमा 
ििकेो दईु हपन बीचको DC भोल्रे्र् पिीक्षण गनुटिोस।् यहद यस पोर्टमा भोल्रे्र् उपलब्ध रै्न वा १८ भोल्र्भन्दा धेिै कम र् भन े
पिंिाको ‘हस्वहचिंग राहन्र्स्र्ि’ पिीक्षण गनुटपन ेिुन्र्।   

वस्िवचंग ट्रावन्र्स्र्िको पिीक्षण गनुटिोस:् पिंिामा बग्ने किेन्र्लाई हनयन्त्रण गनट एउर्ा राहन्र्स्र्िको प्रयोग गरिएको िुन्र्। प्राय: यो 
राहन्र्स्र्िलाई १८ भोल्र्को पोर्टसाँगै िाहिएको िुन्र्। कुन ैकािणले यो राहन्र्स्र्ि हबग्रेमा १८ भोल्र्को पोर्टबार् पावि बिन सक्दनै 
र्सले गदाट पिंिा पहन िमु्न सक्दनै। िण्ड ६.९ मा हदइएको हवहध अपनाई हस्वहचिंग राहन्र्स्र्िको पिीक्षण गनुटिोस ्ि आवश्यक पिेमा 
यसलाई फेनुटिोस।्  

यहत गरिसक्दा पहन समस्या पिा नलाग ेपिंिा नै हबग्रेको िुनसक्र्। यहद तपाई िंसाँग नयााँ पिंिा र् भन ेयसलाई १८ भोल्र्को पोर्टमा र्ोडेि 
िनेुटिोस।् यहद पोर्टमा १८ भोल्र्को भोल्रे्र्को उपहस्थहत र् ि नयााँ पिंिा सिर् ैिमु्र् भन ेपिुानो पिंिा हबग्रेको र् भनिे बझु्नपुर्ट ि 
यसलाई नयााँ पिंिाले फेनुटपर्ट।  

 

५. चुलो धेिै तात्ने 
इन्डक्सन क्िइल पिीक्षण गनुटिोस:् क्वइलको बनावर्मा ििाबी आउाँदा चलुोको सतिमा िाहिएको भााँडा असमान ढिंगले ता्न ेवा 
अ्यहधक ता्न ेिुन सक्र्। यहद क्वइलको आकृहत सामान्य भन्दा फिक दहेिएमा यसलाई सामान्य अवस्थामा ल्याउने प्रय्न गनुटिोस।् 
यहद बनाउन ैनसक्न ेगिी हबहग्रएको र् भन ेक्वइल फेनुटपन ेपहन िुनसक्र्।   

तापक्रम सेन्सि पिीक्षण गनुटिोस:् तापक्रम सेन्सिले प्रोसेसिलाई सिी तापक्रमको मापन पठाउन नसक्दा तापक्रम अ्यहधक िुाँदा पहन 
चलुो चहलििन सक्र्। िण्ड ६.७ मा हदइएको हवहधले तापक्रम सेन्सिको पिीक्षण गनुटिोस ्ि आवश्यक पिेमा फेनुटिोस।्  

पंखा घुमे-नघुमेको िेनुटिोस:् पिंिा िमु्न नसक्दा चलुोले उ्पन्न गिेको ताप सिर् ैबाहिि र्ान सक्दनै ि तापक्रम हर्टै्ट नै अ्यहधक िुन 
सक्र्। यस समस्याको समाधानको लाहग िण्ड ५.४ को ४ निं  मा र्ानिुोस।्  

 

21 
 

६. बर्नले काम नगने िा वथच्न धेिै गाह्रो िुने  

कन्रोल बोडटमा ििकेा बर्निरू हथच्न धेिै गाह्रो िुन्र् भन ेबर्न हबग्रेको ि फेनुटपन ेिुनसक्र्। बर्न हथच्दा पहन चलुोको सेहर्ङ्ग परिवतटन 
िुाँदनै भन ेबर्न वा कन्रोल बोडट ि पावि बोडटमा र्ोड्ने केबल दवैुमा ििाबी िुनसक्र्।  

वस्िचिरूको पिीक्षण गनुटिोस:् यहद हस्वच हबग्रेको र् भन े प्रयोगकताटले हदइएको हनदशेन कन्रोल बोडटबार् पावि बोडटसम्म पगु्न 
सक्दनै। हस्वचिरूलाई बोडटबार् हनकाली महल्र्हमर्िको सिायताले हनिन्तिता पिीक्षण गनुटिोस।् बर्नलाई हथचेको अवस्थामा 
महल्र्हमर्िले हनिन्तिता सङ्केत गनुटपर्ट भन ेर्ोडेको अवस्थामा िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट। यस्तो नभएमा हस्वच हबग्रेको र् भनेि 
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समस्या  सस्याग्रस्त के्षत्र पविचान गने विवध   सम्बवन्धत पुर्ाटिरू पिीक्षण गने खण्ड 
 
 
 
इन्डक्सन चलुो सचुारु निुन े 
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ताहलका ३: समस्या पहिचान गन ेहवहधिरुको सािािंश 
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 १८ भोल्र्को पोर्ट पिीक्षण गने 

 हस्वहचिंग राहन्र्स्र्ि पिीक्षण गन े 

 पिंिा 

चलुो धेिै ता्न े  इन्डक्सन क्वइल पिीक्षण गने 

 तापक्रम सेन्सि पिीक्षण गन े

 पिंिा िमुे-निमुेको र्ााँच गन े

 इन्डक्सन क्वइल 

 तापक्रम सेन्सि 

बर्नल ेकाम नगन ेवा हथच्न 
गाह्रो िुन े  

 हस्वचिरूको पिीक्षण गन े

 कनेक्र्ि केबलको पिीक्षण गन े   

  
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६.  पुर्ाटिरूको पिीक्षण 
यस िण्डमा िामी परु्ाटिरू पिीक्षण गन ेहवहध ि हतनलाई फेनुटअहि ध्यान िाख्नपुन ेकुिािरूको चचाट गनेर्ौं। कुन ैपहन परु्ाटको पिीक्षण 
गदाट यसलाई PCB बार् अलग गिेि मात्र पिीक्षण गनुटपर्ट हकनहक बोडटमा िुाँदा ि बोडटबार् अलग गिेको अवस्थामा परु्ाटिरू पिीक्षण 
गदाटको नहतर्ा फिक पहन िुनसक्र्। साधािण ममटतस्थलमा अ्याधहुनक उपकिणिरू निुन े कुिालाई ध्यानमा िाख्द ैयस पहुस्तकामा 
महल्र्हमर्िको सिायताले मात्र परु्ाटिरू पिीक्षण हवहधको व्याख्या गरिएको र्। फ्यरु् ि िेहसस्र्ि र्स्ता परु्ाटिरू महल्र्हमर्िको 
सिायताले सिर् ै पिीक्षण गनट सहकए पहन अन्य परु्ाटिरूको (र्स्तै क्यापाहसर्ि) लाहग भन े यो उपयिु निुन पहन सक्र्। यस्तो 
अवस्थामा िण्ड २ मा हदइएको परु्ाटिरूको सैद्दाहन्तक ज्ञानल ेधेिै मद्दत गनट सक्र्।   

६.१  IGBT 
IGBT उच्च भोल्रे्र्, उच्च किेन्र्, अ्यहधक ताप आहदको कािण हबग्रन सक्दर्। यसले गदाट IGBT सर्ट सहकट र् (short circuit) 
िुन े वा काम नगन े िुन सक्दर्। यस बािके फोिोि र्म्मा िुाँदा अथवा धेिै ओसको कािणले पहन IGBT मा समस्या आउन सक्र्। 
इन्डक्सन चलुोमा दिेा पन ेअहधकािंश समस्या (८०% भन्दा बढी) IGBT को ििाबीले िुने गदटर्।  

 
IGBT पिीक्षण गने तरिका  

१. बावििी अिलोकन (Visual Inspection)  

फुरे्को, चकेको, र्लेको वा पहग्लएको IGBT बाहििबार् ििेेि नै पहिचान गनट सहकन्र्। यस बािके हपन भााँहचएको वा िकुुलो भएको 
पहन बाहििी अवलोकनबार् पिा लगाउन सहकन्र्।  

 
हचत्र २६: हबग्रेको IGBT िरु 
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२. मवटर्वमर्िद्वािा वनिन्तिता पिीक्षण (Continuity Test) 

 
हचत्र २७: IGBT का हपनिरु 

IGBT मा तीनवर्ा हपनिरू िुन्र्न:् गेर् (G), कलेक्र्ि (C) ि इहमर्ि(E)। यी तीनवर्ा हपनिरूको हनिन्तिता पिीक्षण गिी IGBT हठक 
र् वा रै्न र्ााँच गनट सहकन्र्। महल्र्हमर्िको प्रयोग गिी IGBT पिीक्षण गन ेप्रहक्रया तल हदइएको र्: 
सवटप्रथम IGBT का हपनिरूको पहिचान गनुटिोस।् प्राय: अक्षि भएको भागलाई आफूहति फकाटउाँदा यी हपनिरू दाहिनेबार् दबे्रेहति 
क्रमश: गेर् (G), कलेक्र्ि (C) ि इहमर्ि (E) िुन्र्न।् ति सब ैIGBT मा यो हनयम लाग ूनिुन पहन सक्र्। IGBT का हपनिरू पहिचान 
गन ेसवोिम उपाय भनेको यसको मोडेल नम्बि िािी Google Search गनुट िो। उदाििणको लाहग तपाइाँसाँग भएको IGBT को मोडेल 
निं ‘KGF25N120KDA’ र् भन ेयसको Google मा ‘KGF25N120KDA pinouts’ िािी िोज्न सक्निुुन्र्। 
 

१. महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई भोल्रे्र् पोर्ट (VΩ) ि कालो प्रोबलाई कमन पोर्ट (COM) मा र्ोड्निुोस ्ि महल्र्हमर्िलाई 
हनिन्ति मोड (continuity mode)  मा िाख्निुोस।्  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

गेट(G) कलेक्टर(C)  
इमिटर(E) 
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२. अब महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई IGBT को इहमर्ि हपन (E) ि कालो प्रोबलाई कलेक्र्ि हपन (C) मा िाख्निुोस।् यसो 
गदाट हचत्र निं २८ मा दिेाए र्स्तै महल्र्हमर्िमा हनहित अिंक दहेिएमा IGBT को C ि E हपन बीचको र्डान हठक र् 
भन्न े बहुझन्र् ि अहतरिि पिीक्षणको लाहग प्रहक्रया निं ३ मा र्ान सहकन्र् । अन्यथा हचत्र निं ३० मा दिेाए र्स्तै 
महल्र्हमर्िले हनिन्तिता सहूचत गिेमा वा हचत्र निं २९ मा दिेाए र्स्तै िलु्ला सहकट र् (open circuit) सङ्केत गिेमा 
IGBT हबग्रेको र् भनेि बझु्नपुर्ट। हनिन्तिता र्नाउाँदा महल्र्हमर्िले ‘beep’ आवार् हनकाल्र् ि LED पहन बल्र्। 
महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गदाट हडस्प्लेमा ‘OL’ अथवा ‘1’ दिेाउन सक्र्। 
 

 

  

 

 

 

C E G 

असल IGBT  

यहद IGBT हठक र् भने महल्र्हमर्िले ०.४ देहि ०.८ हबचको  यस्तै 
कुनै एउर्ा हनहित अङ्क देिाउर्   

हचत्र २८   
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IGBT हबग्रेको र् भनेि बझु्नपुर्ट। हनिन्तिता र्नाउाँदा महल्र्हमर्िले ‘beep’ आवार् हनकाल्र् ि LED पहन बल्र्। 
महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गदाट हडस्प्लेमा ‘OL’ अथवा ‘1’ दिेाउन सक्र्। 
 

 

  

 

 

 

C E G 

असल IGBT  

यहद IGBT हठक र् भने महल्र्हमर्िले ०.४ देहि ०.८ हबचको  यस्तै 
कुनै एउर्ा हनहित अङ्क देिाउर्   

हचत्र २८   
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३. अब महल्र्हमर्िको िातो ि कालो प्रोबलाई IGBT को अन्य र्नुसकैु दईुवर्ा हपनमा र्ोड्निुोस।् IGBT हठक र् भन े
यसो गदाट हचत्र निं ३१ मा दिेाए र्स्तै महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट। यहद महल्र्हमर्िको हडस्प्लेमा केिी 
अिंक दहेिएमा अथवा महल्र्हमर्िले हनिन्तिता सङ्केत गिेमा IGBT हबग्रेको र् भनेि बझु्नपुर्ट।  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

C E G 

ििाब IGBT  

हबग्रेको IGBT ले िलु्ला सहकट र् 
सङ्केत गिेको अवस्था  

हचत्र निं २९ 

नोट: फित्र नं १ मा देखाइएको मफल्टफमटरमा जस्तै अफिकांश मफल्टफमटरमा फनरन्तरता र डायोड मोड िँगै हुन्छ | त्यिैले यहाँ फदईएको फनदेशनहरुमा पफन डायोड र 
फनरन्तरता मोड िँगै छ भनेर माफनएको छ |  

C E G 

ििाब IGBT  

हबग्रेको IGBT ले सर्ट  
सहकट र् सङ्केत गिेको 
अवस्था  

हचत्र निं ३०   
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IGBT परिितटन गदाट ध्यान वदनुपने कुिा  

▪ हबग्रेको IGBT फेनुट पहिल ेयसको िेहर्िंगिरू नोर् गनुटिोस।् नयााँ िाहिने IGBT को िेहर्िंग पिुानोको र्स्तै वा ्योभन्दा 
िाम्रो िुनपुर्ट। IGBT मा सामान्यतया यसको भोल्रे्र्, किेन्र् ि पावि िेहर्िंग िरेिन्र्। उदाििणको लाहग पिुानो IGBT को 
किेन्र् िेहर्िंग २० एहम्पएि को र् भन ेनयााँ िाहिन ेIGBT को किेन्र् िेहर्िंग पहन २० एहम्पएि वा सोभन्दा बढी िुनपुर्ट।  

▪ अहधकािंश IGBT मा G, C, ि E हपनको क्रम एउरै् िुन ेभए पहन केिीमा फिक िुनसक्र्। ्यसैले तपाई िंसाँग भएको 
IGBT मा यी हपनिरूको क्रम हनक्योल गिेि मात्र परिवतटन गनुटिोस।्  

▪ नयााँ IGBT फेदाट यसको ि हिर् हसिंकको बीचमा प्रशस्त थमटल पेष्ट िाख्निुोस।् यसले IGBT ले प्रयोगमा िुाँदा उ्पन्न 
गन ेतापलाई सिर्ैसाँग सञ्चाि गनट मद्दत गदटर्।    
 
 
 

C E G 

हचत्र निं ३१: असल IGBT ले B ि C हपन बीच िलु्ला 
सहकट र् सङ्केत गिेको अवस्था  

ििाब IGBT 

C E G 

हचत्र निं ३२: ििाब IGBT ले B ि E हपन बीच सर्ट 
सहकट र् सङ्केत गिेको अवस्था  
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३. अब महल्र्हमर्िको िातो ि कालो प्रोबलाई IGBT को अन्य र्नुसकैु दईुवर्ा हपनमा र्ोड्निुोस।् IGBT हठक र् भन े
यसो गदाट हचत्र निं ३१ मा दिेाए र्स्तै महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट। यहद महल्र्हमर्िको हडस्प्लेमा केिी 
अिंक दहेिएमा अथवा महल्र्हमर्िले हनिन्तिता सङ्केत गिेमा IGBT हबग्रेको र् भनेि बझु्नपुर्ट।  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

C E G 

ििाब IGBT  

हबग्रेको IGBT ले िलु्ला सहकट र् 
सङ्केत गिेको अवस्था  

हचत्र निं २९ 

नोट: फित्र नं १ मा देखाइएको मफल्टफमटरमा जस्तै अफिकांश मफल्टफमटरमा फनरन्तरता र डायोड मोड िँगै हुन्छ | त्यिैले यहाँ फदईएको फनदेशनहरुमा पफन डायोड र 
फनरन्तरता मोड िँगै छ भनेर माफनएको छ |  

C E G 

ििाब IGBT  

हबग्रेको IGBT ले सर्ट  
सहकट र् सङ्केत गिेको 
अवस्था  

हचत्र निं ३०   

27 
 

 
 

 
IGBT परिितटन गदाट ध्यान वदनुपने कुिा  

▪ हबग्रेको IGBT फेनुट पहिल ेयसको िेहर्िंगिरू नोर् गनुटिोस।् नयााँ िाहिने IGBT को िेहर्िंग पिुानोको र्स्तै वा ्योभन्दा 
िाम्रो िुनपुर्ट। IGBT मा सामान्यतया यसको भोल्रे्र्, किेन्र् ि पावि िेहर्िंग िरेिन्र्। उदाििणको लाहग पिुानो IGBT को 
किेन्र् िेहर्िंग २० एहम्पएि को र् भन ेनयााँ िाहिन ेIGBT को किेन्र् िेहर्िंग पहन २० एहम्पएि वा सोभन्दा बढी िुनपुर्ट।  

▪ अहधकािंश IGBT मा G, C, ि E हपनको क्रम एउरै् िुन ेभए पहन केिीमा फिक िुनसक्र्। ्यसैले तपाई िंसाँग भएको 
IGBT मा यी हपनिरूको क्रम हनक्योल गिेि मात्र परिवतटन गनुटिोस।्  

▪ नयााँ IGBT फेदाट यसको ि हिर् हसिंकको बीचमा प्रशस्त थमटल पेष्ट िाख्निुोस।् यसले IGBT ले प्रयोगमा िुाँदा उ्पन्न 
गन ेतापलाई सिर्ैसाँग सञ्चाि गनट मद्दत गदटर्।    
 
 
 

C E G 

हचत्र निं ३१: असल IGBT ले B ि C हपन बीच िलु्ला 
सहकट र् सङ्केत गिेको अवस्था  

ििाब IGBT 

C E G 

हचत्र निं ३२: ििाब IGBT ले B ि E हपन बीच सर्ट 
सहकट र् सङ्केत गिेको अवस्था  
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६.२  फ्युर् (Fuse) 

ओभिलोड अथवा सर्ट सहकट र्ले गदाट फ्यरु् र्ल्न सक्र्। धेिैर्सो र्लेको फ्यरु् बाहििी अवलोकनबार् न ैपहिचान गनट सहकन्र्। र्लेको 
फ्यरु्मा हससाहभत्रको ताि पहग्लएि रु्रे्को िुन्र् ि हभत्री हससामा कालो धब्बा लागेको पहन िुनसक्र्।  

मवटर्वमर्िको ियोग गिी फ्युर्को पिीक्षण गने तरिका  

१. महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई भोल्रे्र् पोर्ट (VΩ) ि कालो प्रोबलाई कमन पोर्ट (COM) मा र्ोड्निुोस ्ि महल्र्हमर्िलाई 
हनिन्ति मोड (continuity mode) मा िाख्निुोस।् 

२. अब हचत्र निं ३२ मा दिेाए र्स्तै महल्र्हमर्िको िातो ि कालो प्रोबलाई फ्यरु्को दईुवर्ा रे्उ (र्हमटनल) मा िाख्निुोस।् फ्यरु् 
हठक र् भन े यसो गदाट महल्र्हमर्िले हनिन्तिता सङ्केत गनुटपर्ट। यहद महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गिेमा वा 
हडस्प्लेमा कुन ैठूलो अङ्क दहेिएमा फ्यरु् र्लेको र् भनेि बझु्नपुर्ट।  

 
 
फ्युर् परिितटन गदाट ध्यान वदनुपने कुिा  

नयााँ िाहिन ेफ्यरु्को किेन्र्  िेहर्िंग पिुानो फ्यरु्को बिाबि नै िुनपुर्ट। पिुानोको भन्दा िेहर्िंग कम िुाँदा अनावश्यक रूपमा फ्यरु् र्हलििन े

हचत्र ३१: र्लेको फ्यरु्   

 

हचत्र ३२: र्लेको फ्यरु्को पिीक्षण गदाट महल्र्हमर्िले 
िलु्ला  सहकट र् सङ्केत गिेको अवस्था  

ििाब फ्यरु्  

 

हचत्र निं ३३: असल फ्यरु्को पिीक्षण गदाट 
महल्र्हमर्िले  सर्ट सहकट र् सङ्केत गिेको अवस्था  

असल फ्यरु्  
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समस्या आउन सक्र् भन े पिुानोको भन्दा िेहर्िंग बढी िुाँदा सहकट र्मा अ्यहधक किेन्र् बग्दा पहन फ्यरु् नर्लेि अन्य परु्ाटिरू हबग्रन 
सक्दर्।  

६.३  इन्डक्सन क्िइल (Coil) 
अहधकािंश क्वइल इन्डक्सन चलुो हभत्र पैदा िुने अ्यहधक तापका कािण र्ल्ने गदटर्। र्लेको क्वइल बाहििी अवलोकनबार् न ै
पहिचान गनट सहकन्र्। फोिोि र्म्मा िुाँदा अथवा अन्य कुन ैकािणले क्वइलको दईुवर्ा र्हमटनल सर्ट भएि पहन क्वइलले काम नगिेको 
िुनसक्र्। यसको अहतरिि क्वइल ि पावि बोडट बीचको र्डान िकुुलो (loose) िुाँदा पहन क्वइलको र्हमटनल र्ल्ने वा क्वइलले काम 
नगन े िुनसक्र्। बाहििबार् िदेाट क्वइल हठक र् ति कतै क्वइल रु्रे्को वा चुाँहडएको र् भन्न ेशिंका लागेमा महल्र्हमर्िको प्रयोग गिी 
पिीक्षण गनट सहकन्र्।  

 

हचत्र ३४: र्लेको इन्डक्सन कोइल 
 

मवटर्वमर्िको ियोग गिी क्िइल पिीक्षण गने तरिका 

१. हमर्िको िातो प्रोबलाई भोल्रे्र् पोर्ट (VΩ) ि कालो प्रोबलाई कमन पोर्ट (COM) मा र्ोड्निुोस ्ि महल्र्हमर्िलाई 
हनिन्ति मोड (continuity mode) मा िाख्निुोस।् 

२. अब हचत्र निं ३५ मा दिेाए र्स्तै महल्र्हमर्िको िातो ि कालो प्रोबलाई क्वइलको दईुवर्ा रे्उ (र्हमटनल)मा िाख्निुोस।् 
क्वइल हठक र् भन ेयसो गदाट महल्र्हमर्िले हनिन्तिताको सङ्केत गनुटपर्ट। यहद महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत 
गिेमा वा हडस्प्लेमा कुन ैठुलो अङ्क दहेिएमा क्वइल हबग्रेको र् भनिे बझु्नपुर्ट।  
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६.२  फ्युर् (Fuse) 

ओभिलोड अथवा सर्ट सहकट र्ले गदाट फ्यरु् र्ल्न सक्र्। धेिैर्सो र्लेको फ्यरु् बाहििी अवलोकनबार् न ैपहिचान गनट सहकन्र्। र्लेको 
फ्यरु्मा हससाहभत्रको ताि पहग्लएि रु्रे्को िुन्र् ि हभत्री हससामा कालो धब्बा लागेको पहन िुनसक्र्।  

मवटर्वमर्िको ियोग गिी फ्युर्को पिीक्षण गने तरिका  

१. महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई भोल्रे्र् पोर्ट (VΩ) ि कालो प्रोबलाई कमन पोर्ट (COM) मा र्ोड्निुोस ्ि महल्र्हमर्िलाई 
हनिन्ति मोड (continuity mode) मा िाख्निुोस।् 

२. अब हचत्र निं ३२ मा दिेाए र्स्तै महल्र्हमर्िको िातो ि कालो प्रोबलाई फ्यरु्को दईुवर्ा रे्उ (र्हमटनल) मा िाख्निुोस।् फ्यरु् 
हठक र् भन े यसो गदाट महल्र्हमर्िले हनिन्तिता सङ्केत गनुटपर्ट। यहद महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गिेमा वा 
हडस्प्लेमा कुन ैठूलो अङ्क दहेिएमा फ्यरु् र्लेको र् भनेि बझु्नपुर्ट।  

 
 
फ्युर् परिितटन गदाट ध्यान वदनुपने कुिा  

नयााँ िाहिन ेफ्यरु्को किेन्र्  िेहर्िंग पिुानो फ्यरु्को बिाबि नै िुनपुर्ट। पिुानोको भन्दा िेहर्िंग कम िुाँदा अनावश्यक रूपमा फ्यरु् र्हलििन े

हचत्र ३१: र्लेको फ्यरु्   

 

हचत्र ३२: र्लेको फ्यरु्को पिीक्षण गदाट महल्र्हमर्िले 
िलु्ला  सहकट र् सङ्केत गिेको अवस्था  

ििाब फ्यरु्  

 

हचत्र निं ३३: असल फ्यरु्को पिीक्षण गदाट 
महल्र्हमर्िले  सर्ट सहकट र् सङ्केत गिेको अवस्था  

असल फ्यरु्  
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समस्या आउन सक्र् भन े पिुानोको भन्दा िेहर्िंग बढी िुाँदा सहकट र्मा अ्यहधक किेन्र् बग्दा पहन फ्यरु् नर्लेि अन्य परु्ाटिरू हबग्रन 
सक्दर्।  

६.३  इन्डक्सन क्िइल (Coil) 
अहधकािंश क्वइल इन्डक्सन चलुो हभत्र पैदा िुने अ्यहधक तापका कािण र्ल्ने गदटर्। र्लेको क्वइल बाहििी अवलोकनबार् न ै
पहिचान गनट सहकन्र्। फोिोि र्म्मा िुाँदा अथवा अन्य कुन ैकािणले क्वइलको दईुवर्ा र्हमटनल सर्ट भएि पहन क्वइलले काम नगिेको 
िुनसक्र्। यसको अहतरिि क्वइल ि पावि बोडट बीचको र्डान िकुुलो (loose) िुाँदा पहन क्वइलको र्हमटनल र्ल्ने वा क्वइलले काम 
नगन े िुनसक्र्। बाहििबार् िदेाट क्वइल हठक र् ति कतै क्वइल रु्रे्को वा चुाँहडएको र् भन्न ेशिंका लागेमा महल्र्हमर्िको प्रयोग गिी 
पिीक्षण गनट सहकन्र्।  

 

हचत्र ३४: र्लेको इन्डक्सन कोइल 
 

मवटर्वमर्िको ियोग गिी क्िइल पिीक्षण गने तरिका 

१. हमर्िको िातो प्रोबलाई भोल्रे्र् पोर्ट (VΩ) ि कालो प्रोबलाई कमन पोर्ट (COM) मा र्ोड्निुोस ्ि महल्र्हमर्िलाई 
हनिन्ति मोड (continuity mode) मा िाख्निुोस।् 

२. अब हचत्र निं ३५ मा दिेाए र्स्तै महल्र्हमर्िको िातो ि कालो प्रोबलाई क्वइलको दईुवर्ा रे्उ (र्हमटनल)मा िाख्निुोस।् 
क्वइल हठक र् भन ेयसो गदाट महल्र्हमर्िले हनिन्तिताको सङ्केत गनुटपर्ट। यहद महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत 
गिेमा वा हडस्प्लेमा कुन ैठुलो अङ्क दहेिएमा क्वइल हबग्रेको र् भनिे बझु्नपुर्ट।  
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६.४  विर् डायोड िेवक्र्फाएि (Bridge Diode Rectifier) 
ओभिलोडको कािणले उच्च किेन्र् बग्दा अथवा अ्यहधक तापका कािण हब्रर् डायोड हबग्रन सक्र्। र्लेको, हपन भााँहचएको वा 

िकुुलो भएको, सति चकेको वा फुरे्को हब्रर् डायोडलाई बाहििी अवलोकनबार् नै पहिचान गनट सहकन्र्।  

हचत्र निं ३५: असल कोइल पिीक्षण गदाट महल्र्हमर्िले हनिन्तिता र्नाएको अवस्था  

AC पिनहरू  

१ २ ३ ४ 

DC+  DC-  

हचत्र निं ३६: हब्रर् िेक्र्ीफाएिका हपनिरु  
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मवटर्वमर्िको ियोग गिी विर् डायोड पिीक्षण गने तरिका  

हब्रर् डायोडमा चािवर्ा हपनिरू िुन्र्न।् बीचको दईुवर्ा हपनिरू (२ ि ३) मा AC भोल्रे्र् हदइन्र् भन ेरे्उ-रे्उको दईुवर्ा हपनिरू (१ 
ि ४) बार् DC भोल्रे्र् हलइन्र्। यी चािवर्ा हपनिरूको हनिन्तिता अथवा डायोड पिीक्षण गिी हब्रर् डायोड हठक र् वा रै्न पिीक्षण 
गनट सहकन्र्। महल्र्हमर्िको प्रयोग गिी हब्रर् डायोड पिीक्षण गन ेप्रहक्रया तल हदइएको र्: 

१. महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई भोल्रे्र् पोर्ट (VΩ)  ि कालो प्रोबलाई कमन पोर्ट (COM) मा र्ोड्निुोस ्ि महल्र्हमर्िलाई 
हनिन्ति मोड (continuity mode) अथवा डायोड मोडमा िाख्निुोस।् 

२. महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई हब्रर् डायोडको हपन निं २ ि कालो प्रोबलाई हपन निं ३ मा िाख्निुोस।् डायोड हठक र् भन ेयसो 
गदाट महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् (open circuit) सङ्केत गनुटपर्ट। फेरि महल्र्हमर्िको कालो प्रोबलाई हब्रर् डायोडको हपन निं 
२ ि िातो प्रोबलाई हपन निं ३ मा िाख्निुोस।् डायोड हठक र् भन ेयसो गदाट पहन महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् (open circuit) 
सङ्केत गनुटपर्ट। 

 
 
 

 
 

३. अब महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई हब्रर् डायोडको हपन निं १ (+) ि कालो प्रोबलाई हपन निं ४ (-) मा िाख्निुोस।् डायोड 
हबग्रेको रै्न भन ेमहल्र्हमर्िले यसो गदाट िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट।  

१ २ ३ ४ १ २ ३ ४ 

हचत्र ३७: असल डायोडले AC हपनिरुबीच िलु्ला सहकट र् सङ्केत गिेको अवस्था   

असल डायोड  असल डायोड  
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६.४  विर् डायोड िेवक्र्फाएि (Bridge Diode Rectifier) 
ओभिलोडको कािणले उच्च किेन्र् बग्दा अथवा अ्यहधक तापका कािण हब्रर् डायोड हबग्रन सक्र्। र्लेको, हपन भााँहचएको वा 

िकुुलो भएको, सति चकेको वा फुरे्को हब्रर् डायोडलाई बाहििी अवलोकनबार् नै पहिचान गनट सहकन्र्।  
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मवटर्वमर्िको ियोग गिी विर् डायोड पिीक्षण गने तरिका  

हब्रर् डायोडमा चािवर्ा हपनिरू िुन्र्न।् बीचको दईुवर्ा हपनिरू (२ ि ३) मा AC भोल्रे्र् हदइन्र् भन ेरे्उ-रे्उको दईुवर्ा हपनिरू (१ 
ि ४) बार् DC भोल्रे्र् हलइन्र्। यी चािवर्ा हपनिरूको हनिन्तिता अथवा डायोड पिीक्षण गिी हब्रर् डायोड हठक र् वा रै्न पिीक्षण 
गनट सहकन्र्। महल्र्हमर्िको प्रयोग गिी हब्रर् डायोड पिीक्षण गन ेप्रहक्रया तल हदइएको र्: 

१. महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई भोल्रे्र् पोर्ट (VΩ)  ि कालो प्रोबलाई कमन पोर्ट (COM) मा र्ोड्निुोस ्ि महल्र्हमर्िलाई 
हनिन्ति मोड (continuity mode) अथवा डायोड मोडमा िाख्निुोस।् 

२. महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई हब्रर् डायोडको हपन निं २ ि कालो प्रोबलाई हपन निं ३ मा िाख्निुोस।् डायोड हठक र् भन ेयसो 
गदाट महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् (open circuit) सङ्केत गनुटपर्ट। फेरि महल्र्हमर्िको कालो प्रोबलाई हब्रर् डायोडको हपन निं 
२ ि िातो प्रोबलाई हपन निं ३ मा िाख्निुोस।् डायोड हठक र् भन ेयसो गदाट पहन महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् (open circuit) 
सङ्केत गनुटपर्ट। 

 
 
 

 
 

३. अब महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई हब्रर् डायोडको हपन निं १ (+) ि कालो प्रोबलाई हपन निं ४ (-) मा िाख्निुोस।् डायोड 
हबग्रेको रै्न भन ेमहल्र्हमर्िले यसो गदाट िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट।  

१ २ ३ ४ १ २ ३ ४ 

हचत्र ३७: असल डायोडले AC हपनिरुबीच िलु्ला सहकट र् सङ्केत गिेको अवस्था   

असल डायोड  असल डायोड  
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४. अब महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई हब्रर् डायोडको हपन निं ४ (-) ि कालो प्रोबलाई हपन निं १(+) मा िाख्निुोस।् डायोड हबग्रेको 

रै्न भन ेमहल्र्हमर्िले यसो गदाट हनहित अङ्क दिेाउनपुर्ट। सामान्यत: यो अिंक ८०० दहेि १५०० को बीचहति िुन ेगर्ट।  

 

१ २ ३ ४ 

हचत्र निं ३८: असल डायोडले हपन निं १ ि ४ बीच िलु्ला सहकट र् सङ्केत 
गिेको अवस्था   

असल डायोड  

१ २ ३ ४ 

हचत्र ३९: असल डायोडले हपन निं ४ ि १ बीच हनहित अङ्क दिेाएको  अवस्था   

असल डायोड  
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५. यसबािके DC ि AC हपनबीच डायोड पिीक्षण गिेि पहन हब्रर् डायोड पिीक्षण गनट सहकन्र्। यसो गदाट एक हदशामा 

महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट भन े अको हदशामा एउर्ा हनहित अङ्क (सामान्यत: ४०० दहेि ८०० को 
बीचमा) दिेाउनपुर्ट। उदाििणको लाहग महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई हब्रर् डायोडको हपन निं १(+) ि कालो प्रोबलाई 
डायोडको हपन निं  २ मा िाख्दा महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट भन ेकालो प्रोबलाई हब्रर् डायोडको हपन निं १ 
(+) ि िातो प्रोबलाई डायोडको हपन निं  २ मा िाख्दा महल्र्हमर्िले एउर्ा हनहित अङ्क दिेाउनपुर्ट।  

 
विर् डायोड परिितटन गदाट ध्यान वदनुपने कुिा 

▪ नयााँ िाहिन ेडायोडको िेहर्िंग  पिुानोको र्स्तै वा ्योभन्दा िाम्रो िुनपुर्ट। डायोडमा सामान्यतया यसको भोल्रे्र्, किेन्र् ि 
पावि िेहर्िंग िरेिन्र्। उदाििणको लाहग पिुानो डायोडको किेन्र् िेहर्िंग २० एहम्पएिको र् भन े नयााँ िाहिन े डायोडको 
किेन्र् िेहर्िंग पहन २० एहम्पएि वा सोभन्दा बढी िुनपुर्ट।  

▪ अहधकािंश हब्रर् डायोडमा DC ि AC हपनिरूको क्रम एउरै् िुन ेभए पहन केिीमा फिक िुनसक्र्। ्यसैले तपाई िंसाँग 
भएको डायोडमा यी हपनिरूको क्रम हनक्योल गिेि मात्र परिवतटन गनुटिोस।्  

▪ नयााँ डायोड िाख्दा यसको ि हिर् हसिंकको बीचमा प्रशस्त थमटल पेष्ट िाख्निुोस।् यसले IGBT ले प्रयोगमा िुाँदा उ्पन्न 
गन ेतापलाई सिर्ैसाँग सञ्चाि गनट मद्दत गदटर्।    

 

१ २ ३ ४ १ २ ३ ४ 

हचत्र ४०: DC ि AC हपन प्रयोग गरि िेक्र्ीफाएिको पिीक्षण  

असल डायोड  असल डायोड  
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४. अब महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई हब्रर् डायोडको हपन निं ४ (-) ि कालो प्रोबलाई हपन निं १(+) मा िाख्निुोस।् डायोड हबग्रेको 

रै्न भन ेमहल्र्हमर्िले यसो गदाट हनहित अङ्क दिेाउनपुर्ट। सामान्यत: यो अिंक ८०० दहेि १५०० को बीचहति िुन ेगर्ट।  

 

१ २ ३ ४ 

हचत्र निं ३८: असल डायोडले हपन निं १ ि ४ बीच िलु्ला सहकट र् सङ्केत 
गिेको अवस्था   

असल डायोड  

१ २ ३ ४ 

हचत्र ३९: असल डायोडले हपन निं ४ ि १ बीच हनहित अङ्क दिेाएको  अवस्था   

असल डायोड  
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५. यसबािके DC ि AC हपनबीच डायोड पिीक्षण गिेि पहन हब्रर् डायोड पिीक्षण गनट सहकन्र्। यसो गदाट एक हदशामा 

महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट भन े अको हदशामा एउर्ा हनहित अङ्क (सामान्यत: ४०० दहेि ८०० को 
बीचमा) दिेाउनपुर्ट। उदाििणको लाहग महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई हब्रर् डायोडको हपन निं १(+) ि कालो प्रोबलाई 
डायोडको हपन निं  २ मा िाख्दा महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट भन ेकालो प्रोबलाई हब्रर् डायोडको हपन निं १ 
(+) ि िातो प्रोबलाई डायोडको हपन निं  २ मा िाख्दा महल्र्हमर्िले एउर्ा हनहित अङ्क दिेाउनपुर्ट।  

 
विर् डायोड परिितटन गदाट ध्यान वदनुपने कुिा 

▪ नयााँ िाहिन ेडायोडको िेहर्िंग  पिुानोको र्स्तै वा ्योभन्दा िाम्रो िुनपुर्ट। डायोडमा सामान्यतया यसको भोल्रे्र्, किेन्र् ि 
पावि िेहर्िंग िरेिन्र्। उदाििणको लाहग पिुानो डायोडको किेन्र् िेहर्िंग २० एहम्पएिको र् भन े नयााँ िाहिन े डायोडको 
किेन्र् िेहर्िंग पहन २० एहम्पएि वा सोभन्दा बढी िुनपुर्ट।  

▪ अहधकािंश हब्रर् डायोडमा DC ि AC हपनिरूको क्रम एउरै् िुन ेभए पहन केिीमा फिक िुनसक्र्। ्यसैले तपाई िंसाँग 
भएको डायोडमा यी हपनिरूको क्रम हनक्योल गिेि मात्र परिवतटन गनुटिोस।्  

▪ नयााँ डायोड िाख्दा यसको ि हिर् हसिंकको बीचमा प्रशस्त थमटल पेष्ट िाख्निुोस।् यसले IGBT ले प्रयोगमा िुाँदा उ्पन्न 
गन ेतापलाई सिर्ैसाँग सञ्चाि गनट मद्दत गदटर्।    

 

१ २ ३ ४ १ २ ३ ४ 

हचत्र ४०: DC ि AC हपन प्रयोग गरि िेक्र्ीफाएिको पिीक्षण  

असल डायोड  असल डायोड  
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६.५  क्यापावसर्ि (Capacitor) 
हबग्रेको क्यापाहसर्िमा प्राय:र्सो बाहििबार् नै फुलेको अथवा र्लेको दहेिन्र्। हलक भएको वा हपन भााँहचएको क्यापाहसर्ि पहन 
बाहििी अवलोकनबार् नै पहिचान गनट सहकन्र्।   

बावििी अिलोकनबार् क्यापावसर्िको मान पत्ता लगाउने विवध  

इलेक्रोलाइहर्क क्यापाहसर्िको मान यसको सतिमा लेहिएको िुन्र्। र्स्तै हचत्र निं ४१ मा दिेाइएको क्यापाहसर्िको मान १८०० µF 
यसको सतिमा लेहिएको र्।  

 

्यस्तै सेिाहमक क्यापाहसर्िको मान यसको सतिमा लेहिएको सिंख्याको मद्दतले हिसाब गनुटपन ेिुन्र्। उदाििणको लाहग हचत्र निं ४२ मा 
ििकेो सेिाहमक क्यापाहसर्िको सतिमा १०३ लेहिएको र्। यस्तो अवस्थामा अहिल्लो दईु अङ्कको पर्ाहड अहन्तम अङ्कले 
र्नाउन ेसङ्ख्या बिाबिको  शनू्य िाख्दा क्यापाहसर्िको मान हपकोफिाड (pF) मा हनस्कन्र्। ्यसैले यो क्यापाहसर्िको मान १०,००० 
हपकोफिाड (pF) वा १० माइक्रोफिाड (µF) िुन्र्।  

मवटर्वमर्िको ियोग गिी क्यापावसर्ि पिीक्षण गने िवक्रया: 

कहतपय महल्र्हमर्िमा सीधै क्यापाहसर्ि पिीक्षण गनट सहकन े हवशेषता िुन्र्। हचत्र निं ४३ मा दिेाए र्स्तै महल्र्हमर्िमा क्यापाहसर्ि 
पिीक्षण गन ेपोर्टिरू र् भन,े क्यापाहसर्िको दईुवर्ा हपनिरूलाई यी दईु पोर्टमा िसुाएि पिीक्षण गनट सहकन्र्। यसो गदाट क्यापाहसर्िमा 
लेहिएको मापन ि महल्र्हमर्िले दिेाउन ेमापन लगभग एकै भएमा क्यापाहसर्ि हठक र् भनिे बहुझन्र्। ति यहद ती दईु मापनबीच धेिै नै 
अन्ति र् भन ेक्यापाहसर्ि हबग्रेको र् भनेि बझु्नपुर्ट।    
यहद महल्र्हमर्िमा सीधै क्यापाहसर्ि पिीक्षण गन े हवशेषता रै्न भन े अविोध पिीक्षण (resistance test) बार् पहन पिीक्षण गनट 
सहकन्र्। ति यस हवहधबार् क्यापाहसर्िको मान परिवतटन भएको र् वा रै्न भनिे पिीक्षण गनट सहकिं दनै। ्यसैले यहद क्यापाहसर्ि हबग्रेको 
र् भन ेयस हवहधबार् क्यापाहसर्ि हठक र् भन्न ेलाग ेपहन यसको वास्तहवक मान र्हत िुनपुन े्यो निुन सक्र् र्सले गदाट पावि बोडट 
अथवा UI इलेक्रोहनक्स बोडटले अपेक्षाकृत काम गनट सक्दनै ि चलुोमा पहन समस्या दहेिन सक्र्।  

हचत्र ४१: इलेक्रोलाइहर्क क्यापाहसर्ि हचत्र ४२: सेिाहमक क्यापाहसर्ि 
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अििोध पिीक्षणबार् क्यापावसर्ि पिीक्षण गने तरिका  

१. महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई भोल्रे्र् पोर्ट (VΩ)  ि कालो प्रोबलाई कमन पोर्ट (COM) मा र्ोड्निुोस ्ि महल्र्हमर्िलाई 

अविोध  मोड (resistance mode) मा िाख्निुोस।् अविोध मोडमा िाख्दा उच्च अविोध मापन गनट सक्न ेगिी हमलाउनिुोस ्
(सामान्यत: १ M Ω भन्दा माहथ)। 

२. महल्र्हमर्िको िातो ि कालो प्रोबलाई क्यापाहसर्िको दईुवर्ा हपनमा िाख्निुोस।् यसो गदाट क्यापाहसर्ि हठक र् भन े
महल्र्हमर्िले पहिल ेएउर्ा अिंक दिेाउाँर् ि हवस्तािै ्यो अिंक बढ्द ैर्ान्र्। केिी समय कुिेपहर् महल्र्हमर्िले दिेाउन ेअङ्क 
परिवतटन िुने दि िर््द ैर्ान्र् ि अन््यमा एउर्ा अङ्कमा पगुपेहर् बढ्न र्ोड्र्।  

क्यापाहसर्ि पिीक्षण गने पोर्टिरु  

हचत्र निं ४३: क्यापाहसर्ि पिीक्षण गनट हमल्ने महल्र्हमर्ि  
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क्यापावसर्ि परिितटन गदाट ध्यान वदनुपने कुिा  

▪ नयााँ िाहिन ेक्यापाहसर्िको मान पिुानो क्यापाहसर्ि बिाबिको नै िुनपुर्ट। क्यापाहसर्िको मानलाई माइक्रोफिाड (µF), 
हमहलफिाड (mF) वा हपकोफिाड (pF) मा र्नाइएको िुन्र्।  

▪ नयााँ िाहिन ेक्यापाहसर्िको भोल्रे्र् िेहर्िंग पिुानोको बिाबि वा सोभन्दा बढी िुनपुर्ट। 

▪ यहद पिुानो क्यापाहसर्िमा + ि – हपनिरू अिंहकत गरिएको र् भन े नयााँ क्यापाहसर्िमा पहन यी हपनिरू रु्र््याइएको 
िुनपुर्ट ि बोडटमा िाख्दा पहन यी हपनिरूको वास्तहवक स्थान हनक्योल गिेि मात्र िाख्नपुर्ट।   

 
 

६.६  िेवसस्र्ि (Resistor) 
फुरे्को, भााँहचएको, र्लेको िेहसस्र्ि बाहििी अवलोकनबार् नै र्ााँच गनट सहकन्र्।  

मवटर्वमर्िको ियोग गिी िेवसस्र्ि पिीक्षण गने तरिका  

यहद पिीक्षण गनुटपन ेिेहसस्र्िको मान पहिले नै थािा र् भन ेमहल्र्हमर्िको प्रयोग गिी सहर्लैसाँग िेहसस्र्ि र्ााँच्न सहकन्र्। ति िेहसस्र्िको 
मान थािा रै्न भन ेपहिले िेहसस्र्िमा भएको कलि ब्याण्डबार् यसको मान पिा लगाउनपुन ेिुन्र्।  
 
कलि ब्याण्डबार् िेवसस्र्िको मान पत्ता लगाउने िवक्रया  

िेहसस्र्िमा चाि वा पााँचवर्ा िङ्गीन ििेािरू िुन्र्न।् ििेक िङ्गको आफ्नै मान िुन्र्। िङ्ग ि हतनीिरूको मान तलको ताहलकामा 
हदइएको र्।  
 

हचत्र निं ४४: अविोध हवहधको प्रयोग गरि क्यापाहसर्िको पिीक्षण  
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अब वनम्न िवक्रयाद्वािा िेवसस्र्िको मान विसाब गनट सवकन्छ: 

१. िेहसस्र्िमा भएको चााँदी वा सनुौलो िङ्गको ििेालाई दायााँ पन ेगिी समा्निुोस।् 
२. अब बायााँबार् दायााँ र्ान ेक्रममा पहिलो िङ्गको ििेाले र्नाउन ेअङ्क लेख्निुोस।् उदाििणको लाहग माहथको हचत्र निं ४५  

मा पहिलो ििेा िैिो िङ्गको र्। ्यसैले िैिो िङ्गले र्नाउन े अङ्क १ लेख्निुोस।् ्यसपहर् दोस्रो ििेा कालो िङ्गको 

भएको िुनाले कालो िङ्गले र्नाउने अङ्क ‘0’ लेख्निुोस।् फेरि यो अङ्कलाई तेस्रो ििेाले र्नाउन ेमानसाँग गणुन गनुटिोस।् 
माहथको हचत्रमा तेस्रो ििेा िैिो िङ्गको भएकाले यसले र्नाउन ेमान  ‘१०’ ले पहिलो दईु ििेाले बनाउन ेअिंक ’१०’ लाई 
गणुन गदाट  आउने मान (१० x १०  = १००Ω) नै उि िेहसस्र्िको वास्तहवक मान िुन्र्।  

३. चौथो ििेाले भन ेिेहसस्र्िको वास्तहवक मान माहथको तरिकाले हिसाब गदाट आउने मान भन्दा कहत फिक पनट सक्र् भनेि 
र्नाउाँर्। उदाििणको लाहग माहथको हचत्रमा िेहसस्र्िको अहन्तम ििेा सनुौलो िङ्गको र्। ्यसैले िेहसस्र्िको वास्तहवक मान 
१००Ω भन्दा ५% तल–माहथ (९५Ω दहेि ११०Ω) िुनसक्र्।   

 
िेवसस्र्िको िास्तविक मान पत्ता लावगसकेपवछ मवटर्वमर्िको ियोग गिी यसको मान र्ाुँच गने िवक्रया तल वदइएको छ: 

१. महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई भोल्रे्र् पोर्ट (VΩ)  ि कालो प्रोबलाई कमन पोर्ट (COM) मा र्ोड्निुोस ् ि 
महल्र्हमर्िलाई अविोध  मोड (resistance mode) मा िाख्निुोस।् अविोध मोडमा िाख्दा िेहसस्र्िको वास्तहवक मान 
भन्दा बढी मापन गनट सहकन े गिी हमलाउनिुोस ्। 

 

हचत्र ४५: िेहसस्र्िका कलि कोडिरु  तफस्िर स्रोत: 
https://in.pinterest.com/pin/414401603183261574/ 
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मवटर्वमर्िको ियोग गिी िेवसस्र्ि पिीक्षण गने तरिका  

यहद पिीक्षण गनुटपन ेिेहसस्र्िको मान पहिले नै थािा र् भन ेमहल्र्हमर्िको प्रयोग गिी सहर्लैसाँग िेहसस्र्ि र्ााँच्न सहकन्र्। ति िेहसस्र्िको 
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अब वनम्न िवक्रयाद्वािा िेवसस्र्िको मान विसाब गनट सवकन्छ: 

१. िेहसस्र्िमा भएको चााँदी वा सनुौलो िङ्गको ििेालाई दायााँ पन ेगिी समा्निुोस।् 
२. अब बायााँबार् दायााँ र्ान ेक्रममा पहिलो िङ्गको ििेाले र्नाउन ेअङ्क लेख्निुोस।् उदाििणको लाहग माहथको हचत्र निं ४५  

मा पहिलो ििेा िैिो िङ्गको र्। ्यसैले िैिो िङ्गले र्नाउन े अङ्क १ लेख्निुोस।् ्यसपहर् दोस्रो ििेा कालो िङ्गको 

भएको िुनाले कालो िङ्गले र्नाउने अङ्क ‘0’ लेख्निुोस।् फेरि यो अङ्कलाई तेस्रो ििेाले र्नाउन ेमानसाँग गणुन गनुटिोस।् 
माहथको हचत्रमा तेस्रो ििेा िैिो िङ्गको भएकाले यसले र्नाउन ेमान  ‘१०’ ले पहिलो दईु ििेाले बनाउन ेअिंक ’१०’ लाई 
गणुन गदाट  आउने मान (१० x १०  = १००Ω) नै उि िेहसस्र्िको वास्तहवक मान िुन्र्।  

३. चौथो ििेाले भन ेिेहसस्र्िको वास्तहवक मान माहथको तरिकाले हिसाब गदाट आउने मान भन्दा कहत फिक पनट सक्र् भनेि 
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िेवसस्र्िको िास्तविक मान पत्ता लावगसकेपवछ मवटर्वमर्िको ियोग गिी यसको मान र्ाुँच गने िवक्रया तल वदइएको छ: 

१. महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई भोल्रे्र् पोर्ट (VΩ)  ि कालो प्रोबलाई कमन पोर्ट (COM) मा र्ोड्निुोस ् ि 
महल्र्हमर्िलाई अविोध  मोड (resistance mode) मा िाख्निुोस।् अविोध मोडमा िाख्दा िेहसस्र्िको वास्तहवक मान 
भन्दा बढी मापन गनट सहकन े गिी हमलाउनिुोस ्। 

 

हचत्र ४५: िेहसस्र्िका कलि कोडिरु  तफस्िर स्रोत: 
https://in.pinterest.com/pin/414401603183261574/ 
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२. महल्र्हमर्िको िातो ि कालो प्रोबलाई िेहसस्र्िको दईुवर्ा हपनमा िाख्निुोस।् यसो गदाट िेहसस्र्ि हठक र् भने महल्र्हमर्िले 
िेहसस्र्िको वास्तहवक मान नहर्कको अङ्क दिेाउाँर् ि यहद िेहसस्र्ि हठक रै्न भन ेमहल्र्हमर्िले सर्ट सहकट र्, िलु्ला 
सहकट र् अथवा िेहसस्र्िको वास्तहवक मान भन्दा फिक मान दिेाउन सक्र्।  

 
िेवसस्र्ि परिितटन गदाट ध्यान वदनुपने कुिा  

▪ नयााँ िाहिन ेिेहसस्र्िको मान पिुानोको बिाबि न ैिुनपुर्ट। 

▪ नयााँ िेहसस्र्िको पावि विन गनट सक्ने क्षमता पिुानोको बिाबि वा सोभन्दा बढी िुनपुर्ट।  
 

६.७  तापक्रम सेन्सि (Temperature Sensor) 
कुनै भौहतक वा हवद्यतुीय क्षहतका कािण तापक्रम सेन्सि हबग्रन सक्र्। सेन्सिमा कुन ैभौहतक ििाबीिरू दहेिन्र् भन ेयसलाई नयााँ 
सेन्सिले फेनुटिोस।् बाहििबार् दहेिने गिी कुनै क्षहत भएको रै्न ति पहन थहमटस्र्ि हबग्रेको शिंका लाग्र् भने महल्र्हमर्िको सिायताले 
पिीक्षण गनुटिोस।्  

मवटर्वमर्िको ियोग गिी थवमटस्र्ि पिीक्षण गने िवक्रया 

१. महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई भोल्रे्र् पोर्ट (VΩ)  ि कालो प्रोबलाई कमन पोर्ट (COM) मा र्ोड्निुोस ्ि 
महल्र्हमर्िलाई हनिन्ति मोड (continuity mode) मा िाख्निुोस।् 

२२ Ω िेहसस्र्ि 

हचत्र ४६: महल्र्हमर्िद्विा िेहसस्र्ि पिीक्षण गन ेतरिका  
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२. अब हचत्र निं ४७ मा दिेाए र्स्तै महल्र्हमर्िको दईु प्रोबलाई थहमटस्र्िको दईु रे्उमा िाख्निुोस।् यहद महल्र्हमर्िले 
हनिन्तिताको सङ्केत गर्ट भन ेथहमटस्र्ि हबग्रेको र् भनेि बझु्नपुर्ट ि यसलाई फेनुटपर्ट।  

३. अब, महल्र्हमर्िलाई अविोध (Resistance) मोडमा िाख्निुोस ्(सामान्यतया 100K माहथ) ि महल्र्हमर्िको कालो ि 
िातो प्रोबिरू थहमटस्र्िको दईु र्हमटनलिरूमा िाख्निुोस।् यहद थहमटस्र्ि हबहग्रएको रै्न भन े महल्र्हमर्िले हनहित 
अविोधको मान  दिेाउनपुर्ट। महल्र्हमर्िको प्रोबिरूलाई यसको दईु र्हमटनलिरूमा िाख्दा िल्का रूपमा थहमटस्र्िको 
सतिलाई लाइर्िले तताउनिुोस ् (यद्यहप, यसको सतिलाई आगोको ज्वालासाँग सीधै भन े नर्ोड्निुोस)्। ्यसो गदाट, 
यसको अविोध तीव्र रूपमा िर््नपुर्ट। यहद अविोधको मान परिवतटन िुाँदनै वा धेिै ससु्त परिवतटन िुन्र् भन ेथहमटस्र्ि 
सम्भवतः हबग्रेको र् भनेि बझु्नपुर्ट ि यसलाई फेनुटपर्ट। 

 
थवमटस्र्ि परिितटन गदाट ध्यान वदनुपने कुिा  

▪ नयााँ थहमटस्र्िको प्रकाि पिुानो थहमटस्र्िको र्स्तै िुनपुर्ट। उदाििणका लाहग, यहद पिुानो थहमटस्र्िको प्रकाि NTC र् भन,े 
नयााँ थहमटस्र्ि पहन NTC नै िुनपुर्ट।  

▪ सामान्य तापक्रममा नयााँ थहमटस्र्िको अविोधको मान पिुानो थहमटस्र्िको बिाबि नै  िुनपुर्ट। 
 
 

६.८  पािि केबल (Power Cable) 
महल्र्हमर्िको प्रयोग गिी सहर्लैसाँग पावि केबल हठक र् वा रै्न पिीक्षण गनट सहकन्र्। कहतपय अवस्थामा पावि केबल र्लेको र् वा 
पावि केबल ि पावि बोडट बीचको र्डान रु्रे्को अथवा िकुुलो भएको र् भन ेबाहििी अवलोकनबार् नै पिा लगाउन सहकन्र्।  

मवटर्वमर्िको ियोग गिी पािि केबल पिीक्षण गने िवक्रया 

हबग्रेको थहमटस्र्ि 

हचत्र ४७: हबग्रेको थहमटस्र्ि पिीक्षण गदाट हनिन्तिता दहेिएको  



38 
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प्राय:र्सो पावि केबलको प्लगमा लाइभ हपनमा L ि न्यरुल हपनमा N लेहिएको िुन्र्। ्यस्तै पावि केबलको अको रे्उमा िातो तािले 
लाइभ र्नाउाँर् भन ेकालो तािले न्यरुल र्नाउाँर्। महल्र्हमर्िलाई हनिन्तिता मोडमा िािी पावि केबलको दईु रे्उको लाइभ-लाइभ ि 
न्यरुल-न्यरुल बीच हनिन्तिता पिीक्षण गदाट महल्र्हमर्िले हनिन्तिता र्नाएमा पावि केबल हठक र् भनेि बहुझन्र् भन े हनिन्तिता 
नर्नाएमा पावि केबल बीचमा कतै रु्रे्को र् भनिे बहुझन्र्।   
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

६.९  ट्रावन्र्स्र्ि (Transistor) 
उच्च भोल्रे्र्, उच्च किेन्र्, उच्च तापक्रम आहदका कािण राहन्र्स्र्ि हबग्रन सक्र्। र्लेको वा फुरे्को राहन्र्स्र्ि बाहििी 
अवलोकनबार् न ैपिा लगाउन सहकन्र्। हभत्री सर्ट सहकट र् वा अन्य कािणले हबग्रेको अवस्थामा भन ेबाहििी अवलोकनबार् समस्या  

पिा नलाग्न पहन सक्र्।  

हचत्र निं ४८ : असल केबल पिीक्षण गदाट महल्र्हमर्िले हनिन्तिता र्नाएको अवस्था  

असल पावि केवल  
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मवटर्वमर्िको ियोग गिी ट्रावन्र्स्र्ि पिीक्षण गने िवक्रया 

१) राहन्र्स्र्ि पिीक्षण गनुटअहि यसको प्रकाि ि हपनिरू पहिचान गनुटपर्ट। राहन्र्स्र्ि NPN वा PNP िो हनधाटिण गनट परु्ाटिरूको 
परिचय िण्डमा हदइएको हवहधको प्रयोग गनुटिोस ्ि यसको बेस, कलेक्र्ि ि एहमर्ि हपनिरू पहन पहिचान गनुटिोस।् 

२)  महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई भोल्रे्र् पोर्ट (VΩ) ि कालो प्रोबलाई महल्र्हमर्िको कमन पोर्ट (COM) मा र्ोड्निुोस,् ि 
महल्र्हमर्िलाई डायोड मोडमा िाख्निुोस।् 
३) यहद पिीक्षण गरिन ेराहन्र्स्र्ि NPN िो भन,े राहन्र्स्र्िको हवहभन्न हपनिरूमा महल्र्हमर्िको िातो ि कालो प्रोबिरू िाख्दा दहेिन े
परिणामिरू  हनम्न ताहलकामा हदइएको र्स्तो िुनपुर्ट: 

िातो 
प्रोब 

कालो 
प्रोब 

अपहेक्षत नहतर्ा 

बेस एहमर्ि महल्र्हमर्िले एउर्ा हनहित सिंख्या दिेाउनपुर्ट (हचत्र ५०)। हबग्रेको राहन्र्स्र्िले सर्ट 
सहकट र् वा िलु्ला सहकट र् सङ्केत गर्ट। 

बेस कलेक्र्ि महल्र्हमर्िले एउर्ा हनहित सिंख्या दिेाउनपुर्ट (हचत्र ५१)। हबग्रेको राहन्र्स्र्िले सर्ट 
सहकट र् वा िलु्ला सहकट र् सङ्केत गर्ट। 

एहमर्ि बेस महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट (हचत्र ५२)। 
एहमर्ि कलेक्र्ि महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट (हचत्र ५३)। 
कलेक्र्ि बेस महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट। 
कलेक्र्ि एहमर्ि महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट। 

 

 

 

 

 

 

हचत्र ४९: हबग्रेको राहन्र्स्र्ििरु  
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प्राय:र्सो पावि केबलको प्लगमा लाइभ हपनमा L ि न्यरुल हपनमा N लेहिएको िुन्र्। ्यस्तै पावि केबलको अको रे्उमा िातो तािले 
लाइभ र्नाउाँर् भन ेकालो तािले न्यरुल र्नाउाँर्। महल्र्हमर्िलाई हनिन्तिता मोडमा िािी पावि केबलको दईु रे्उको लाइभ-लाइभ ि 
न्यरुल-न्यरुल बीच हनिन्तिता पिीक्षण गदाट महल्र्हमर्िले हनिन्तिता र्नाएमा पावि केबल हठक र् भनेि बहुझन्र् भन े हनिन्तिता 
नर्नाएमा पावि केबल बीचमा कतै रु्रे्को र् भनिे बहुझन्र्।   
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

६.९  ट्रावन्र्स्र्ि (Transistor) 
उच्च भोल्रे्र्, उच्च किेन्र्, उच्च तापक्रम आहदका कािण राहन्र्स्र्ि हबग्रन सक्र्। र्लेको वा फुरे्को राहन्र्स्र्ि बाहििी 
अवलोकनबार् न ैपिा लगाउन सहकन्र्। हभत्री सर्ट सहकट र् वा अन्य कािणले हबग्रेको अवस्थामा भन ेबाहििी अवलोकनबार् समस्या  

पिा नलाग्न पहन सक्र्।  

हचत्र निं ४८ : असल केबल पिीक्षण गदाट महल्र्हमर्िले हनिन्तिता र्नाएको अवस्था  

असल पावि केवल  

41 
 

 

मवटर्वमर्िको ियोग गिी ट्रावन्र्स्र्ि पिीक्षण गने िवक्रया 

१) राहन्र्स्र्ि पिीक्षण गनुटअहि यसको प्रकाि ि हपनिरू पहिचान गनुटपर्ट। राहन्र्स्र्ि NPN वा PNP िो हनधाटिण गनट परु्ाटिरूको 
परिचय िण्डमा हदइएको हवहधको प्रयोग गनुटिोस ्ि यसको बेस, कलेक्र्ि ि एहमर्ि हपनिरू पहन पहिचान गनुटिोस।् 

२)  महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई भोल्रे्र् पोर्ट (VΩ) ि कालो प्रोबलाई महल्र्हमर्िको कमन पोर्ट (COM) मा र्ोड्निुोस,् ि 
महल्र्हमर्िलाई डायोड मोडमा िाख्निुोस।् 
३) यहद पिीक्षण गरिन ेराहन्र्स्र्ि NPN िो भन,े राहन्र्स्र्िको हवहभन्न हपनिरूमा महल्र्हमर्िको िातो ि कालो प्रोबिरू िाख्दा दहेिन े
परिणामिरू  हनम्न ताहलकामा हदइएको र्स्तो िुनपुर्ट: 

िातो 
प्रोब 

कालो 
प्रोब 

अपहेक्षत नहतर्ा 

बेस एहमर्ि महल्र्हमर्िले एउर्ा हनहित सिंख्या दिेाउनपुर्ट (हचत्र ५०)। हबग्रेको राहन्र्स्र्िले सर्ट 
सहकट र् वा िलु्ला सहकट र् सङ्केत गर्ट। 

बेस कलेक्र्ि महल्र्हमर्िले एउर्ा हनहित सिंख्या दिेाउनपुर्ट (हचत्र ५१)। हबग्रेको राहन्र्स्र्िले सर्ट 
सहकट र् वा िलु्ला सहकट र् सङ्केत गर्ट। 

एहमर्ि बेस महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट (हचत्र ५२)। 
एहमर्ि कलेक्र्ि महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट (हचत्र ५३)। 
कलेक्र्ि बेस महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट। 
कलेक्र्ि एहमर्ि महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट। 

 

 

 

 

 

 

हचत्र ४९: हबग्रेको राहन्र्स्र्ििरु  
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असल राहन्र्स्र्ि असल राहन्र्स्र्ि  

 

असल राहन्र्स्र्ि  

 

हचत्र ५२ 

हचत्र ५१ 
हचत्र ५० 

असल राहन्र्स्र्ि  

 

हचत्र ५३ 
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४) PNP राहन्र्स्र्ि पिीक्षण  गदाट महल्र्हमर्िको िातो ि कालो प्रोबिरू राहन्र्स्र्िको हवहभन्न हपनिरूमा िाख्दा हनम्न ताहलकामा 
हदइएको परिणामिरू दहेिनपुर्ट: 

िातो 
प्रोब 

कालो 
प्रोब 

अपहेक्षत नहतर्ा 

एहमर्ि बेस महल्र्हमर्िले एउर्ा हनहित सिंख्या दिेाउनपुर्ट (हचत्र ५४)। हबग्रेको राहन्र्स्र्िले सर्ट 
सहकट र् वा िलु्ला सहकट र् सङ्केत गर्ट। 

कलेक्र्ि बेस महल्र्हमर्िले एउर्ा हनहित सिंख्या दिेाउनपुर्ट (हचत्र ५५)। हबग्रेको राहन्र्स्र्िले सर्ट 
सहकट र् वा िलु्ला सहकट र् सङ्केत गर्ट। 

बेस कलेक्र्ि महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट (हचत्र ५६)। 
एहमर्ि कलेक्र्ि महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट (हचत्र ५७)। 
बेस एहमर्ि महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट। 
कलेक्र्ि एहमर्ि महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

हचत्र ५४ हचत्र ५५ 
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असल राहन्र्स्र्ि असल राहन्र्स्र्ि  

 

असल राहन्र्स्र्ि  

 

हचत्र ५२ 

हचत्र ५१ 
हचत्र ५० 

असल राहन्र्स्र्ि  

 

हचत्र ५३ 

43 
 

४) PNP राहन्र्स्र्ि पिीक्षण  गदाट महल्र्हमर्िको िातो ि कालो प्रोबिरू राहन्र्स्र्िको हवहभन्न हपनिरूमा िाख्दा हनम्न ताहलकामा 
हदइएको परिणामिरू दहेिनपुर्ट: 

िातो 
प्रोब 

कालो 
प्रोब 

अपहेक्षत नहतर्ा 

एहमर्ि बेस महल्र्हमर्िले एउर्ा हनहित सिंख्या दिेाउनपुर्ट (हचत्र ५४)। हबग्रेको राहन्र्स्र्िले सर्ट 
सहकट र् वा िलु्ला सहकट र् सङ्केत गर्ट। 

कलेक्र्ि बेस महल्र्हमर्िले एउर्ा हनहित सिंख्या दिेाउनपुर्ट (हचत्र ५५)। हबग्रेको राहन्र्स्र्िले सर्ट 
सहकट र् वा िलु्ला सहकट र् सङ्केत गर्ट। 

बेस कलेक्र्ि महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट (हचत्र ५६)। 
एहमर्ि कलेक्र्ि महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट (हचत्र ५७)। 
बेस एहमर्ि महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट। 
कलेक्र्ि एहमर्ि महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

हचत्र ५४ हचत्र ५५ 



44 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ट्रावन्र्स्र्ि परिितटन गदाट ध्यान वदनुपने कुिा  

- सम्भव भएसम्म, नयााँ डायोड ि पिुानो डायोडको मोडेल नम्बि एउरै् िुनपुर्ट। एउरै् मोडेल नम्बि नभेरे्को िण्डमा पिुानोको 
र्स्तै वा सोभन्दा िाम्रो िेहर्िंग भएको राहन्र्स्र्ि प्रयोग गनुटिोस।् यसको भोल्रे्र्, किेन्र् ि पावि िेहर्िंगिरूको िाम्रोसाँग र्ााँच 
गनुटिोस।्। https://alltransistors.com/ वेबसाइर्मा गई कुन ैपहन राहन्र्स्र्िको हवकल्प िोज्न सहकन्र्।   

- यहद पिुानो राहन्र्स्र्ि NPN िो भन,े नयााँ पहन NPN नै िुनपुर्ट ि यहद पिुानो PNP िो भन,े नयााँ पहन PNP नै िुनपुर्ट। 

- PCB मा राहन्र्स्र्ि िाख्दा एहमर्ि, बेस ि कलेक्र्ि हपनिरू सम्बहन्धत स्थानमा र्डान भए-नभएको हनक्योल गनुटपर्ट। 

 

 

 

 

 

 

हचत्र ५६ हचत्र ५७ 
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६.१०  डायोड 
अ्यहधक किेन्र् प्रवाि िुाँदा, उल्र्ो हदशामा अहत उच्च भोल्रे्र् र्ोड्दा, उच्च तापक्रममा सञ्चालन गदाट लगायत हवहवध कािणले गदाट 
डायोड हबग्रन सक्र्। फुरे्को वा र्लेको डायोड बाहििी अवलोकनबार् नै पिा लगाउन सहकन्र्। 

मवटर्वमर्िको ियोग गिी डायोड पिीक्षण गने तरिका 

डायोडको दईु रे्उमा दईुवर्ा हपनिरू िुन्र्न।् चााँदी िङ्गको ििेा भएको रे्उ साँगैको हपनलाई क्याथोड भहनन्र् भन े अको रे्उको 
हपनलाई एनोड भहनन्र्। महल्र्हमर्िको प्रयोग गिी डायोड पिीक्षण गन ेप्रहक्रया तल हदइएको र्: 

१. महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई भोल्रे्र् पोर्ट (VΩ) ि कालो प्रोबलाई कमन पोर्ट (COM) मा र्ोड्निुोस ् ि 
महल्र्हमर्िलाई डायोड  मोड (diode mode)  मा िाख्निुोस।् 

२. अब महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई डायोडको एनोड हपन  ि कालो प्रोबलाई क्याथोड  हपनमा िाख्निुोस।् यसो गदाट असल 
डायोडले २०० दहेि ८०० बीचको कुनै सङ्ख्या दिेाउनपुर्ट। यहद महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् वा सर्ट सहकट र् सङ्केत 
गर् यो भन े डायोड हबग्रेको र् भनिे बझु्नपुर्ट।  

 
 
 
 

असल डायोड  

यहद डायोड हठक र् भने महल्र्हमर्िले 
२००  देहि ८०० बीचको कुनै एउर्ा 
हनहित अङ्क देिाउाँर्   

हचत्र ५८: असल डायोडको पिीक्षण गदाट हनहित अङ्क दहेिएको 
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ट्रावन्र्स्र्ि परिितटन गदाट ध्यान वदनुपने कुिा  

- सम्भव भएसम्म, नयााँ डायोड ि पिुानो डायोडको मोडेल नम्बि एउरै् िुनपुर्ट। एउरै् मोडेल नम्बि नभेरे्को िण्डमा पिुानोको 
र्स्तै वा सोभन्दा िाम्रो िेहर्िंग भएको राहन्र्स्र्ि प्रयोग गनुटिोस।् यसको भोल्रे्र्, किेन्र् ि पावि िेहर्िंगिरूको िाम्रोसाँग र्ााँच 
गनुटिोस।्। https://alltransistors.com/ वेबसाइर्मा गई कुन ैपहन राहन्र्स्र्िको हवकल्प िोज्न सहकन्र्।   

- यहद पिुानो राहन्र्स्र्ि NPN िो भन,े नयााँ पहन NPN नै िुनपुर्ट ि यहद पिुानो PNP िो भन,े नयााँ पहन PNP नै िुनपुर्ट। 

- PCB मा राहन्र्स्र्ि िाख्दा एहमर्ि, बेस ि कलेक्र्ि हपनिरू सम्बहन्धत स्थानमा र्डान भए-नभएको हनक्योल गनुटपर्ट। 

 

 

 

 

 

 

हचत्र ५६ हचत्र ५७ 
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६.१०  डायोड 
अ्यहधक किेन्र् प्रवाि िुाँदा, उल्र्ो हदशामा अहत उच्च भोल्रे्र् र्ोड्दा, उच्च तापक्रममा सञ्चालन गदाट लगायत हवहवध कािणले गदाट 
डायोड हबग्रन सक्र्। फुरे्को वा र्लेको डायोड बाहििी अवलोकनबार् नै पिा लगाउन सहकन्र्। 

मवटर्वमर्िको ियोग गिी डायोड पिीक्षण गने तरिका 

डायोडको दईु रे्उमा दईुवर्ा हपनिरू िुन्र्न।् चााँदी िङ्गको ििेा भएको रे्उ साँगैको हपनलाई क्याथोड भहनन्र् भन े अको रे्उको 
हपनलाई एनोड भहनन्र्। महल्र्हमर्िको प्रयोग गिी डायोड पिीक्षण गन ेप्रहक्रया तल हदइएको र्: 

१. महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई भोल्रे्र् पोर्ट (VΩ) ि कालो प्रोबलाई कमन पोर्ट (COM) मा र्ोड्निुोस ् ि 
महल्र्हमर्िलाई डायोड  मोड (diode mode)  मा िाख्निुोस।् 

२. अब महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई डायोडको एनोड हपन  ि कालो प्रोबलाई क्याथोड  हपनमा िाख्निुोस।् यसो गदाट असल 
डायोडले २०० दहेि ८०० बीचको कुनै सङ्ख्या दिेाउनपुर्ट। यहद महल्र्हमर्िले िलु्ला सहकट र् वा सर्ट सहकट र् सङ्केत 
गर् यो भन े डायोड हबग्रेको र् भनिे बझु्नपुर्ट।  

 
 
 
 

असल डायोड  

यहद डायोड हठक र् भने महल्र्हमर्िले 
२००  देहि ८०० बीचको कुनै एउर्ा 
हनहित अङ्क देिाउाँर्   

हचत्र ५८: असल डायोडको पिीक्षण गदाट हनहित अङ्क दहेिएको 
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३. अब महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई डायोडको क्याथोड हपन  ि कालो प्रोबलाई एनोड  हपनमा िाख्निुोस।् यसो गदाट असल डायोडले 
िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट। अन्यथा डायोड हबग्रेको र् भनेि बझु्नपुर्ट।  

 

डायोड परिितटन गदाट ध्यान वदनुपने कुिा 

▪ सम्भव भएसम्म नयााँ िाहिन ेडायोडको मोडेल नम्बि पिुानो डायोडसाँग हमल्न ेिुनपुर्ट। यहद एउरै् मोडेल नम्बि नभेरे्मा 
नयााँ डायोडको िेहर्िंगिरू पिुानोको र्स्तै वा सोभन्दा िाम्रो िुनपुर्ट। डायोडमा सामान्यतया यसको भोल्रे्र्, किेन्र् ि पावि 
िेहर्िंग िरेिन्र्। 

▪ डायोड फेदाट हपनिरूको हदशामा ध्यान हदनपुर्ट। पिुानो डायोडको एनोड ि क्याथोड हपनिरू र्िााँ–र्िााँ र्ोहडएको हथयो 
नयााँ डायोडको हपनिरू पहन ्यिी–्यिी स्थानमा मात्र र्ोड्नपुर्ट।  

 
 
 
 
 
 
 

असल डायोड  

यहद डायोड हठक र् भने महल्र्हमर्िले 
िलु्ला सहकट र् सङ्केत गर्ट   

हचत्र ५९: असल डायोडको पिीक्षण गदाट िलु्ला साकी दहेिएको   
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७. सामानको र्ीिन अन्त्य 

इलेक्रोहनक फोिोि सिंसािभरि बढ्दो समस्या िो, सहकट र् बोडट ि माइक्रो-प्रोसेसििरू समावेश गने दहैनक वस्तुिरू। नपेालमा मात्र, २०१९ 
मा अनमुाहनत २८ हकलोर्न ई-वेस्र् उ्पादन भएको हथयो, ि यो कुल वहृद्द मात्र िुनरे्, ई-कुहकङमा परिवतटनल ेयो बोझलाई सम्भाहवत 
रूपमा थप्नरे्। कुनै पहन इलेक्रोहनक फोिोिले मानव ि वाताविण दवैुका लाहग िाहनकािक सामग्री ि पदाथटिरू समावेश गनट सक्र्, ति 
हतनीिरूसाँग बिुमलू्य स्रोतिरू पहन र्न ्र्नु पनु: प्रयोग वा बेच्न सक्न ेसम्भावना र्। 

आदशट रूपमा, ििाबी भएका कुनै पहन हवद्यतुीय उपकिणिरू (ई–कुकस्र्ोभ मात्र िोइन) हनम्न पदानकु्रमिरू पालना गनुटपर्ट: 
ममटत, 

• नवीकिण गनुटिोस ्(र्ब उपकिणका धेिै पक्षिरूलाई ध्यान हदन ुआवश्यक र्), 
• अन्य उपकिणिरूमा पनु: प्रयोगको लाहग उपयोगी कम्पोनेन्र्िरू भ्काउनिुोस ्ि सङ्कलन गनुटिोस,् 
• हवहभन्न सामग्रीिरू (धात,ु प्लाहस्र्क, सहकट र् बोडट, ब्यारीिरू) अलग गनुटिोस,् 
• सामग्री रिसाइक्लििरूलाई बेच्निुोस।् 

्यसपहर्का केिी िण्डिरूले नपेालमा ई-वेस्र्को नकािा्मक प्रभावलाई न्यनूीकिण गनट, ममटत ि पनु: प्रयोगलाई समथटन गनट के गनट 
सहकन्र् भनी व्याख्या गदटर्। 

१. िाख्नको लावग स्पेयि पार्टसि्रूको वसफारिस गरिएको सचूी पविचान गनुटिोस ्ि वसर्टना गनुटिोस।् 

ई-कुहकङ यन्त्रिरूको ममटत गदाट, गल्ती के हथयो, कसिी ममटत गरियो ि प्रहतस्थापन आवश्यक पन ेकुन ैपहन अवयविरूको सिी िेकडट 
िाख्निुोस।् िेहसस्र्ि वा क्यापहेसर्िको सिी साइर् पहिचान गनाटले ि लाइकलाई प्रहतस्थापन गनाटले यन्त्रलाई ममटत गनट नसहकने 
गल्तीिरूको क्यास्केडको सम्भावना कम िुन्र्। उदाििणको लाहग, एक सानो क्षमताको एकको साथ एक प्रहतिोधकको प्रहतस्थापनको 
सहकट र्मा उच्च प्रवािको सक्षम िुन सक्र्, प्रयोगकताटिरुको लाहग थप क्षहत वा सम्भाहवत ितिाको कािण िो। ठूलो िेहसस्र्िले धिैे गमी 
उ्पन्न गनट सक्र्, र्सले इलेक्रोहनक प्रणालीमा थप त्रहुर्िरू हनम््याउन सक्र्, वा सम्भाहवत रूपमा आगो हनम््याउन सक्र्। 

िेकहडटङ गल्तीिरू ि सबैभन्दा सामान्य िो भनेि र्ान्न पहन अन्य उपकिणिरूमा भहवष्य ममटत समथटन गनट भााँहचएको यन्त्रिरूबार् िाख्न 
लायक स्पेयि पार्टिरू पहिचान गनट मद्दत गदटर् (तलको ताहलका िनेुटिोस)्। यसका लाहग रु्रे्का यन्त्रिरूबार् उपयोगी वस्तुिरू िर्ाउन 
आवश्यक सीपिरू हवकास गनट आवश्यक र् ताहक हतनीिरू फेरि प्रयोग गनट सकून।् उदाििणका लाहग– सोल्डरिङ फलामको प्रयोग 
गिी सोल्डि पग्लनका लाहग सहकट र् बोडटबार् वस्तुिरू कार््नकुो सट्टा िर्ाउन प्रयोग गनुटिोस।् सहकट र् बोडटिरूलाई स्पेयि पार्टिरू 
आवश्यक नभएसम्म ि आवश्यक रूपमा निर्ाएसम्म अक्षणु्ण िाख्न सहकन्र्। 

सामान्य ममटत ि हबक्रीको लाहग िाख्नको लाहग उपयोगी स्पेयि पार्टस ्

- हडस्प्ले 
- फ्यरू् 
- हवश्वव्यापी बोडट 
-    पशु बर्न हस्वच 
-    कोइल 
-    IGBT 
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३. अब महल्र्हमर्िको िातो प्रोबलाई डायोडको क्याथोड हपन  ि कालो प्रोबलाई एनोड  हपनमा िाख्निुोस।् यसो गदाट असल डायोडले 
िलु्ला सहकट र् सङ्केत गनुटपर्ट। अन्यथा डायोड हबग्रेको र् भनेि बझु्नपुर्ट।  

 

डायोड परिितटन गदाट ध्यान वदनुपने कुिा 

▪ सम्भव भएसम्म नयााँ िाहिन ेडायोडको मोडेल नम्बि पिुानो डायोडसाँग हमल्न ेिुनपुर्ट। यहद एउरै् मोडेल नम्बि नभेरे्मा 
नयााँ डायोडको िेहर्िंगिरू पिुानोको र्स्तै वा सोभन्दा िाम्रो िुनपुर्ट। डायोडमा सामान्यतया यसको भोल्रे्र्, किेन्र् ि पावि 
िेहर्िंग िरेिन्र्। 

▪ डायोड फेदाट हपनिरूको हदशामा ध्यान हदनपुर्ट। पिुानो डायोडको एनोड ि क्याथोड हपनिरू र्िााँ–र्िााँ र्ोहडएको हथयो 
नयााँ डायोडको हपनिरू पहन ्यिी–्यिी स्थानमा मात्र र्ोड्नपुर्ट।  

 
 
 
 
 
 
 

असल डायोड  

यहद डायोड हठक र् भने महल्र्हमर्िले 
िलु्ला सहकट र् सङ्केत गर्ट   

हचत्र ५९: असल डायोडको पिीक्षण गदाट िलु्ला साकी दहेिएको   
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७. सामानको र्ीिन अन्त्य 

इलेक्रोहनक फोिोि सिंसािभरि बढ्दो समस्या िो, सहकट र् बोडट ि माइक्रो-प्रोसेसििरू समावेश गने दहैनक वस्तुिरू। नपेालमा मात्र, २०१९ 
मा अनमुाहनत २८ हकलोर्न ई-वेस्र् उ्पादन भएको हथयो, ि यो कुल वहृद्द मात्र िुनरे्, ई-कुहकङमा परिवतटनल ेयो बोझलाई सम्भाहवत 
रूपमा थप्नरे्। कुनै पहन इलेक्रोहनक फोिोिले मानव ि वाताविण दवैुका लाहग िाहनकािक सामग्री ि पदाथटिरू समावेश गनट सक्र्, ति 
हतनीिरूसाँग बिुमलू्य स्रोतिरू पहन र्न ्र्नु पनु: प्रयोग वा बेच्न सक्न ेसम्भावना र्। 

आदशट रूपमा, ििाबी भएका कुनै पहन हवद्यतुीय उपकिणिरू (ई–कुकस्र्ोभ मात्र िोइन) हनम्न पदानकु्रमिरू पालना गनुटपर्ट: 
ममटत, 

• नवीकिण गनुटिोस ्(र्ब उपकिणका धेिै पक्षिरूलाई ध्यान हदन ुआवश्यक र्), 
• अन्य उपकिणिरूमा पनु: प्रयोगको लाहग उपयोगी कम्पोनेन्र्िरू भ्काउनिुोस ्ि सङ्कलन गनुटिोस,् 
• हवहभन्न सामग्रीिरू (धात,ु प्लाहस्र्क, सहकट र् बोडट, ब्यारीिरू) अलग गनुटिोस,् 
• सामग्री रिसाइक्लििरूलाई बेच्निुोस।् 

्यसपहर्का केिी िण्डिरूले नपेालमा ई-वेस्र्को नकािा्मक प्रभावलाई न्यनूीकिण गनट, ममटत ि पनु: प्रयोगलाई समथटन गनट के गनट 
सहकन्र् भनी व्याख्या गदटर्। 

१. िाख्नको लावग स्पेयि पार्टसि्रूको वसफारिस गरिएको सचूी पविचान गनुटिोस ्ि वसर्टना गनुटिोस।् 

ई-कुहकङ यन्त्रिरूको ममटत गदाट, गल्ती के हथयो, कसिी ममटत गरियो ि प्रहतस्थापन आवश्यक पन ेकुन ैपहन अवयविरूको सिी िेकडट 
िाख्निुोस।् िेहसस्र्ि वा क्यापहेसर्िको सिी साइर् पहिचान गनाटले ि लाइकलाई प्रहतस्थापन गनाटले यन्त्रलाई ममटत गनट नसहकने 
गल्तीिरूको क्यास्केडको सम्भावना कम िुन्र्। उदाििणको लाहग, एक सानो क्षमताको एकको साथ एक प्रहतिोधकको प्रहतस्थापनको 
सहकट र्मा उच्च प्रवािको सक्षम िुन सक्र्, प्रयोगकताटिरुको लाहग थप क्षहत वा सम्भाहवत ितिाको कािण िो। ठूलो िेहसस्र्िले धिैे गमी 
उ्पन्न गनट सक्र्, र्सले इलेक्रोहनक प्रणालीमा थप त्रहुर्िरू हनम््याउन सक्र्, वा सम्भाहवत रूपमा आगो हनम््याउन सक्र्। 

िेकहडटङ गल्तीिरू ि सबैभन्दा सामान्य िो भनेि र्ान्न पहन अन्य उपकिणिरूमा भहवष्य ममटत समथटन गनट भााँहचएको यन्त्रिरूबार् िाख्न 
लायक स्पेयि पार्टिरू पहिचान गनट मद्दत गदटर् (तलको ताहलका िनेुटिोस)्। यसका लाहग रु्रे्का यन्त्रिरूबार् उपयोगी वस्तुिरू िर्ाउन 
आवश्यक सीपिरू हवकास गनट आवश्यक र् ताहक हतनीिरू फेरि प्रयोग गनट सकून।् उदाििणका लाहग– सोल्डरिङ फलामको प्रयोग 
गिी सोल्डि पग्लनका लाहग सहकट र् बोडटबार् वस्तुिरू कार््नकुो सट्टा िर्ाउन प्रयोग गनुटिोस।् सहकट र् बोडटिरूलाई स्पेयि पार्टिरू 
आवश्यक नभएसम्म ि आवश्यक रूपमा निर्ाएसम्म अक्षणु्ण िाख्न सहकन्र्। 
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  २. मूटयिान ्घर्क ि कच्चा मालको वनकासी। 

एकल सामग्रीिरू उच्च मलू्यमा सामग्री पनु: प्रयोग गनिेरूलाई बचे्न सहकन्र्, ्यसैले सम्भव भएसम्म सामग्रीिरू रु्र््याउन ु िाम्रो 
अभ्यास िो। उदाििणका लाहग, हवहभन्न धातिुरू (तामा, आल्महुनयम, हस्र्ल) को हवहभन्न बर्ाि मलू्यिरू र्न।् ताि हस्रपसट (र्ल्न े
नगने) प्रयोग गिेि तािका लाहग प्लाहस्र्कको कभरिङ फुकाल्दा पहन हवषाि वाय ुप्रदषूण कम गनट मद्दत हमल्र्। 

 चमु्बकिरू अहधकािंश हस्र्ल वस्तिुरू (हतनीिरू चमु्बकीय िुन)् पहिचान गनट उपयोगी िुन सक्र्न,् 

 एल्यहुमहनयमलाई यसको िल्का वर्नबार् पहिचान गनट सहकन्र्, ि यो गैि-चमु्बकीय र्, 

 सतिमा िल्का एहसडको एक सानो थोपा िाििे म्याग्नहेसयम पहिचान गनट सहकन्र्, यो बलुबलेु ि हफर् िुनेर्। 
एल्यहुमहनयम हफर् िुनरैे्न। 

 तामा, यसको ििंगद्वािा 
 

३.िाताििणको लावग िाम्रा अभ्यासिरू। 

्यिााँ केिी गहतहवहध र्न ्र्सले वाताविणमा प्रभाव कम गनट सक्र्। 
• ममटतमा उ्कृष्ट अभ्यासको फिाहकलो स्थानीय ममटत नेर्वकट लाई सहूचत गनट साझा भाग हवफलतािरूको सामदुाहयक डार्ाबेस 

हसर्टना गनुटिोस।् ओभिर्ाइम, यो स्पष्ट िुनेर् हक कुन कम्पोनने्र्िरूलाई प्राय: ममटत/प्रहतस्थापन चाहिन्र् ि उपयिु भण्डाििरू 
हसर्टना गनट सहकन्र्। 

• थप मिाँगो ममटत वस्तुिरू, र्स्तै ताि हस्रहपङ उपकिण, साना प्लाहस्र्क श्रेडि ि बिु-हमर्ििरू िरिद गनट स्थानीय ममटत नेर्वकट  
स्रोतिरू हमलाउनिुोस।् 

• ममटत सञ्र्ाल हभत्र फोिोि सामग्रीिरू सिंयोर्न गन ेहवचाि गनुटिोस,् सामग्री आपहूतटकताटिरूबार् िाम्रो थोक मलू्य प्राप्त गनट। 
• िाना पकाउने उपकिणिरू भ्काउाँदा िोहसयाि िुनिुोस ्ि हभत्री कायट/पार्टिरू पिुाँच गदाट बाहििी कम्पोनेन्र्िरूमा ब्रेकेर्िरू 

कम गनुटिोस।् यसले उपयोगी सेवामा हफताट गनट सहकने उपकिणिरूको सिंख्या बढाउनरे्। 
• सब ैस्कू्र ि कम्पोनेन्र्िरू पनु: असेम्बलीमा सिी रूपमा प्रहतस्थापन गरिएको र् भनी सहुनहित गनुटिोस,् हकनहक यसले अन्य 

हवफलतािरू िुने अवसिलाई कम गनेर्। 
• यहद कुन ैयन्त्र ममटत गनट सहकिं दनै भने, सब ैउपयोगी कम्पोनेन्र्िरू ि अलग-अलग सामग्रीिरू फ्यााँक्निुोस।् यन्त्रलाई फ्यााँक्न वा 

र्लाउन े प्रयास नगनुटिोस।् हवद्यतुीय फोिोिको अनपुयिु हवसर्टनले नपेालको वाताविण ि हपउन े पानी दहूषत ि स्वास््य 
समस्या हनम््याउन सक्र्। 

४. सटलािको लावग सम्पकट  वबन्दुिरू: 

्यिााँ धिैे ठाउाँिरू र्न ्र्िााँ सामान र्ीवन अन््यको बािेमा थप र्ानकािी पाउन सहकन्र्। 
• स्थानीय सिकािी फोिोि अपिेर्ििरू 
• यन्त्र हनमाटतािरू 
• डोको रिसाइकलि: 

- इलेक्रोहनक फोिोि अनसुन्धान ि परियोर्ना र्ोली: ९८०११०४४९७ 
- इलेक्रोहनक फोिोि व्यवस्थापन र्ोली: 

- ९००२३३०३८१, ९८०२३३०३८२ 
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जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास ससं्था (PEEDA) 

जनताको लागि ऊजाा तथा वातावरण गवकास संस्था (PEEDA) एक िरैसरकारी संस्था हो। सन ्१९९७ मा यो नपेालमा नवीकरणीय 

ऊजाा क्षते्रको गवकासका लागि स्थापना भएको हो। PEEDA ले स्थानीय र बाह्य स्रोतहरू पररचालन िरी दशेको स्वदशेी स्रोत र ग्रामीण 

आगथाक गवकास प्रवर्द्ान िने लक्ष्य राखकेो छ। PEEDA मखु्यतया संस्थाित गवकास, गवकास िगतगवगि, अनसुन्िान र तल्लो तहका 

सरोकारवालाहरूको नीगत पररवतानको लागि सहकाया िने सहभागितामा केगन्ित छ । 
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